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ABSTRAK

PT. Manggala Usaha Manunggal merupakan salah satu perusahaan tambang
batubara dengan izin usaha pertambangan yang secara administrasi termasuk
kedalam wilayah Desa Banjarsari, Kecamatan Merapi Timur, Kabupaten Lahat,
Provinsi Sumatera Selatan. Kegiatan penambangan PT. Manggala Usaha
Manunggal menggunakan sistem tambang terbuka dengan metode back filling
digging method. Pengupasan overburden merupakan kegiatan yang mempengaruhi
dalam kegiatan penambangan, semakin optimal kegiatan pengupasan overburden
maka kegiatan penambangan batubara akan sesuai dengan target perusahaan. PT.
Manggala Usaha Manunggal pada pit middle menetapkan target untuk bulan Maret
305 bcm, dan April 446 becm. Namun berdasarkan data produksi overburden,
produksi yang tercapai sebanyak 573 becm, hanya 76,29% yang tercapai dari target
untuk bulan maret-april.

Tidak tercapainya target produksi dipengaruhi oleh berbagai aspek, salah satu
permasalahan yang berpengaruh terhadap tidak tercapainya target produksi yaitu
peralatan mekanis yang tidak digunakan dengan efektif (Use Of Availability).
Setelah dilakukanya analisis masalah yang ada, upaya yang dilakukan untuk
meningkatkan produksi adalah dengan cara evaluasi terhadap faktor-faktor
penyebab losstime pada unit dumptruck dalam pengoptimalan penggunaan alat
mekanis dengan efektif.

Kata kunci : Produksi, losstime, Use Of Availability, efesiensi kerja.
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ABSTRACT

PT. Manggala Usaha Manunggal is a coal mining company with a mining
business permit that administratively belongs to the Banjarsari Village area, East
Merapi District, Lahat Regency, South Sumatra Province. The mining activities of
PT. Manggala Usaha Manunggal use an open pit mining system with the backfilling
digging method. Overburden stripping is an activity that affects mining activities,
the more optimal the overburden stripping activity is, the coal mining activity will
be by the company's target, PT Manggala Usaha Manunggal in the middle pit set
targets for March 305 bem and April 446 bem. However, based on overburden
production data, production reached 573 bcm, only 76.29% was reached, and the
target for March-April.

The failure to achieve production targets is influenced by various aspects,
one of the problems that affect production targets is not achieved, namely
mechanical equipment that is not used effectively (Use Of Availability). After
analyzing existing problems, efforts are made to increase production by evaluating
the factors causing the loss time in dump truck units in optimizing the use of
mechanical devices effectively.

Keywords : Production, Losstime, Use Of Availability, Work Efficiency
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BAB1
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

PT. Manggala Usaha Manunggal (PT. MUM) adalah salah satu
perusahaan mining contractor batubara di Lahat yang menjalin kerja sama
dengan PT. Banjarsari Pribumi sebagai pemilik lokasi [UP seluas 519,7422 Ha
di Desa Banjarsari, Kecamatan Merapi, Kabupaten Lahat, Sumatera Selatan
sejak tahun 2015. Saat ini PT. Manggala Usaha Manunggal melakukan
kegiatan penambangan di Pit Middle.

Kegiatan penambangan pada PT. Manggala Usaha Manunggal Site
Banjarsari Pribumi menggunakan sistem tambang terbuka (surface mining)
dengan metode backfilling digging method. Dimana suatu proses penimbunan
kembali material overburden kedaerah bekas penambangan. Dimulai dari
kegiatan pembersihan lahan (land clearing), pengupasan tanah pucuk (fop
soil), mine surveying, pengupasan dan pengankutan tanah penutup
(overburden).

Pengupasan tanah penutup (overburden) merupakan salah satu kegiatan
yang sangat mempengaruhi dalam kegiatan penambangan, jika kegiatan
pengupasan overburden dilakukan secara optimal maka kegiatan penambangan
batubara akan sesuai dengan target yang ditetapkan perusahaan. Pengambilan
lapisan tanah penutup menggunakan sistem konvesional menggunakan
kombinasi alat gali-muat (excavator) dan alat angkut (dumptruck) untuk

memindahkan material overburden dari loading point ke disposal area.



Peralatan dan kesiapan kegiatan produksi harus dilakukan dengan baik untuk
mencapai target produksi yang telah ditetapkan perusahaan.

Dalam kegiatan produksi ada beberapa faktor yang mempengaruhi, yaitu
pemilihan peralatan mekanis yang akan digunakan untuk menghasilkan
produksi dalam mengoptimalkan peralatan sesuai dengan kondisi dan jalan
kerja, serta berjalan dengan lancar kegiatan produksi. Kegiatan produksi
bertujuan untuk memperolah keuntungan bagi perusahaan serta memenuhi
permintaan owner, dalam kegiatan produksi ini yakni overburden removal
tentunya dipengaruhi oleh faktor biaya yang harus dikeluarkan perusahaan.

PT. Manggala Usaha Manunggal Jobsite PT. Banjarsari Pribumi
memiliki target produksi overburden untuk setiap bulanya berikut rekap data
produksi overburden bulan Maret-April 2022 dilihat pada tabel 1.

Tabel 1. Rekap Data Produksi Overburden Maret-April 2022

Month Item Plan(bcm) | Actual(bcm) | Deviation Ach
Maret OB 305.191,11 | 292.557,61 | -12.633,50 | 95,86%

April OB 446.061,10 | 280.573,83 | -165.487,27 | 62,90%
Sumber : PT. Manggala Usaha Manunggal

Namun berdasarkan data produksi pengupasan overburden pada bulan
Maret 2022 target yang tercapai yaitu 292.557,61 bem, dimana produksi yang
tercapai sebesar 95,86% dari target produksi. Pada bulan Oktober 2022 target
produksi tercapai yaitu 280.573,83 bcm, dimana produksi yang tercapai
sebesar 62,92% dari target produksi.

Akan sangat dibutuhkan efesiensi dan efektifitas dalam kegiatan

produksi pengupasan lapisan penutup (overburden). Karena jika tidak, maka



tidak tercapainya target produksi dan serta kerugian yang akan didapatkan oleh
perusahaan. Tidak tercapainya target produksi sesuai plan dipengaruhi oleh
berbagai aspek. Salah satu permasalahan yang berpengaruh terhadap tidak
tercapainya target produksi dikarenakan peralatan mekanis yang tidak
digunakan dengan efektif. Berikut data loss time wait operator Bulan Maret —

April 2022 pada gambar 2 dibawah ini.

Loss Time

140
120
100
80
60

40
20
Wait Opt. - Tidak di Wait Opt. - Pulang Wait Opt. - Tidak
Unit Masuk

Hours

Mar April
Sumber : PT. Manggala Usaha Manunggal

Gambar 1. Loss time hauler DT Sany periode Maret - April 2022

Berdasarkan uraian permasalahan diatas dapat dilihat bahwasanya belum
memanfaatkan secara optimal penggunaan dari alat UA (Use of Availability)
dan pemanfaatan waktu kerja yang tersedia EU (Effective Utilization) sehingga
perlu dilakukan tindakan terhadap waktu loss time wait operator pada kegiatan
pengupasan overburden, dengan optimasi terhadap waktu produksi
pengupasan overburden, sehingga dapat memanfaatkan secara optimal

penggunaan dari alat UA.



Waktu loss time yang terjadi pada kegiatan pengupasan overburden pada
Pit Middle adalah standby alat yang siap digunakan, waktu menunggu operator
yang cukup tinggi, minimnya kedisiplinan para pekerja, seperti pergantian shift
yang direncanakan, terlambat memulai kerja, berhenti sebelum jam kerja, serta
banyaknya pekerja yang pulang sebelum waktunya dan izin tanpa keterangan
yang jelas.

Salah satu upaya yang dilakukan perusahaan untuk mencegah /oss time
dari tindakan indisipliner pekerja yaitu menerapkan penggunaan absensi finger
print. Guna mengetahui kehadiran pekerja, dengan demikian, bukti kehadiran
pekerja bisa dilihat melalui alat finger print sehingga tidak ada lagi pekerja
yang datang terlambat atau korupsi waktu. Karena perangkat ini hanya akan
merekam sidik jari yang bersangkutan. Yang mulai diterapkan pada tanggal 6,
awal Bulan April 2022.

Berdasarkan penjelasan permasalahan diatas, maka penulis tertarik untuk
melakukan penelitian dengan judul “Analisis Loss Time Untuk Kategori Wait
Operator Hauler Pada PT. Manggala Usaha Manunggal Jobsite PT.
Banjarsari Pribumi, Merapi Timur, Lahat, Sumatera Selatan”.
Identifikasi Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah diatas, maka penulis
mengidentifikasi masalahnya diantara :

1. Adanya deviasi waktu untuk effesiensi kerja.
2. Tidak digunakanya alat secara optimal, sehingga mengakibatkan /oss UA

pada produktifitas alat angkut.



3. Rendahnya rasa kedisiplinan para pekerja.

. Batasan Masalah

Berdasarkan latar belakang masalah diatas, maka penulis membatasi
masalah penelitian sebagai berikut:
1. Penelitian hanya dilakukan pada unit dump truck Sany Pit Middle.
2. Penelitian hanya dilakukan pada loss time unit standby dan administrasi

terkait surat izin, pulang dan sakit.

. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah yang didapatkan berdasarkan identifikasi
masalah tadi yaitu :
1. Faktor apa saja yang mempengaruhi /oss time untuk kategori wait operator
sehingga belum optimal dalam penggunaan alat (use of availability)?
2. Faktor apa yang menyebabkan unit standby kategori wait operator-tidak
diunit?
3. Bagaimana tingkat efektifitas penerapan finger print pada kedisiplinan
pekerja?
Tujuan Penelitian
Adapun tujuan dari penilitian yang dilaksanakan ialah sebagai berikut:
1. Mengetahui faktor yang mempengaruhi loss time untuk kategori wait
operator dalam pengoptimalan penggunaan alat.
2. Mengetahui faktor yang menyebabkan unit standby kategori wait operator-

tidak diunit.



3. Mengetahui tingkat efektifitas penerapan finger print pada kedisipilinan

para pekerja.

F. Manfaat Penelitian

Penelitian yang dilakukan diharapkan dapat memberikan manfaat bagi

Perusahaan, Universitas dan Penulis sendiri:

1.

Bagi Peneliti
a. Untuk menambah wawasan penulis sendiri, serta mengatasi suatu
kendala yang dihadapi pada sebuah perusahaan pertambangan dan
mampu menuangkanya dalam karya tulis ilmiah.
b. Meningkatkan kemampuan dan keterampilan dalam menganalisis
sebuah permasalahan.
c. Sebagai salah satu syarat dalam menyelesaikan Program Diploma-III
Teknik Pertambangan.
Bagi Universitas
Diharapkan penelitian ini bisa dijadikan referensi untuk penelitian
selanjutnya bagi mahasiswa lain dengan tema yang bersangkutan.
Bagi Perusahaan
Penelitian yang penulis lakukan diharapkan bisa memberikan
perbaikan serta menjadi bahan pertimbangan dan arsip bagi perusahaan PT.

Manggala Usaha Manunggal Jobsite Banjarsari Pribumi



