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ABSTRAK

Popi Marseli:19077034/2019 : Jumputan Dengan Teknik Nui
ShiboriSebagai Bahan Kombinasi
Pada Busana Pesta . Program
Studi D3 Tata Busana,
Departemen Ilmu Kesejahteraan
Keluarga Fakultas Pariwisata dan
Perhotelan  Universitas  Negeri
Padang.

Pada proyek akhir ini penulis mengangkat judul Jumputan Dengan
Teknik Nui Shibori Sebagai Bahan Kombinasi Pada Busana Pesta. Tujuan
penulis mengangkatkan judul ini adalah untuk menciptakan suatu karya
yang baru serta untuk mengeksplorasi motif shibori dengan motif khas
minangkabau yaitu motif saik galamai. Dibuat sebagai salah satu syarat
untuk menyelesaikan Program Studi D3 Tata Busana Departermen Ilmu
Kesejahteraan Keluarga Fakultas Pariwisata dan Perhotelan Universitas
Negeri Padang.

Busana pesta ini kombinasi warna maroon dan hitam menggunakan
bahan utama satin bridal, kain katun mothif shibori, dan wolfis yang
dihiasi dengan hiasan payet. Motif yang digunakan motif khas
minangkabau yaitu motif saik galamai. . Motif Saik galamai mengandung
makna kehati-hatian dalam berbuat yang mencerminkan karakteristik
masyarakat minangkabau.. Secara keseluruhan, busana pesta ini
menggunakan teknik jahit butik dan sangat cocok untuk diterapkan pada
busana pesta.

Hasil proyek akhir berupa busana pesta terdiri dari tiga bagian yaitu
long dress , outer dan belt/ikat pinggang. Bagian long dress menggunakan
siluet A, putus pada pinggang dan menggunakan rok setengah lingkaran.
Long dress ini tidak menggunakan kerah , memakai resleting pada bagian
tengah belakang dan tidak memiliki lengan. Sementara untuk oufer di
desain dengan mode lebih panjang pada bagian depan sebelah kanan dan
pendek pada bagian depan sebelah kiri, dikombinasikan dengan kain motif
teknik shibori dan pada bagian sebelah kanan ditambahkan kain layer.
Outer ini menggunakan kerah sanghai dan lengan balon. Terakhir, yaitu
belt/ikat pinggang. Pada bagian ini dilengkapi dengan kain persegi panjang
dengan motif teknik shibori pada sisi kanan, serta pada sisi kiri dilengkapi
dengan kain 2 layer . Busana ini bisa dipakai untuk wanita dewasa umur
20-35 tahun.

Kata Kunci: Motif, Shibori, Busana Pesta.
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BABI

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Seiring perkembangan zaman dan indutri fashion di dunia, ada
beragam teknik dalam pembuatan motif pada kain. Salah satunya adalah
teknik Shibori atau ikat celup. Shibori merupakan nama jepang dari teknik
membuat motif pada kain dengan cara merintang dari ikatan, jelujur, dan
serutan sebelum dicelup pada pewarna kain, yang sudah ada sejak abad ke-
8. Kata “shibori” ini berakar dari kata kerja “shibaru” yang artinya
meremas, memeras, dan menekan. Menurut Juniati (2018 : 29) “Shibori
merupakan salah satu kain tradisional yang teknik pewarnaannya
dikerjakan dengan resist dan shape-resist dyeing yang biasanya disebut
dengan fye-dye”.

Teknik pembuatan motif shibori telah terkenal ke berbagai belahan
dunia, salah satunya di Indonesia. Di Indonesia sendiri, Shibori biasa
disebut jumputan walaupun secara teknik masih dilakukan dengan cara-
cara yang cukup sederhana. Pada penerapannya motif taknik shibori
banyak diterapkan pada busana formal seperti kemeja dan baju kerja
lainnya. Serta tak jarang pula digunakan untuk baju santai seperti baju
daster dan baju tidur. Sedangkan untuk penerapan pada baju pesta itu
masih bisa dikategorikan jarang dikarenakan motif shibori pada umumnya
sangat sederhana sehingga kurang cocok untuk dikombinasikan pada

busana pesta yang memiliki kesan glamour.



Busana pesta sendiri adalah busana yang dikenakan pada kesempatan
pesta, menggunakan bahan yang berkualitas tinggi dengan hiasan
perlengkapan yang bagus dan lengkap sehingga kelihatan istimewa.
Busana pesta dalam penampilannya lebih sempurna bila di bandingkan
dengan busana sehari-hari dan nilai keindahannya lebih tinggi.

Berdasarkan hal tersebut, maka penulis memiliki inovasi untuk
mengaplikasikan pembuatan busana pesta dengan kombinasi motif teknik
shibori. Penulis juga mencoba untuk mengeksplorasi motif teknik shibori
dengan motif khas minangkabau yaitu motif saik galamai. Motif saik
galamai merupakan motif yang berbentuk makanan khas Minangkabau
yang dalam penyajiannya dipotong-potong dengan teliti sehungga
berbentuk jajaran genjang. Motif saik galamai ini mengandung makna
kehati-hatian dalam berbuat dan menghadapi berbagai permasalahan yang
mencerminkan karakteristik masyarakat minangkabau.

Untuk teknik pewarnaan motif nya penulis menggunakan pewarna
sintetis. Hal ini disebabkan karena biaya produksinya yang lebih
ekonomis, varian warna yang lebih banyak dan praktis dalam penggunaan.
Sementara jika menggunakan pewarna alami itu akan membutuhkan waktu
yang lumayan lama saat pewarnaan. Pewarna sintetis diklasifikasikan
berdasarkan cara penggunaan pada proses pewarnaan. Beberapa zat
pewarna sintetis yang dapat digunakan untuk mewarnai bahan tekstil
antara lain naphtol, indigosol, rapid. Dalam penggunaannya, pewarna

sintetis lebih praktis karena prosesnya hanya melarutkan pewarna dengan



air hangat dan air dingin, tanpa harus mengolahnya menjadi ekstrak
terlebih dahulu, sehingga waktu yang dibutuhkanpun relatif singkat.
Warna busana pesta yang penulis gunakan pada proyek akhir ini
adalah kombinasi warna maroon dan hitam untuk memperkuat kesan
elegan pada busana pesta. Pada proyek akhir ini penulis membuat busana
pesta dengan bentuk three pieces yang terdiri dari  long dress
menggunakan bahan bridal, outer dengan kombinasi motif teknik shibori,
serta belt/ikat pinggang sebagai hiasan tambahan. Penulis juga
menambahkan hiasan payet pada beberapa bagian busana untuk
menambah kesan mewah yang ditampilkan. Oleh karena itu penulis
mengangkat judul proyek akhir yaitu “ Jumputan Dengan Teknik Nui
Shibori Sebagai Bahan Kombinasi Pada Busana Pesta ”
. Tujuan Proyek Akhir
Tujuan dari Proyek Akhir ini adalah untuk memberikan referensi
ataupun ide bagi mahasiswa selanjutnya yang akan membuat Proyek Akhir
dan dapat dikembangkan di Prodi D3 Tata Busana diantaranya:
1. Menghasilkan busana pesta dengan kombinasi bahan motif teknik
Shibori
2. Menciptakan motif baru dengan teknik Shibori
3. Mengaplikasikan motif Shibori pada busana pesta

4. Membuat motif khas minangkabau dengan media kain polos



5. Salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi D3 Tata Busana

Departemen Ilmu Kesejahteraan Keluarga Fakultas Pariwisata dan

Perhotelan.

C. Manfaat

1. Manfaat bagi mahasiswa

a.

Sebagai acuan mahasiswa kedepannya untuk mengaplikasikan
teknik shibori pada busana.

Menambah pengetahuan tentang cara pembuatan busana pesta
dengan kombinasi motif teknik shibori

Memotivasi mahasiswa supaya dapat melakukan inovasi dan kreasi
terhadap bahan kain yang akan diolah

Menambah wawasan tentang teknik shibori dan menambah

pemahaman tentang busana pesta.

2. Manfaat bagi Penulis

Menambah wawasan tentang penerapan teknik shibori pada busana
Meningkatkan kreativitas dalam mengelolah bahan kain
Meningkatkan kemampuan untuk membuat karya yang memiliki
nilai tinggi

Salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi D3 Tata
Busana Departemen Ilmu Kesejahteraan Keluarga Fakultas

Pariwisata dan Perhotelan.



3. Manfaat bagi masyarakat

a.

Memberikan informasi dan pemahaman kepada masyarakat tentang
pembuatan motif dengan teknik shibori pada busana

Menciptakan peluang usaha baru bagi masyarakat

Meningkatkan kreativitas masyarakat dalam menciptakan karya

terutama dalam bidamg busana.



