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RINGKASAN 

 

Fadil Effendi : Optimalisasi Pemenuhan Produksi Limestone Crusher VI 2.000 

ton/jam di Karang Putih PT. Semen Padang 

 
PT. Semen Padang sebagai perusahaan yang bergerak dalam bidang 

penambangan batu kapur (limestone) terdorong untuk mengoptimalkan penggalian 

cadangan batu kapur yang ada. Dimana lokasi penambanganya di daerah Bukit 

Karang Putih. 

Dalam pengolahannya PT. Semen Padang menggunakan salah satu alat 

peremuk yaitu crusher VI yang bertipe hammer crusher yang mememiliki Target 

Produksi 2.000 ton/jam nya. Pengolahan ini dibantu dengan kombinasi alat gali 

muat Excavator Carterpilar EC – 03 dengan kapasitas 15m3 dan Dump Truck 

Komatsu DK – 12 dengan kapasitas 60 m3. 

Melalui perhitugan terhadap data yang telah diperoleh diketahui target 

tersebut masih kurang dari yang ditargetkan, besar produksi aktual yang diperoleh 

crusher VI pada bulan maret terhitung sebesar 580.600 ton/bulan atau 

1668,87ton/jamnya. Sedangkan produksi Alat gali muat seberar 1.591,07 ton/jam 

dan produksi alat angkut 320,28 ton/jam. Faktor tidak tercapainya produksi 

disebabkan rendahnya waktu kerja efektif alat dan tidak cukup nya jumlah umpan 

yang diperoleh crusher. 

Maka hal yang harus dilakukan melalui perbaikan yaitu, mengurangi waktu 

hambatan yang menyebab kan waktu produksi berkurang dan penambahan jumlah 

umpan yang masuk pada crusher. Setalah pengoptimalan dilakukan maka, kenaikan 

diperoleh oleh produktifitas crusher sebesar 2.044,97 ton/jam disebabkan 

penambahan umpan yang disesuaikan dengan jumlah alat angkut dan perbaikan 

kerja efektif maka mengalami kenaikan menjadi 376,10 ton/jam. 

 
Kata kunci : Batu Kapur, crusher VI, jam kerja, umpan produksi 
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ABSTRACT 

 

Fadil Effendi : Optimization of Limestone Crusher VI Production Fulfillment 

2,000 tons/hour at Karang Putih PT. Semen Padang 

 

PT. Semen Padang as a company engaged in limestone mining is encouraged 

to optimize the excavation of existing limestone reserves. Where is the mining 

location in the area Bukit Karang Putih. 

In the processing PT. Semen Padang uses one crusher, namely crusher VI, 

which is a hammer crusher type which has a Production Target of 2,000 tons/hour. 

This processing is assisted by a combination of the Excavato Carterpilar EC – 03 

with a capacity of 15m3 and the Dump Truck Komatsu DK-12 with a capacity of 60 

m3. 

By calculating the data obtained, it is known that the target is still less than 

the target, the actual production obtained by crusher VI in March is 580,600 

tons/month or 1668.87 tons/hour. Meanwhile, the production of loading and 

unloading equipment is 1,591.07 tons/hour and the production of transportation 

equipment is 320.28 tons/hour. The factor of not achieving production is due to 

the low effective working time of the tool and the insufficient amount of feed 

obtained by the crusher. 

So things that must be done through improvements are, reducing the delay 

time which causes reduced production time and increasing the number of feeds that 

enter the crusher. After optimization is done, the increase obtained by crusher 

productivity is 2,044.97 tons/hour due to the addition of feed adjusted to the number 

of conveyances and effective work improvements, it has increased to 

376.10 tons/hour. 

 

Keywords : Limestone, VI crusher, working hours, production feed 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 
A. Latar Belakang 

PT Semen Padang sebagai salah satu perusahaan yang bergerak dalam 

bidang penambangan batu kapur (limestone) Khususnya di daerah Bukit 

Karang Putih. Sistem penambangan yang diterapkan oleh PT.Semen Padang 

adalah sistem tambang terbuka dengan metode Quarry. Proses penambangan 

batu kapur pada PT Semen Padang dilakukan dengan menggunakan peledakan 

bertujuan untuk membongkar batu kapur dari batuaninduknya karena batu 

kapur yang akan diambil tergolong keras dan tidak dapat digali langsung oleh 

alat gali-muat. dari hasil peledakan masih dalam kedaan bongkahan besar, 

untuk meremukan batu kapur tersebut maka dilakukanlah crushing dan 

penyeragaman ukuran sesuai permintaan pasar. Batu kapur yang telah 

ditambang akan mengalami proses pengolahan. dimana,dicurahkan ke hopper 

bagian Crusher dan selanjutnya mengalami prosesperemukan di bagian dalam 

hammer crusher. Selanjutya batu kapur yang telah dihancurkan akan di transfer 

ke storage melalui belt conveyor. 

Dalam Waktu kerja nya crusher Sering mengalami hambatan salah 

satunya yaitu desebab kan perbaikan alat, seprti pengelasan, penambalahan gig 

dan pembersihan tanah yang menumpuk di akibatkan material yang bercampur 

dengan tanah. Jmlah waktu yang diperlukan untuk perbaikan ini adalah 280,36 

jam dari jumlah waktu kerja aktual sebesar 347,92 

Target produksi batu kapur yang dibutuhkan PT. Semen Padang pada 
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bulan Maret 2021 khususnya pada crusher VI adalah sebesar 2.000 ton/jam, 

namun produksi aktual hanya memproduksi 580.600 ton/bulan dengan jam 

efektif 347,9 jam/bulan (Lampiran E) maka : Produksi rata- rata aktual per 

jam 1668,7 ton/ jam dari target perusahaan 2.000 ton/jam 

Seiring dengan permasalahan di atas, maka dari itu penulis tertarik untuk 

mengangkat studi kasus mengenai “Optimalisasi Pemenuhan Produksi 

Limestone Crusher VI 2.000 Ton / Jam di Karang Putih PT. Semen Padang” 
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B. Identifikasi Masalah 

Identivikasi masalah bertujuan untuk mempermudah dalam 

penyelesaian masalah yang akan dibahas, identivikasi masalah dalam studi 

kasus ini adalah : 

1. Terdapat kerusakan pada Crusher 6 yang menyebabkan tidak beroperasi 

nya crusher tersebut, maka terjadinya waktu delay saat melakukan 

dumping oleh dump truck 

2. Produksi penambang batu kapur pada Crusher VI PT. Semen Padang 

belum mencapai target produksi 2000 ton/jam 

C. Batasan Masalah 

 

Ruang lingkup batasan masalah yang penulis buat membahas tentang 

Analisis ketidak tercapaian target produksi pada area kerja 15.15 dan untuk 

meningkatkan produksi batu kapur sehingga dapat tercapai produksi 2000 

ton/jam seperti yang telah ditetapkan oleh perusahaan. 

D. Rumusan Masalah 

 

Berdasarkan identifikasi masalah dan batasan masalah, maka penulis 

dapat merumuskan permasalahan sebagai berikut : 

1. Berapakah produksi limestone Crusher VI PT. Semen Padang. 

 

2. Bagaimana solusi agar tercapainya produksi limestone Crusher VI 2000 

ton/jam pada PT. Semen padang. 

3. Bagaimana mengatasi kerusakan crusher yang menyebabkan delay terjadi 

 

E. Tujuan Studi Kasus 

 

Tujuan studi kasus penulisan tugas akhir ini sebagai berikut : 

 

1. Menghitung produksi dan produktivitas penambangan batu kapur pada 
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Crusher VI 

 

2. menganalisis faktor-faktor yang berpengaruh terhadap pencapaian target 

produksi batu kapur. 

3. Memberikan rekomendasi perbaikan dalam pencapaian target produksi 

batu kapur. 

F. Manfaat Studi Kasus 

 

Adapun manfaat studi kasus penulisan tugas akhir ini adalah sebagai berikut : 

 

1. Bagi Penulis 

 
Penulis dapat mengaplikasikan ilmu yang didapat di bangku 

perkuliahan kedalam bentuk tulisan dan meningkatkan kemampuan 

penulis dalam menganalisa suatu permasalahan serta menambah wawasan 

penulis tentang kegiatan penambangan di lapangan khususnya pada proses 

kegiatan produksi batubara tambang bawah tanah agar dapat menjadi bekal 

untuk diaplikasikan nantinya di dunia kerja. 

2. Bagi Perusahaan 

 

Hasil penulisan tugas akhir ini memberikan saran dan ulasan ke 

perusahaan tentang manajemen produksi batubara dan dapat menjadi 

bahan pertimbangan bagi perusahaan untuk meningkatkan produktivitas 

penambangan guna untuk mencapai target produksi yang telah 

direncanakan sebelumnya. 

3. Bagi Universitas 

 

Menambah referensi penelitian bagi mahasiswa jurusan Teknik 

Pertambangan, Fakultas Teknik, Universitas Negeri Padang. 


