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ABSTRAK 

Septri Regit Susanto : Rancang Bangun Unit Conveyor Dan Mekanisme Pemotong Pada Alat     

Pencetak Gambir  

Pembimbing   : Dr. Refdinal, MT. 

Pembuatan alat ini dilakukan untuk membantu petani gambir di kenagarian Kapuh 

Kecamatan Koto XI Tarusan Pesisir Selatan. Tujuan pelaksanaan pembuatan alat ini terhadap 

masyarakat adalah untuk mengatasi pemasalahan yang dihadapi petani gambir dalam proses 

pencetakan getah gambir. Inovasi alat yang dibuat dalam kegiatan proyek akhir ini adalah dapat 

mencetak getah gambir dengan cepat dan efisien baik dari segi waktu atau tenaga.Hasil dari 

kegiatan proyek akhir ini adalah terbantunya petani dalam proses pencetakan getah gambir, 

sehingga petani dapat melakukan penghematan biaya pada proses pencetakan getah gambir.  

Proses pembutan conveyor pada alat pencetak gambir ini berjalan dengan baik dan tidak 

terdapat masalah yan fatal pada proses pembuatan. Mekanisme pemotong yang di buat pada 

conveyor juga di buat dengan sempurna, pemotong dapat bekerja dengan baik pada saat 

pemotongan gambir. 

Kata Kunci : Gambir, rancang bangun conveyor, dan mekanisme pemotong. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 
1.1 Latar Belakang 

 

Gambir adalah ekstrak daun dan ranting tanaman Uncaria Gambir (Hunter) 

roxb) yang di keringkan. Tanaman ini pantas menyandang gelar tanaman 

serbaguna, karena tidak cuma penyirih yang membutuhkannya sebagai teman 

pinang dan sirih tetapi juga berbagai jenis industry seperti industry minuman, 

kosmetik, obat-obatan, dan lain-lain. 

Menurut, Nazir, M (2000) menyatakan Indonesia adalah Negara pengekspor 

gambir utama dunia. Dengan tujuan ekspor gambir adalah Bangladesh, India, 

Pakistan, Singapura, Malaysia, Jepang dan beberapa Negara Eropa. Kondisi 

produksi tanaman gambir di Indonesia masih tegolong rendah. 

Dhalimi, (2006) menyatakan bahwa permasalahan utama dari tanaman gambir 

saat ini adalah rendahnya produktivitas dan kualitas produk sebagai akibat dari 

cara bercocok tanam dan proses pascapanen (pengolahan) yang belum optimal 

dan minimnya dukungan teknologi. 

Dari penilitian yang saya lalukan langsung ke masyarakat gambir merupakan 

sumber mata pencarian utama pada masyarakat Nagari Kampung Baru Korong 

Nan Ampek, Koto XI Tarusan, Pesisir Selatan.Kebun yg diolah petani merupakan 

kebun yang telah turun-temurun adanya.Sampai saat ini tanaman gambir tersebut 

menjadi penopang hidup para petani gambir tersebut. Petani gambir bekerja untuk 

memenuhi kebutuhan hidup keluarga, yakni untuk anak-anak dan istrinya. Pada 
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dasarnya petani bekerja untuk mencari uang baik dari hasil mengolah hak milik 

sendiri dan juga bekerja mengolah milik orang lain. 

Pengamatan yang di lakukan di Nagari Kampung Baru Korong Nan Ampek, 

Koto XI Tarusan, Pesisir Selatan, masyarakat sudah menggunakan alat 

pencetakkan sistem silinder paralel, alat ini berbentuk silinder yang  disusun 

secara paralel dan di press dengan menggunakan sistem ulir. Getah gambir yang 

akan dicetak dimasukkan kedalam cetakan dan ditekan serta di keluarkan ke 

loyang pengeringan dengan cara di press. Kemampuan alat cetak ini dirancang 

mampu mencetak 25 butir pada setiap prosesnya (Erizon et al., 2020). Proses 

pengolahan gambir adalah pertama pemetikkkan daun gambir yang telah berumur 

2 tahun , Daun yang baru saja dipetik dengan tangkainya dipindahkan kedalam 

kapuok yang di lapisi dengan rajut (jala kasar) dan dipadatkan dengan cara 

diinjak- injak selanjutnya dimasukkan kedalam kanca perebusan( kuanca), yang 

mana kanca tersebut terlebih dahulu diisi dengan air dan sudah mendidih. Setelah 

direbus dikait dengan alat pengait dan dikeluarkan dari kapuok selanjutnya 

dimasukkan kedalam alat kempa/ press, Daun yang sudah berada didalam alat 

kempa langsung di press dengan dongkrak untuk mengeluarkan getah dan 

ditampung dengan bak dibawah alat kempa. Selanjutnya daun ini masih bisa 

direbus sekali lagi dan kembali di kempa/press, Setelah pengempaan air perasan 

langsung dipindahkan ke dalam piraku panjang (piaku) atau wadah kayu dan 

keesokan harinya getah gambir diambil baru ditiriskan/ disaring, Penirisan 

dilakukan dengan memindahkan getah yang telah diendapkan kedalam kain tapie/ 

karung goni/ kain blacu diikat padat-padat agar air keluar dimasukkan kedalam 
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kopuok dan diberi beban dengan balok kayu dan keesokan harinya dilakukan 

pencetakan setelah di cetak langsung di lakukan proses pengeringan dengan 

cahaya matahari. Hasil dari pengamatan dan wawancara dengan warga setempat, 

proses pencetakkan gambir dengan menggunakan alat silinder paralel tersebut 

masi terdapat kekurangan seperti, dalam segi hasil hanya sedikit, proses 

pencetakan banyak memakan tenaga pekerja, dan pada saat setelah di cetak harus 

di tampung secara manual. 

Dengan adanya kekurangan – kekurangan pada alat pencetak gambir 

sebelumnya perlu ada perbaikkan yang lebih baik serta dapat menghasilkan lebih 

banyak dalam sehari sehingga dapat meningkatkan penghasilan bagi warga 

setempat dan saya akan menambahkan juga unit conveyor sebagai alat pengantar 

serta penampung bagi getah yang sudah di cetak, serta efisiensi waktu yang lebih 

singkat . 

 
 

1.2 Identifikasi Masalah 

 

Dari latar belakang masalah diatas dapat diidentifikasi beberapa masalah 

diantaranya adalah : 

1. Kurangnya inovasi pada alat pencetak gambir. 

 

2. Alat pencetak gambir menghasilkan sedikit gambir dan masih banyak 

memakan tenaga pekerja. 

3. Tidak terdapat conveyor sebagai menampung dan pengantar gambir 

yang telah di cetak. 
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1.3 Batasan Masalah 

 

Rancang bangun rangka pada alat pencetak gambir ini terdiri dari beberapa 

komponen. untuk itu diperlukan suatu batasan yang merupakan ruang lingkup 

pembahasan pada penulisan proyek akhir ini dimana sesuai dengan pembagian 

tugas yang telah disepakati, adapun batasan masalah bagi penulis adalah : 

1. Perancangan dan pembutan Conveyor pada mesin pencetak gambir. 

 

2. Perancangan dan pembuatan Rangka pada mesin pencetak gambir. 

 

3. Perancangan dan pembuatan Mekanisme Pemotong pada mesin 

pencetak gambir. 

 
 

1.4 Rumusan Masalah 

 

Adapun Rumusan masalah pada proyek akhir ini adalah : 

 

1. Bagaimana merancang bangun conveyor pada alat pencetak gambir ? 

 

2. Bagaimana merancang bangun rangka pada alat pencetak gambir. 

 

3. Bagaimana merancang bangun pemotong pada alat pencetak gambir ? 

 

 

1.5 Tujuan Proyek Akhir 

 

Adapun tujuan dari proyek akhir ini adalah : 

 

1. Penyelesaian masa study diploma untuk memperoleh gelar ahli madya 

(A.md) 

2. Menerapkan ilmu dan teori yang diperolehselama menjalani 

pendidikan kuliah untuk diaplikakan dalam perancangan dan 

pengelasan. 
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1.6 Manfaat Proyek Akhir 

 

1. Bagi Mahasiswa 

 

a. Sebagai suatu penerapan teori dan kerja praktek yang diperoleh 

saat di bangku perkuliahan. 

b. Meningkatkan kreativitas, inovasi, dan keahlian mahasiswa. 

 

c. Menambah pengetahuan tentang cara merancang dan menciptakan 

karya teknologi yang bermanfaat. 

d. Melatih kedisiplinan serta kerja sama antara mahasiswa baik secara 

individual maupun kelompok. 

2. Bagi Dunia Pendidikan 

 

a. Inovasi terbaru dalam pengolahan getah daun gambir yang sudah 

ada sebelumnya 

b. Sebagai bentuk pengabdian kepada masyarakat sesuai tridharma 

perguruan tinggi, sehingga mampu memberikan kontribusi yang 

berguna bagi masyarakat dan bias dijadikan sebagai sarana untuk 

lebih memajukan dunia pendidikan. 

3. Bagi Dunia Industri 

 

Merupakan inovasi terbaru untuk mengolah getah daun gambir 

dengan menggunakan alat pencetak gambir, sehingga dapat membantu 

masyarakat meningkatkan proses produksi secara efektif dan efisien. 
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