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| KATA PENGANTAR
Dengon mengucan™an Puji Syukur Kehadiféﬁ Tuhan -
Yong Maha Kuasa, penulis telah selesai menyusun Buku -
Kerjo Mesin dan Pengevpasan. | B o
Buku ini merun~en lenjuten dari Kerje Mesin dan
Pengepason Jilid T, : - ,
Penulis nengherankan audeh-mudahan dapat memheri
petuﬁjuk, penjelasan dan informasi, kepada mereka
yang bekerja pada Tndustri logam atoupun lenbaga-lem-
baga pendidikan l2innya, khususnye dalan bideng mesin

produksi. , ,
Wolaupun buku ini sudah terjelnma , penulis menya
dari bahws di senn sini w==sih terdapat kekurangan, ka
£

renonye kritik yang konstruktif sangat diharopkan.

‘Semoga bermamfaat bagi kita senua.

Padang, Januari 1985,

Wassclan

Penulis.
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- 1. Mekanik MEKcL k- Pengzerak Penyeycton Ulir.

Eekan1k pengreral” Denyaya an Ulir adalalb Semhd'
kouwponen mesin buﬁut yang berversﬁ Bersazausaﬁa; se -
lema proges penyeyasan ‘Peustongan vliis. Tang terméémgﬂr

- N suk mevanik penggeral terseﬂu: adrlzl 3 komponen sum
bu utana (maln spindle)}, kotak roca gizi (gesr oox)r
rongkaian roda gigi pengganti, tranporblr den eret~
an (carriage). Geralkan weanik berssal deri putargn
EOUO“ listrik yang memutar poros utama denﬂqn peran
7 _taraen ban dan roda gigi, kemudi=n dit erugkan ke ro
:» o de-rode gigi penggenti. Dengan perantaraan kotak to
ﬁ- da gigi putaraﬁ diterusken poros transportir yang
' ' ‘secare langsung bisa menggerakan evetan secara oto-
metis. Dalam pembusten ulir pada mesin‘bvbwt,-ﬁérak-
an inilsh yang'dimamfaatkan, yait u berdasarkan per—
bandingan putaran poros utams dan poros transnortir
.Perbczdﬂng n pubtoren yang dinmskaud adelsh perban -
dlngan klsar ulir benda yang dibubutb de ngan klsar
N ulir nada poroes tranSDortlr,
. g Mesin~mpesin bybut yeng moderen saat seksreng
S tiga lagi meuer’ulkan box rcda-rode gigi pengganti,
melcinkan sudah terpasans peda mesin, hinggs pembu-
atan ulir cntun honva menretzl hendle-hondle sgja,

tanpa menggenti roda~rode gigl penggerck. Yepi ti -

A dal semua orsng memilikinya, ‘ / T,
disamping hargonya cukup mehal juge m emerlu cgn ope-

v rator yeng tra-pil dan teliti, lakanya setisp mem -

~ buat ulir kita terpaksa mengganti/memaseng roda gi-
. 1 perzganti guna me"peraleh péroarndingan pubaren -
yang tepct sesvai dengan leﬁr ulir yarnzg a2kan diab.

i

'
)
.




23 é&e’ 3 3
£ 25
L E T TR 5
L3 - 3. 1 < F
PR AR T2
7] : N - Yoo ’ ;f N %
g '1_,1-_- . N . ~ -
a. Hubungzi Poros Utama.dan Foros Transportir.
Poros utsma mesin dipasang pode bahasisn kipd-
.. atas baden mesin yang serangkai dengon chuck mesin.
; " TPransportir dipasang pade bagian hawch bed mesin.
"~ . Kedua bagisn ini dihubungkan denzan ranghkaian roda .

-gigi pengranti d an rodz gigi pengﬁeruk transportir@
(rengraian roda gigi pengganti). | .
Putaran poros utata diterus-on keporos transbef‘
_ tir melslui roda gigi pengganti dan rods gigi peﬁégerh'
- - rak transportir. Pemindahan gerakan dilakukan oléh
jelasnys rang
edn gambar 1.
e 7 g
od=~

-

melronir-mereni¥ roda gigi. Untuk lebil
kaian melsni™ tersebud dgpgt dilihat

’U

B

b

[:3"

-
*

{J

o . Purpmsi deri roda gipi penggin

H

1). lenphuburgkan poros utezna dengan

L‘?

il peng-
gew““ trapsvortlr.
2). Henperlowbat putaren-putaran pores transportir.
v | Z)e ﬁenggerakan mekenilk roda ginl penggerik POTOS

transportir.

- - _ Sedengkon rods Tigi pengeerak tronsiortir ada -

— L. = —

lah :
N *1). Mengrug-an putarsn dari rodza g'gi,peﬁggantiﬁ ke~
R trcnsnortir. o .
| | 2). Menghubungan rods gigi pengﬁo ti dengon roda gi
gi peugpexau rinsporULE,
3). Mengatur putaran transportir. _ o
Pade waktu penyavabon ulir puté“;L poros ubema. -
tida sema dengen nutéran transnortir, diznno  DOTOS
utana lebih cepat dari putaran Transpor rtir, Jika ti-
R dak me-evai roda gigi pengganti den rodo gigi tran -
L sporvir, mero sulit bagl kite mendapotkon pubaran
¢ © . lambat peda trensportir, yong selnli gus juga tldak




- akan gerakan pahat yang sama dengan. piteh darl ulir -
. yang avan dibuat. | S

» " ‘Kisar ulir .
- Foda L]
A 4 A |
oo Transportir
— ___;’......_ H S~ — ey ——
o L] L
Eretan
S ~ Ganmbar 1. _
o | . Mekanik Pengegerak Penyayatan nlir
7 Gambar 2. _ ,
T ' . Kedudvkan Eretan Memanjang (atag) Dalam
S ) - . membubut  Ulir -




‘ b. Carrisge (eretan atéu support).

=

fBretan terdiri dari atas 3 bakagisn yaitu erét~;

an llntung, eret?n atas den eretan alas.
Iretan ales adalah eretan yang kedudukannya pada alas
mesin dan bergeralr ke kifi ataupuﬁ kekansn sepanjang
alasg, Di dale nys terdenat alat-clat Le‘.nﬂv untuk -
mengﬁe“akﬁn eretan tersehut secar: otomatls, atauan

legerﬂlﬁn dengsn tengen. Gerskan ini melulul roda'gl
gi yang dihubungkan dengan glgl rucL yang bterpasong
dibrwah alas mesin atzupun melalui lead screv (trgn~:
sportir). Kalsu 7esin berputar meko tronsportir akem -
iut berputar. Jita roda pigi ereten dihubungkan de--
ngan transportir maan rods gigi yongz terd-mpat dalem

ercten juga san i-ut berpubtar, berarti aian membawa
eretan bergezer keliri atau kekanin. _
Dalsm pe-huaton ulir gera¥an inilah yony dimomfaat -
kan. Disini kit~ menghoropkan agar pahat dapat terge
rik kekiri-keksonan bisea secars otomatis. Deangan mene

ken handie khusug uantuk Deﬂbu*th” ulir maiks Per.kgn

pahat secsre otowctis dapat diperoleh sesual dengan '
kisar viir vang sven dibuat. Untuk lehih jelasnura
. hat ga-har 1, menjelastan tentenf hubunzarn ontara

tronsportir den eretan.

Kedudukan Eretan Dela: Membubut.
Berbeds dergan melbubut ratve, dalaw mempbubut
u11r DPOB1S1 eretan otos terdiri deri duc mecoz, yak-

v

ni teéms lurus terhadan berde kerjc den miring séte-—
ngah dari sudut ulir (lihot gomber 2). o
- Ji¥es wonggupaven cora pertama male nenambahan delam— -~
‘nye penyayatan dengan 1 memutar eretan listnng, sedang
kon creton memonjong teton berads pada posisi nofﬁélj
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I tanou d153n@¢u~ganggu, Dengeon cont k edun sango %, ber-

‘beda dengan cara pertama, disini éreteﬂ Ct;s dim
- ringen setengeh deri sudut ulir (30° wntuk ulir —\

-

~tris dan 27, 5° unt ok ulir widh work etou inchi). f‘~“'
Penembahan DenVuythﬂ dengan eretan memarghn? dan '
exeten lintong dengan pérbandingan 1 : 2. Hal lnlrdi:f'
latulon agar pshet ulir tidax menyedot benda- kerja, .-
juga menghinderi patzshnya ujung pchat. Pado toraf pe
v nyclescicn pena brohen penyeyaten henva dilakulkan pa="-

_da arah lintang Bajo dengan sayotan tipis. ' -

c. Kotek Roda Gigi (Geer Box) +enyr?:tan'ﬁlir,
Totsl Toda gig® pehyayatan uliz adolsh komponen
mesin bubut 7 pg terdiri dari rangiaian roda - gigi ..

vang din’gsnf B dr beglmr baweh poroes utaml.

S Komponen ini berfungst disawnimg scoagni pen nghubung

L
v
e,

rod; giai pengganti Aergan bransportls -

L

uga sebagai
pengotur putaran trﬁﬂs1 ctir dolan gerckan eretan.
arah kiri otoupun arch kKenan. Helalui kotok mode gi-

i ini dernat distur gerclkan eretan/pohet nenurut ki--

%

gor ulir yeng akon dibuat, segucl densrn pebunguk te"

o bal 114 den core mensetingnya.
Keuntungan yong dipernleh dencgen elat ini adnlean Se-.
1o pengonercsian kite tidak periu mengzonti  Todo

gigi, cukup hanye nenretur p08181 hunale sajc. e
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2. Rodo Gigi Yengernti. . , 1’ -
Roda gig? yonrg dipakal untu T pembuston - getiep
- denis vliT guina aendcpatkon perbaﬁdlhga: pubtoron ter’

tentu ant2ro bendo dan “tronsportir tidrk sana. o

Untukr me-bust ulir 1/2% +idek sass poda giginye de-

ngan memnuct ulir 377N, _ .
Untuk =mendonston perbandingan Dusoriz Fong tepat ki
£z harus menghitung bagaimand dan beripo SuSUNLD TO-
da gigl tersebut yang tepov.
iesin-mesin bubut model baru sekuccng ini, rods gigi
penggantinyc sudah loagsung terpas ng prdo mesin ter
gsebut, operetor curup hany: menbocel to hel, sesual de
ngan:ler vong akon dihuat, kerudi¢n herdasarkzn pe-
tunjuk distel handle mesin, H1Dqgﬂ sccora mudoh  dan’

cenot rodo gigi sudel tern.song menurut rtangkolon

ang ¢iinginkan SeCiil otomatis. doni Tidal sexus me

"4

h)

si demiTian halnva ; podo uaumnyd mesin model lama

n N
+idal dilengknpi dengon sigti~ pensatursn roda gigi

I pengganti senerti ini. Jila witc ekan e buet ulir

)

herus mengitung terlebih dehule jualan gigi dan TO~ .

dr gigi yong dinerlutan. Karenc itu pods mesin terse
2rus tersedna sejunlan roda gigl pengganti  un-=

- tulr pgbucten wlir, yeng d:na"'dibtko~buka sesuai de
' T nEe kehvfuhgn. Adapun rods gigl ymmg tersedia terse
_ - but adelol @ 20. 27, 23, 25, %0, 37, 35, 43, 45, 50, '
ST 55, 60, 65, 70, 75, 80, 99, 100, dan 127 (untuk me-
sin ukuren kecil). | N ,
on, 25, 30, 40, 45, 57, 67, 85, 75, 85, 90, 100,115,"
425, dsn 177 (untuk mesin ukur-n bestr)e L




Doros: tran -~ .

bennd: kerjoe don banyzk gong/piteh dord
porulr. Berghn perbandingan ini kit:o Arpotkan pubap-- -

an benda keria dan puteran poros trensportir. Dipero
leh perbondingan jurleh gig : '

gigi
poros uta- 2 dan pores trTensportir.

Perhitungan rods gigl ini dihitung dengan rumus : . L

pemLtar(td)

Kisar Ulir bends keria (Im)
' yang dlpu- o

Kisﬁr 11'r poros transnor- i - .
tiI‘ t‘S/ ) . ) . ! . =

Banyak putoran benda kerja
bonyck putiran. povos trans
~sportir. B '

i

" Contoh : )
1o Tlﬂ“u mon**un:hqn rodn gigl perantrid.
Ulir satu aﬂlan vapg aken dibubut mempunyai ﬁeten
tuon se bugcl beritut ' i . B
Kisax ulir benda keric = 4 mme Eic ax ulir foros |
transportir = 4 mm. .
__“;_f\,&Jm/\__ﬂ__ o -
, . . _ |
4

~ =

EYNNAERI AL

-
1

—J\f1£V\4—"-”

Perbandingan antara du- macom ulir terseut odalah

o

{ U.}.u
|

Tw : 18 = td : tf = 4 mm : 4 mm = 1 1
satu puboran rodo gigi perutar ~l=on menshosillon sa-
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-“umutar dan 7a:~ dlvutar hhruo memounfal b yﬂL 1gi

"yang samay mls?1nv : f -

'Seperu_ it ketahui Derh-ﬂelngxn kedua kisar ullr

tu putaren ro& “g'

-

40 -3 40§; aver 75 . 75 gis

terse;cc neruna an persca-uﬁ QLIEbuL(LﬂG n oda glgi'
terSQuUt '
Huybungan Tunggal qug¢m qugauﬂ“Pﬁv Rodr Cigl Peran-
tara.

v

Kisar ulin bendz Pﬂriu = 2,5 mu.
¥igrr uvlir porns trarsnortir = 6 mu.

$d _ £1 _ Periter .

Iw —
T8 S FF ° Frse] yazd‘ c.‘!DutoI 245
- N t V
w22 22, Gigl GRS
e T = — = g 1g1 pe- o -
s = E% rantera — 6.
170 nllia -
- E T

t1 = 25.gigig

. 7 .{ + sztv roda gigl P ﬂﬁnubung
t2 = 60 glgl ' i o

Roda.gigi'pengaubﬁqz yong biasa teiconat pad sla
bubut 7 - '
Mesin bubut biagaro dilenglapi denghu de~roda gi—

gi yoeng bergigi.
20, 22, 24, 25, 30, 35, #0, 45, 50, 55, 90 65, 70 ’

75, ao 85, 90, 95, 110 190 127




kedudukonnya, tetapi pecahannya horus sama.

Soal : :
Kigor ulir vang dibubut = 1,25 mm.

Kigor ulir poros transvortir = 6 mn.

o --t3 1 125 5 25 . 40 rodc gigi pem.-

v o ™ ror,'__ {rlgl‘, ;_
1 = 25 gigi. £3 = 40 gigi
g4 = 80 gigi

2

it
M
0
o
=
L8|
e

Ulir stondart Ineseris derecn ulir poros tronsportir -
MM. '
Dalem penbu“trq vlir semcecam irni kite herus mengubah Q
kiser ulir benda werja dalan hentuk pecanhan, yaitu
.deri satuen inchi kedelem sotuon mm. o
Kisar ulir yong dibuat = 1/8".

Kisar ulir poros trensportir = 6 mm,



Gigi ye
r&ntara-

'B,S 1" = Pitch 1/8""

1/ noP5.4/8 25,4
e =
127 gigi
75 gigi

3. Pengguﬁc;n Loncen¢ Ulir. -

£ envﬂy**en pobot- behap n:da kecudukan semu~

1a, naka dloe“@un"“ﬂn penvnauk 1oncenrr ulir. Lonceng

ullr terpa mong pade efefan dhh dihubunglrn denﬁan po
. W . _,.s\
- TO8 traﬂsnortlr sehingga bernutﬁr. Poda perﬂu‘ annya

terdhnat gaf*sagar1s penunaui (113 _Q”bﬁr 3 8.
Alst ini gsebagai “PDU"’“V saﬂf_kz %) menﬂkcn handle

‘penggerﬂk otometls Lllr. Angra~qn:“"‘dc1 ga rlsugarls

penunwuk 1n1 diguna’ m.phdc waktu membuou*‘u¢hr 3ang
banyek ghngnya tertentu drn berhlhungap pula dengan
‘hanvanya geng uliT poros trQESﬁo%tlr. : _

Padb regin bubut yang kevukurca sedang ,‘biasaﬁya ﬁb;j
ros. transro“tlﬁ mempunbal ullv 4 gang tian inehi.

Prasz mesin bubut beruVuvgn kecwl Doro” ini mempu




_dnyal ullr 8 geng Sap inchl.,' o

'“5,“: Jllu ulir gwug klt; bu x% sann Ju:?tﬁ
hugllL“n anwka bulet wila dlbugl denrcen, bhrya: u31r
trnpuportlr maks. penekgsmr hand?e ﬁcngger&k obomatls .

4

‘kﬂ atau-g::;sagavis lonceny ulir‘lagl- Leﬁudukun pahaﬁ
t1da1 gkan menv1mp“n@ dacl be""s aryoton semvl .

Mls“lny“ ullr yong kito buct mempunyoi 4 8, 12 20 24-J .

: gang ticp 1ach1 don ulir poros transoortlr meﬂpunyul 4--4
'4;gang tian inchi, make hondle nengrerel otematis ulir da’
pat dlteP“n dengon tidn- berpegang poda Denunauk ullr._
\ Lonceﬂv ulir P1 Lé;guﬁu‘ﬂu'bll. jurlch geng ulir meng
‘;ﬂ hosil¥en gisa genop atou gondil setel *h dibegi benyok
ulir tr"nsﬂﬁrtir"“i@ nva ulir poroa tr:nfeo“tlr mempu
nyoi 4 gany tiap 1ncﬂ",,maka pembuatan allr g mempu~

nyal geng 3
6, 10, 4, 18, 22, 26, |
. penevancn otometis ulir horus tvv”t nda feticp ga —
ris 1orcen5 ulie beik yang berang%a mcdntn yung tiw'*

6ak (1ihst gnﬂb T35 b). : y

- . . i

5, 7, 9, 11, 1%, 15 dan seterusnyn (sis“‘g nall), ba
tong (hunule) penggerck otomzntis u11r h&*us ditekqn

’r:ris yanp membertuk gudut 900 1800 270°, 4un 36o°

deﬂgur garﬁs gvng per*zah todi. Jad d_l.; hal,inl o
peﬂelan n hondlé penggerskr otom:tis uliz ibﬁ"dilakﬁy_
kon pedr g“rws—"“r s yang berong T 52, %tau"nada "‘*
garis-goris ybng tidar bercngha saje (11n 't gombor

3 ¢). Diwrkbu anghnghat handlc neng*c‘ﬂP onqgat;




Gembvar 3%,
. LONCENG ULIR




~ulir ini, yeitu pacds sazy paﬁ:‘_mengakhiriipenﬁayaiéi;;

' penyayatan yorg terlalu semnit, pahot. horuvs, dimﬁnéﬂr;

- ingat, gor's yeng keberenakch pemakenarn pada  waktu g

- sampei ulir terbentuk sesuci denzan ketentucn yong -

A
&

annye, hends'nye berhati-hoti dan wospada. Pado akhdy

)

kan secepatnya bersarmaen dengon meng nglat handle

pengeersk otomotis ulir. Hel ini untuk menvhéndurl
agar Jjongon terJunLur ateu menyayat poagiosn 1a3n'yaagg

menyebabkan benda verin jadi rusdek atou chal bahkuﬁ

pshat patah karernnys. Tapi akhir penye yﬂt N lehar
pahat tidsk perlu dimundurkan terges -gesd cukup . haﬂ
dengan men~orik handle Dengaerak ob01:tls-ullr la‘

1u memundurken pahet. Langhch selanjutnyc inlah, gurs

nakon eresen kembali po &a kedudukan semliler dlsebelah7

kan:n ujung bends Ferie dengan menutor-mutar eretan*;
dengen tengon. Penambehon pemavonor berpedomnon pada

goris yorg terdevat pada eretan lirtong (nicrometer-
ﬁlhl,. Setian wmerns boh th,hl penckanan harus diingat 3

Litas

itu, hingge witao tidak keliru: unyuk pencmbshen pem&-,

kan berikutnye, atav dengaon caxrs lein, setiap penam—
banon pemokania telch ditembal, moka keaudukan Ton~
ceng micrometer diputer kembli pole . kedudukan semu—;lf
la dengon jelon pemutar eretan lintang ditahan,*dan;ih

lonceng micrometer llnutar.

-—

Demikianlch penyﬂv?+ m dilstukon ber:lsng-ulmg

dinta.
Pemberion iinyak pelum~s stau minyek pendir gin sela~ .-
ma pewbuaton ulir guna mempern Jus pe coukoan penya - -

yaten pohet.




5 - i N

~ 4, Penyettlon ilesin enyayhtaa UlLI Tungeal.
Ullr—u‘lr selerhane yoang ‘mempunysi ukLren mﬁnu—j

rut standart internsegional blasenyo dopat dlbuat;dey.
ngen tap etau snai ctaupun dengen mesin bubut. : B
Khusus: untuk.pembua can wlir pada mesin bubut;vﬁé+5“

S kepican fo4 A3Volhem danoan XD memﬂwLbungkun pens-ﬁ
gerck alot potong (panzt) dengon poros ubtows mesim
(pengzerck benda kerja dalar swatu perbeniingen pu —? 
* taren tertentu sesusi denpon bentuk yong d1tehtukan)
Adonun urutsn pelerjaen yong dwlckukun adalah
- gehagai beritut :
- a). Pewerjoon pendahuluan
b). Hemnersiavkan mesin: | e T

¢). Mengasch pohat ulir

£). Mewbuat ulir

T g). Feayelesaion cknir. . Lo i

a. Pekerjaan-pendahulquAt _ : 7 _ _?];f
1). Diameter terbes~r (ﬁajar diameter) ‘
}L- = Ini. - ukur:? terbegar dari dismeter ulir.
| > Paca baut dia-eter ini i ukur puncak_tertinggilf
B ~ deri ulir dan padn mur diaveter {ii di uFur aa~«3
e - ri celah terdalam dcri ulir (113“t ghanL 4). E

kecll dan unuLF b sedwrlt lebih besar dari

P ' Weuron sebencray: {toleramsi i 6,1 ~ 0,2 ) se ~ -




s
-5

nya secgra terpasang. 1> .

Biameter te besar

Diameter Terbeser ,

Kwnlitcs ulir ind terrortung otes tlbe yonz sesuai
dengen kebutuvhon. Bissaenya séebapinn besix, ﬁﬂnfec11Mn
atau pembesaran diz -eter ulir yong sesunil berkisar

antarz 0,04 sampai 0,08 om.

Dlamete“ Ter¥kecil.

Diameter tertecil nrnt.on Aivkur dari puncok bo~
wah baut at au jorok puncak atas derl Bnur. Lihat gam—
ber 5.

kecil

b 8

2 ¥
\ Y
-

-

——r
v A4
piameter Tex

Gambar 5Q
Diometer Terkecil

Diameter tertecil ini binsenyn dibuat lebih kecil w
tuk beut, Aon sedikit lebih besar untuk mur. o




cils :
8). Disméter terbesar acalah. menwrdukun ukyran
yerng - sebenarnya deri bautg;sebaéa; contoh;,

e b}. Untuk mencari dianeter terkecil adaleh 4
W : | zan jalan mengLrangl 2 x edalahun ulir ter

i“-f-' : ' hadap dismeter terbesar. Kedalanan harl Sua—

T - tu ulir wetril adalah. suevu ulic atau denganr

I"ilIﬂ‘."B :

1
o
[y}
—
M
=
[—h
of
(¢
&

j";; . | _ Kedal aan UTir hetrlk

};ﬂ: . C Dospy = DmaX" 2 (0,61 X(ﬁiﬁch)

| ' Samo hainva dengsn kedslamen suetu ulir BSW-
¥ o yaitu perbanding s~ tetep divali iengan_aarak?
P puncek ulir, atau depot dihitung deﬂghn ru-¢
L g T . mus , .

e - Kedalanan Ulir BSW = 0,6403 x pitch

: (untuk perhitvngan bengkel blsh dipnked
0,64 x piteh). o

. © Dnin = Dpex ~ 2 (0,64 % pitch)

 3"a_' .+ 4). Alur Bebns dan Iobang Senter.
T : Ganber 2 menuanjukan suatu,baut daﬁat dibu -
but rete terlebih dahulu sebelum membuat ullrnya;
Alvr kec1l atau alur pewbebas membuatnyq ngDangf 
meneﬁtuian kapan nahau telal mencepal Yedalaman "

v - penth.



l_r A ﬂ:? ;f &% “ %
: | - TImaK Ik
: N : L Musts. Py ngu:{fs,;:ﬁ.o’: s .
:}";f i;v‘; Sepauti govbar 6, wur itu harus-di bcr' 1§an%{¥g
‘?7-  “ukurennya sebeser dicmeter kécil dari mur itu.
'??,' :vk Teraair memvvat elur atnu lobang santer so@erbana

. untuk mendepatkan kedalagon ym“g baik don bﬂhar.

o o | Diameter terbesaT
Jaaketer Ter59011 - 2 o
’ Y R Ji -
7 7 !

- l

Gambar 6,
Mciyionkan Lobaong Boxr Untuk Mur
Fa - Dismeter terbescr dorn Lterkecil

*i- ’, , hod Tearaa tlir ind dAnnct Jusa diatur “engon
e menseinoker ba e pedo erchon liantone, weloupun cora
-ini kurong boius Deverie wntuk uencnbtukan panjang pe
melancn sent 27 bor. B&gaimananun Juga, kaleu jorsk
tambonon doras dibensrken cechoda » panjarps vahan itu
den nantinjn danat dirctalan ketilka menyemsurnaltan

(%4

ulir tersetrut. -

“i 5). Menguur Dieveter Terbeser dan Dismeter Terkecil.

" 1. Menvuivy 4= -eter hryet dompt dicunnlon micrometer

.~ lusr ='tu vernier celiper.

T 2e Menp Tuw dia-eter mur daprt di auhi.n mlcromcter -

U dzlan etau vernicr col Der. '
6). TLang'ch:Keria,

1. Pascn benda Fer** antare dua senter, abau pada

ce¥en.

. MILIK UPT. PERPUSTKAA v
L _~ IKIP —PADANG =




R,

ieﬁ.— S :ﬁg}; i L':&:L‘ 2 & 4 %
T o —-V, - a ) ‘ i T ‘E
2 N - \ ) ‘7 18;
- . 24 Beteleh benda terpessng, don sebelum mesin dihie -

dupken perikss keabalil epskeh bendo keria  telah
_ terpasang denpan bai
o ' 3. Xalon uiir itu skaun dlouuu sejajar, nastikan bah

. wa mesin bubut telzh dalar eadean yang segaris .
dengan sumbunya. Sebaliknya suotu ulir yang ti-"r
rus ‘akxen terjadi, dan mur tidel pas denzan benar

4, Pastivarn bahws ne-eriasn akan uerlznjub déngen |
benar karena berds itu aks~ sering dibuks sewak—
tu pengexrjaan. _ B

5. Senter yeng tidek baik dan ruselah yeng menjadi .

L

penyehab uta—a pekerjecan selsh keti™a benda ker-

T

je berputer antora due senter.

b. Menmpersisvken Mesin.

. Dale~ pembuaten uvlir pahat haruslah bergerak
denzan jeral yang sema unbtuk bisa mendanatkan jarak

puncek ulir yong se.a votul setlep-kali nerput ‘aNe
Sehagei contoh : Kalau jersk puncak ulir 2 mm, pa-
hat haruslah bergera™ 2 wa sebien satu kali putaran
(o] f i
benda kerja.
Catetan : uptuk ulir schu keli jalan, Jjoarak puncak
ulir den leadnys dibuat pade jaralr yeano srme,
Tubungan vergerea'-annys dikontrol olsh perubsh-
an roca gigi, sustu jarar puncok ulir, don sebengal
mur, yeng dihantarkon secara jeizg psaz bab 7, bag.
V, "The Feeding Mechines". “




Perbandlngaﬂ dari pernb?hen rode gim

ngan Henner gunaknn rumus oo

' t Rodﬁ Pengferok - _. Pitch hE?ﬂL kerﬁa
“Roda yang‘dlgerakan o Piteh me51n bubut
- ﬂ” ' Sebassi contol : sebusi ulir. mespunyal pltch 2‘mm

dlbuat peda mesln bubut yang ‘mewpunyal pdtch 6 . -

'g;f* - Perbasding:n rods gici pengganti :
r - ’ ) 2 -
u Driver I
Triver
P ~ =%
S, T (O
= . Pasangen rota gigi bisa dinalal 7y

T o Senazai catatan, dalanr mesin bubut 1"ﬂ~, b?vL' aeﬁj;=

rodo gigi ?engganti Aicediaven untulr pemotongan “jarak

_puncvk ulir y=ng lebar, meqxn bubut moderen menggunakan

isi pengzanti % sunpal 6 buah roda” glgl dan kctﬂk

rOd.::. . IR Y # L o2
‘~roda gigi ;:;engg'anti'untu‘r perilihan yang cepat darl per
ulir

',;-;f. bendingsn Tods gigl itu, den karenqnvs pembuatan

akan lebih cepat dila'm'-an.




oo LEVER
' oNpox |MTRIR PICHES AND FEEDS ; LEVER

¥ ¥ A
.
%_?. = e it 1) G
' 2 o = o =
I R — ‘s
S e M CRO I IR N
- . SEg et LT e T3 R - — T :
AR PABRL T L o d
3 - . e . T - : St - .-
- N . s i : . S . o oo
\ i

-

PP S

oy B X I
16 15,5 :5 4,5 4 33,5 : 3

ON HEAD

o

:1,70:1,55:1, 4 £1,27:1,13:0,99¢ 0,85
B i3 12,75:2,5 :2,25:2 1,75 1,5 ¢

-y

\:O,L 5:
¢ 1,5 JB5%1,25:1 051 0853 0,75 ¢

5, 771,7010,55:0,56:0,49: 0,42 COARSE -

:0,142:0,39:0,35:0,32:0,28:0,25: ;21 o

. A 1,2 1,1 11 10,9 :0,8 :0,7 1 0,6 . = R
. S :0,34:0,31:0,28:0,25:0,29:0,20: 0,17
B :0,6 :0,5%:0,5 :0,45:0,4 :0,35: 0,3 :

LL S
i
|

L\

:0,17:0,15:0,14:0,12:0,11:0,10: 0,08

| ¢ :0,3 :0,27%0,25:0,250,2 :0,17% 0,15
:0,08:0,075:0,0'?:0,065:0",06:0,_05: 0,04
TR S S L I
“Menyebel Mesin Untuk flenbuat Ulir Tunggal gatu kali ja=-
lan deﬂfan Ja?sk Puncsk ulir 4 ma. - L
‘4. Beps- Yermis digisnn
5, Stel rode gigi menurut Feng diipzinken dalam pekerja -
an itu. ' ' . g o
B Cara meagoabtur roda g1 ivt untv¥ pitch wilry 4 mm B€
begzai beritut
- a. §g§}§1 iaﬂdelf'uas‘r
| Dori tabel 43l ge.rﬂbar 5, Gizana tebel itu
- ednloll cony dari “319.’6 guztu mesin buhut, kell’qc.t,- :




" pEER T RN s R S

.an bahwe posisi tues herre digcser Yenetalk-yang. o
ke lima dari’ kiri untuk pemotongsn ulir dengan ja
ak puncek ulirnya 4 wom. - I

b. Handel d1 Kotar Rewsh (Tte Tever ‘on “‘he Box
7 Dari tabel i pg sare danat dianati bﬁhwa LpH'
taic hencel noiusiah setentang dengan huruf A, '

c. Handel Begian Ates (The Tever on The qeac)

Tabel itu juge memberikan petunjuk bahw _
tuas pada headstock harus ditempatlkan nada penger.

jeen yeng kasar. -

3. Gunalan Lead Srew.
4, Posisi tuss rode giz +i untul the required hand dari -

wlip. Untuk opersei ini the half nuts digunara dan
benﬁﬂ kerja diputer dengen tangen. Falcu enyayﬂtan
menuju kearah kevela tetep dinamnskan deryan vlir ka—f

nan.

5, Perisa bebwa mesin bubdub didtel untuk jarak “unéakf
“ulir yang sudzh benar. Salah satu carenya adalah de-x

‘ngar melskuran nenvgyotqu tiris terhadsp Dende kerga.

gehingFo aken mend ‘hulian suaty gari

0]
ed
&

E

9]

o,

> }-J‘ .

b

"

’:’5

t

i benda kerje, antora Zua Saris yen. s¢j
capot Cepct ditentukan lcbarnye piteh ulir. Unbtuk me
‘mentukon lebarnya dapat diukur denzen mol ulir ataw

dengan meAwguna;an mlsté haja.

6. Perii-sa ke-bali segals sesuatunya'difaﬂa : 7
2. Penujang Gon peng; eserannya tolah distel dengan‘h_
benar. - L L

b. Handel unkuk porns transportir den pores utama ne -

sin bubut (snindel) sudah terpasang poce keduduk- -




I - .an betul. .
¢. Batanz ulir tersebnt harvsiaon dalesm keadzan ber ~+
sin. -
d. The half nuts lancer sewektu digunolan maupun'sé~?;
waktu tidak digunarar. o
e. Cretzn pods mes’n buhut heruslab terpadang ',der2 ?'
ngan kuat, o

f, Pesasargsn bend. kersa haruslah ruct dom pedat .

Catatan : '
Progcdur ai atos juge berlatu wmatuk Tenbuohan ulir
dengan pitech ulir yang lein. Tihat +tabel padc gambar Se

c. Mengasah Pehat Ulir. N
Dghat ulir harueleh dibuat sama dengon uwlir yong .

-

akan diouat. _
Sudut-sudut pehat harus dibuat dengen betul unbuk

dapat menghesilvon ulir veng betul don benar.
1), Bentu® Pahat dan Sudut-sudutnye.

Sudut Ulir., o
Sudut ulir untuk vlir wmetrik 2daelnh 607 dan

a

2y

55° untuk ulir Yhitworth. Sudub-sudut ini

dengan menggunakan gebuan mal wlir, linhat




'X ot . . %
3 2k SO ; s ;&;‘. B, = ‘?';
cwe L prus 3°. R
- 5 7 7' - . . . ! 1
- érTrailing adze side clearance r~npsl - leed angel
minus 3° approxX. 3
N r 4 ‘

Cateten : Sudut bebae samoing yeng melebihi 110°, akem
Vmengakibatb n melemshkan sisi pemotonﬂﬁn

 SE o e e -
paagnv ternehuts : o _ w

Gambar 9 menunnuvan suatu pandangean belukhné deri
dua buah pahat uliz yong berfun 3i sebazail npembualb.
‘ulir kanan diizinkan. Dalam catatan vong terdehulu

5 ' . menunjukan bahqa zudut bebas depan horusloh Biketa
. ~ hui terlebih dahulu xe-udien harus diceri sudut be - .'°
L ~bas scmpln nya dari pahat potong ulir, Sudut bebas ST 2
. - . depan 1n3-dahat'dicari dengen mengeonaken ruous tei o0
P gonetri sederhana, stau dengan pertolongan grafik. o
v ' : &*C} T o
2L %m ut Kel ongga;;ﬁn/ ' o '
Gambar 9. R
Sudut kelonggaran untuk pahat ulir o ’
. Mencarw sudut_bebas denan denggg_pe tolongen grafik. .
) Jaral punca- ulir adslah 1qvak AB, Jira ulir
A itu dinotony pada titik B dar bukean dari silinder

itu sejauh titik 4, adaiaL AC.BC varis yang siku de-
ngan AB, den panjangnya adslsh kcllinnf dact bukasn

gilinder itu. Sudut segitiga ABC sudut bebis acpan -




 dériﬂpahét; Lihatrgambar an,

Catatan : Go bar segi +ipa ini memakei stola, dan un-

Energi sudut beo~s depan ¢engen perhitungen segitiga

7 ABC geperti pode geohar 10 dan 1.

Gambar - -ning mervnjuran jerak puncaik  ulir

‘perhadrpan leteinwo deuran sudut bebss depan.

T

tuk menguur sudut bebass depan ini diranakan ..
protraktor. o o

(A : LA

kT -

| D c 4
) | Keliling

D ulir

Gembzr 10.
Grafil Penyayaton Ulir

x

1

Gamhar sa ning meruniukan keliling das ulir'

i
itu adalsh garis yang berdekatan dengan sudut

bebes dengen itu. -
Tenaga Sisi ynng berhadapan

871831 yen~ bercelitan

lebar sayatan
Teli ting ulir

Tangen =

sudut bebas depan
Lebar Sayatan :
18] geliling c
ing |
ulir

Ganhar 13
Sudut Ulir




~dengan diameter be da Per a- 36 mi, dan pitch ulirﬂ'"ISSQ’

mntuk .mendapatkar ulir 4 gang tiap inehi’ (& TPI) dlma—-f

et 'é
) o Bl - Sl
Contoh Soal : | - o e
= Y ’ . '7", e ]
_Tentukan besar sudut bebas suatu pahat ulir

metrik adeleh 4 mm. S : j,{=*1
Penvelesaian : | L 7 S
B lebar sayatan sy '_ . .
Tangen = EeTTTins uliv Kellllng;* pi x:D
_ 4 : = D :
T22 36 v V- N
7T o =Ex 2
_a_ 721
= ’lx?’éx%g
Tangen = #%g
Tengen =.0,0355 ) .
- 29"

Ceteten : Perhitungan ini he-vpir ceudeF 3. derajatnye
ygng cukup akurat dalam mencapsl Sasérin uTlr

yang Aikehendaki.

L

Pahat potong untu contoh soal ini harusieh mempunysi- : |

Sudut behas denan pahat = 2° + 3° ﬂ{5° .
Sudut treiling pahet = - 30 1°
Contoh SOal 2 c ' -

Tentukan besar sudut bebas depan suatu pahat u11r

v

na dismeternya 1% inchi.




k g leber savetan
TrTeER. . T keliling ulir

g
S
=]
t
s .
('D .
-
ok
fada
i
8
I
w
H‘
o]
o

1
)
]

7 2.
Frm X3

S

I
It
-
e
\n
\N
o

~Jadi pahst potong ﬁntuk soal ini ad 1ah untuL :
- . . . 0 CL 1-‘;
3 + 57 _6 . - e

3O~ 30

it
it

~ Sudut bebas depan'pahat;

t
C
.

il

=~ Budut bebas bela’ang

. Eapen dinergunatan sudut behas depen . _ ;
~ Budut bebas depan dari berQMC“mum Com ulir, adalahA
sancat kecil sehinggs dapat didbai%an segaLb pghat dlu

,

]

guna¥an unin %'nengerjaéa yenz ¥asmr. Bagad nenspun Juga

ullr—ullr yang serhnﬂ dengar contoh yarg Jiberikan di =
anggap ulir-ulir kasar, dan ulir itu pesti me“outuhkan
phnat yong mc“ﬁunycl sudut bEbnS yang dllZlﬂk&L dengaﬁ?i‘

merrhl*“Lg*vc menggunevan dlatas tadi. : RRREER

Pen711pangﬂn sudut bebas depsn yeng diizinkon, R

1. Peny® vargon sudubt bedas a pan doeri pahot ullr daw~"'

w

jlaﬁ praFte“nvs digs ‘har®*an dengg; penas anan gudut be =

'bas dewan dan sudut trailing. Sewaltu mengzg erinda-?a;e;,

dius ujung atau mata n&nat, sudut pat hgt\;n 'biﬂsénya%di_
SO mlrlngnan 5° sampai 7. ; S




Pembuaumn Pauet Ullr.

Penggerinia sudut snyat dori pe 9t_adaiah'de;
ngan mengasahnya membentulx sudut seteny hfulir(inii
bereunanys sewavtu penyctelan) dan unbuk sudut’ be-
besnya lihat gambar 12, ] - '

Catotan
a. Peri sc keteja-an’/daereh sisi gayetnya/kelurus-

an. .
b, Sewstu mengrerinda gunalkan pe er-ukaan dari roda
o N

gorinda, Permukaan perinda i
kini kedotaronnyo.
Mengrerindao sizi potong belal
tulx sudut ulir diperlihatkan pada
untuk sudut bebas sisi potong g~oin: beleokang.
n juzo dapst Jilihat pode gambar ter—
denzen mal ulir yang |

kens unbuk memben
arbar 13, dan

yang diizinka
sebut., Periltgs sudut ulir ituv

berpotnnérn kepeda sisi sayet s=mping depan.

i .
{ .

T

12 G?.:’.‘i:ax...:. 15.

Mengzerinic Sisi

Menggerinda Sisi Sayat
Kelonggoran,

Sewnktu membuat ulir dengon bahan yons bersi-
fat kenyel senortbi mild steel seboirmya pahat ai -

condongkan untuk mendapatian peraukasn yang agak

helus dan licin pada ulir padea pengerjoan akhir. -
- yong sudgh—:?A”

Kecondongan ini avon merubah sudut ulir




f,benar L&rl pahat sererti yonz. terllhﬂt nad“'gambar
.44, dan oleh’ kerena itu -aken menghasillan Hadut
_ullr yanp, ggleh. Suatu cara yang proktis "ntuk men_;
"dapatk an sudub ulir yang benar diuvona pahatl dlcon;,
- dongkan . sewalrtu. memer: T8 sudutnye, mal ulir

hat pran garhar 15, depg~n deniviom nrhat horTus ai

. ulir adalaoh sunth opercsi ketrempllu“ ycnv mCTbutuh

v dimashkan secnrao horizontal, seperti terll —'

gerinda lagi.

Garbar 4. o ) Gambar 15.

- Posisi Pahat - ‘ _ Mengukur Sudut Pa
o hat dengan Mal ulir .

Gerinda radlus ujung atou flat sebagaimana_nantlnya;'
pentuk dori desor ulic itu. Perivsa denveﬂ-mengguna7

kun mal jer~¥ puncAk ullr._Jagal"h selalu cudut de~i'7

pnhnya wipo-kira 5° - 79,

Sudut ulmr itu bo)eh jadi dloeatu% oleh pahatstapi Y
'untu” menetan ap salabh satu vanf terbpik atau alat -
yang memsuUnyal. keseimbengon, 250U sugtu bentu? yang '
teuat untuk pekerwusn yang cocok cepusni mona yungj

dlbﬂy"”ken pads gambar 16. Menggerindn suatu pahar,

kanulatihan;yahg banyak.




Gapbar 156.
Bentuk Panat Ulir

L - d. Menyetel bLlat’ Potonuo
Hal-hal yong perlu diperhatikan.
Yang perlu dipernati¥an sdaleh 1

4. DPahat ternasang setinggi senter .

2, Surbu pahat harus siku densen sunbu benda kerjae

- 3. Pemasengan pahat harus kuat.
"= - . - langkah Pen magengan P ahot.

1. Jepit tempat pohat (atzu pghat saje) podo rumah -
pahat. Ujune yene ¥eluar usahclkan gependek mung,f;f
kin don je~it demgan kuat sehinggn tidak mudah le

o pas. . G
T . o, Atur pehot setingpi senter. Posisi pohat yang be-
e rada diatas atou dibrwah senter akon mendapatkan. !
Ry - gudut ulir yong tidak cocok dengon yang dipinta.. ..

Pendons vens Wolucm derd pahing temsebut, haruslah .

T DAL TaeL -l o e e et

£idak lebih dari duc ¥ali tebalnya bateng pahat.

\ 3, Setel pshet sererti gawbor 17, schinsga sudut
- ulir adalah sana pada nosing-uosing sisinga tefha5
i dap geris sumbu, ‘ntau disebut juze dengon "slku

terhedan garis sumbunye'. Jira penyetelan ini tl—"

dal benar, mare ulir yang alnn terjodi akan salah‘




bentu]ﬂya.

Gambar 17.
_Mehyetel Panat Ulir

e ¢. Pemakanan Penvayatan.
T HQIuhaW yang pprlu dinerhﬂtlﬁar bahja pqhqt

nana ”Lool reblater

=4

motongan 3 ini divensl deagah

Carc--cors dari perilihan penunivkan yang fbenar

yang berd asarten atas hubungon antora lebar -sayataﬁ

L dari jarak puncak uliz bhut dzn lebor sayatan . dapi
‘ o gerakan pende keria Jamn. cﬁﬁﬂ—CQra ini memberikan ja-.
fi;"ﬁQ - , pinon bahwa posisi benco kerﬂu, Jarak puncak ulirﬂda'

ri beut, den pahat Ootonc ulix- ndalal dalsem fp68181
vang relatif ser-a. Sebelum the ha1f muts Tuas uliz)

ditutup untuk pemobongan yans £272.
Secera ternerincl dari ?emilihan penunjukan

alat ini dibicarﬁ“ﬁn d»‘“m fl‘""pr and mochining .

vol.2.

B. TORCEHG UFTR. _
Serua pesin butut yong me b uot u’ﬂﬂ dlien”kaalfde‘

e 3 _ nean loncens u‘lv lihat g mbar 18. EOﬂcenr u’lr

S e

T mennunysl atu kuv “ulan yang, berwsl rode gigi - caclng:
IR ) y:ﬂ: dihub‘ll’l{jkﬂﬂ dengan tranporter, s o1 mcnounyal .:uat’

pesuat yang permukaannya berting ket pada spindle roda
rigl cecing. Rode gigl uac:l.nL itu Ainilih untuk menye

tel arek p‘nsak ullr ang mau ¢ipobtong
J




‘Peraukaan dari dial tersebut biasanya bertingkat da~ .
lem emvat diviei nomor, ini menunjukan pbsisi_jnhsﬂ;'
relatif dari transportir dan benda kerja. U;i:a:uiir'ﬁ
yang khusus menunjukan .tingkat aial dengan 1,;§ttu'3{
atau 5 atau 7 tingkat. ' S

g = e
: Gambar 18 _
Rangkaian Roda Gigi Lonceng Ulir

Prinsip Operasinya. : ' ,
a). Perbandingan pitch deri ulir yan{ akan dibuat
dan pitch dari batang baut mesin adalah dasé:-da—T;i
' pi pada penentuvan kapan mengguneken tuas ulir .
(half nuts). | o
b). Pembilang dari perbandingan itu menunjuksn Jum - .
1ah putaren batang-baut pesin antara mesing- ma— 3
sing pengéunaan posisi lonceng.
¢). Contoh : suatu batang skan dibuat beut dengan |
pitch & am pada suatu mesin bubut yangrne-punyai,:
batang baut dengan piteh & mm, perbandinsann;";'=;

adalah : '
Drivexr .. Lead of work-plece
ven ead of lead 80 _
. 8/6 |

- 2/3




: . Angka Pembllang 2 menunau g7 bahwa tuas ullr bo~;;
- leh digunakan pada’ gsetiap putaran yang kedua da--;

./"

T;irt ri batang ulir. o :
.7 d). Jumlah gigi pada rode cacing harusleh suatu per-flf
kalian dari pe bilang (2), dan tingkeat permukaaﬁfﬁQ
- dial herus dibagi Aencan ju-lah Toda gigi ca¢iﬁgffﬂ
Dalsn conterh di atsg 16 rode gigi cacouy diguna;j;f
, | kan secara bersa-gan dengan dial face yang mempu!i'
e nyai 8 tingkat. Tuas ulir boleh dwgunﬂkan paLa '
B macanm tingkat disl bersamaan dengan tanda yang
ditunjuka: pada bracket.
e). Tabel beriut menunjukan kapan tuas ulir dapest
digerakan untuk daftar pitch ulir metrik pada
guaty mesin bubut yan< nempunyai pich batang

ulirnyas © mm.

» Mezbuat Ulir.
a). Mengatur kecenatan mesin untuk membuvbut vlir di-
lalukan pada putaren lawmbat guna memudahkan pe ~

mgontrelan gerakan penvaveten sepanjang pengerja "_;'
en. Dengen nutsran tinggi bise juge dileruian, T
;}f :71 : tapi bagi pererja itu hanya bisa bagl pekerjaan

:?54:4_ : yang betul-betul trempil, yang bisa dijemin +i - 7ﬁ’j
S dak a¥2n salah sela « bekerja. |
b). Cara Menyayet Ulir
Penyoyatan yang baik dan betLl adeloh kunei un ~.
tuk menghasil%an bentuk ulir yeng senpurna.
Gerakan pahat tergentung atas kedalaman pahat. tie

éfi:_f : nyayat benda satu kali jalan penyayaten.

:ff' : 1). Cara nenyaystan tegak lurus. n
Penyayatar tegav lurus digunaran vntuk logam ;y;
lunc™- dengon brar yong dihasilkon terputus SRR




ﬁ; Dutus Sepertl temba#a dan-pbrul

‘(llhat gambar 19). .

'Blngkaran bram dari setisp sisi ull tarcna brams

walnr ullr. Walau baegat manapun bram itu cenﬁrung

;permukaan yeng dlhaswlkap kagar,.

. Pényayatan semping (wiring) digunakan untuk bahen
eretan lintong (seperti penyay2 tan tegak 1urus)dan

| Perbandlngan gbrak antara geraLap eretan ,1intan”

nyo. rapuh akan cepat patah dan mudar Iepas 'dafi<’

untuk berlaniut caahila penslhanannya btebvel, topi

. Gambar 9.

Penokonen arah melintnnz
(Penyayaten tegak lurus)

~

Cara Penveyatan airinc (samping).

Hlogam vang bereifat kenval (1list dem keres).
Dalam ¢cars ini penambshan kedalaman diotur dari. .

penyoyatan qﬂmpln? d1a+u“ dari eretan atas (coun -

.poend rest).

‘dan erctan atas adalah 3 2 2 (llhat\gamuar) )

padﬂ gerakan ncnyayataq samning bagian pehet  yang
nde adalah sisi sayat depan. yong nenghaF'

menyayat be
unﬂ-gulhnp. Cara ini aiga dapab

' gilkan bram Dergul
Amenghlndarl ugunﬁ sisi pahat menjadi tumnul,
Gambar berikub memperllhat kan prirsin prose“ penya

yétén dan tebal bfam yang dihasilkan. -



Garnber 21
CeEe Step Penyayatan'

Gombaxr 20.

Gombar 2? hem-ipone penyelesc ion ckhizr perbuaton ullr

itu.. Penyclesaion yang hrik derd pembuaten ullr dengan:

poran pahat ereh tegok lurus benda terja.

mengy
ul- meqﬂaﬂgtk.n hasil

Beritan pemal-onan yang tinis unt
¥alaf pshat digera alran secnro menyar nping ma—a-

yang baiz.
radiue wiupg dari pa—

a hesil avhir skan kasar, robah

hat untuk peterjesn iri schinggd o u.hh511ken ulir

yong bendr.

AVAVA
L

’ ~ Gombar 22.
Penrerjaan Akhir

‘e). Caro pemocongan miring.
1Y, Pemotongon miring mengontro
hat se1ﬂ3ar dengcn sisi belc

1 arck gerskon pa .
rang darl ulir.-




Keuntungan mengguhaksn cara ini adalsh ;; ﬁé:ii

S yang terjadi sewartu pemakanan adalsh tunggal
L (maken sebelah), gementara. itu kerugiannya ada-
‘ o 1sh sisi belakang dari ulir tidak bisa dinileng

kan. S Sk
2). Atur eretan atas sehinzge membentik sudut setes

ngeh ulir seperti yang terlihat pade gambar 23,
28, - -

Gﬂﬂm‘ 2‘. R _.';VV'_V_,(-
jocisi sretan memanjans yarnadal
wretan Lintang o

T Aranh Pemakanan Pahat

i

7

Catatan : Pengembilan yang teliti diukur dari sudut °

‘;':.k | yang sebenarnya ke sumbu benda kerje.

t  . T : 3). Atur pahat-sikn—terhadap_aumbﬁ dan_aetingsi;aeusl
ter sebagaimana yang dilskukan sebelumnye.

). Gerskan pahat sampai menyentuh permukaan bends
'kerja dan atur pemutar eretan atas pada engkol.

nol.




_iéatataq Setxun sebela ele“ pemo+onﬂn , ezetanffﬁ_

dikemhalikan lagi kepoéisi semula, dan te

o patken *e nol lagi untu’c Demotorvan yang
i berlkutnya.‘
5).. Atur dalomannya uetlan pew akanan durl ncmutur -
oo ,V - el -, ¥ V i
g . eretan asv2s. Ini alun menyeOabkan pahat berge—
<> * ok sepznjeng garis edar seperti yong terlihat-
’ pads ganbar 25. )
'17 5 . I’
- M ’
: . YRS, ;
4 o YRy
X \
\.\ -
AT < . 1
o Garbar  25. :
-Arsh Pen"“buhan Ponakanan
T, 76)..Breten li-tang digeraran untuk melstsonskon pe-
TSyt 0 melenan a“hi y&n& aton menchosilxan wlir  yang -
_L,T.T' ‘baik. Kolau pe-rrenan akhirays yepg digeralkan
e . ad-lan erebsn etasnye, mav> hesilnya akan mEﬂaa -

< . di kasor.

. Catatan : — Tingkatkan kecepatan pot n‘g selena Denya S

o © yatan kasar dan bebaskan dari kerusakan.

- Kurengi ¥ecenntezn potong unbuk pengerje- . <+

I, ‘an gvhir, - 7
R Setian pemstongan harus menunjukan de-

ST pgan ben~r, oleh ¥arena itu ynl’ni be-

goimoro dan dimanaz mulainyc.  menckan

' tuss wlir yong seburi dengrn posisi lon

o - cens ulir.




" f. Membuat Ulir
o Ket®''a penvetelan telah dlrergakan selurmhnyaf
= . pembraten ulir sudah denat dilsksanalran.:

1. HldupLan zesin,

o 1&h dll n*uvaﬂ seerﬁl denran perh1ﬁrngan pada l&a
:;ﬂt | ceng ul’r. ) . :
g Bekas sayetan pertans cdapat di .linat pade béﬁé&
‘ | xerja seperti gambar 26. o
Efa_ L. Sewaktu uiuvng dari pehat mendekati akhii dari "7
R ulir, bersiep-siap untu : ' ' S
o : - fenarik pahet dengen metrutar vemutar eretan 11n
o - tang. .
- Bemud1un 1enasvar handle ulir kepcesisi semuﬁa

= o ' ' Kedua gerskan ini dilakulen haapim be.Lsc.h_aan dBw-

J?TTl _ ngan mengakairi pemakanannyZ. _ 1
5. Matiken mesin dan perisa pitchnys deggan Aenyams.
. ken dongen deun mel ulir atau dengan nengukurnye
S mengﬁunelen alet urvr lain. o
He 6. Keibaliten eretan keposisi semulc, stur pemakanan~
S sesua’ dergen car2 yang telal-d te"tngkan terdéhn
o 1u., ' - ,
L . 9, meken tucs ulir dan hasilkon ulir s.mpel mendapgt
- A kan kedelemen yung penuh. Yetiko sant penyelesai-
F;f . " an hampir tiba 1rkukan pemekaraL. Secars tipis un’
o 1 N suk meyakinkan bahwa Deny velesaien yeng baik telah-
-ffl - : tercapai pada sisi deri ulix tersebut, lihat gem=
- ' bsr 27. -
;1 8. chakan ulir itv pade suatu lobeng ulir atau pada
mur den lanjutken pemekanan tlnls Suﬁ?al clnero -




o 1eh’ ulir yang betnl—betul benar. Bersihkqn
. .7 sisi yeng tajam dengan kikir sebelun nenodbc_

SR Gambar 26.  Gambar 27, b
S Penyayatan Awal Penyayatan Celah 1L

g. Penyelesaian Akhir.
Gambar 28 memperlihatkan cara-cara penyelesniah
ulir untuk menghilangkan sisi tejamnys dengan nengsu
L ) nakan pahat.

PO Delam gambar A, pahat ulir itu sendiri digana’=
o kan untuk membuat alur pendek sama dengan dismeter - - -
terkecil ulir itu, -
PR Dalam gambar B, mennnjukan cars terbaik densun-
o I | menggunekan pshat bentuk dengan sudut cempernya “505
o - -Pahat bentu\ yang 1lain boleh digunskan seperti

e gambar C. Penampang yang ‘dihasilkan berbentuk bungggr

. Gambar 28.
Penyayatan Akhlr (Pinishlng)




| 5 Kepa La Pemkag1 (DlV151“”11896)

Kenala pembagi zdalsh szlzh SaEL alat yung terw

penting dalaw mesin frais, dimana fungsi utamanya un
tuk mendapatkan pembegisn yang same dari benda ud o
(lingkoxsn}. Alat ini diperiukan vnbuk membute
gigi,memotons pasek, dan membuat lobeng peda _
benda bulat dengan pembagian ssna besur,(sama:baﬁﬁmﬂ??
Juga memungli invan untuk-me~frois segi empet, segi
enam atav segi benyak dan sebogeinya. '

}.
i:f
<d
B
i}
oy
Ic o
l'g"
ch

Kepala pembagi terdiri. atas 2 bagi 7
kepsla don unit kepala lenas, dimana bends kerja da— -*
pat diikat dientara 2 genter (senter kepala pembagi,‘l
dén senter kepala lenas). Jugs kepsla §ex?agi_di1eﬁé'5
kapi dengan plat pembogl young m menrUyal 1ob€n§ 4410--7
bene pembegi, dan engkol pembas -1 yang berhubungsn de

QJ

ivutar (ooros kepaln

nga:r. poros kernls penbozi yeng
penba g me ‘utar benda kerwa) Pods bagion vjung pofh

ros engksl pembogi diperiergkopi dengen wlir cecing,:
sed g on porosg kensla ne hari diverlenzkapi dengag'
roda gigi cacing yong berJinah B gzt Stondart’ r&
tio satave porog kepalo peadagi dengan engkol pemba—x;

zgi adal:ﬁ S berbanding 1 ( 5 : 1 )} eten 40 : 1, de~

ngan kata lain bebwe satu keli engkol pehbagi berpu-

tar mabﬁ senerTwmo ptov geperernct prlnh poros kepa»f»

l2 penbogi (bend' kerjo) berputar (lihaet gembar 29).
. Jadi perbandingan antera nLt;ﬂan engrol peubagi de—_ﬁr

ngan puteren poros kepnla pembagi ade £1loh meanLkln <
kan untuk membegi lingkaren svatu benda herja ke da~-
lan sejunlah pehbagian yang sand, gsesuai dengan yang
direhends¥i. Plet pewhagi dipasany poda DOTos engkol "

penbagi, di ane redudukannys seperti yang niperlihatft

kan patoc g2 LY.
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: Gambar 29
Kepala Ponba;i dan




—

bang yung mellpgker didalem plat, dimena setiap llng&nr

- Plat pada salah satu sisi : 24, 25, 28, 30, 34, 37, 38

- patkon jumlah pembagian yang sama dari kepala pembagi.

-Dalam setlan kepalc pembhgl meuwunyal lobang*— Io-

-an terdiri dari sejumlah nomor (1obnng\ yang berbeddrbe:
_ds dan poros englol devat dipcssng pada getiop plat pem
bagi. Kepala pe~bagi Frelusrsn pabrik Brown dan ‘sharpe .
mempunyai 3 maca-" plat pengindekks (pembegi) yang memgu
- Eyai llngknran lobeng sebogai berikut :
Plat no.1 : 15, 16, 47, 18, 19, don 20 lobang
Plat no.2 : 21, 23, 27, 29, 31, dan 33 lobang
Plat no.3 : 27, 39, 41, 43, 47, dan 49 lobang

Plet pentnpgi keluaran Cincinnati dan Parkinson mempunyai
dianeter yang lebih besar dari pade plat “§32° 8. dgddd"an~

P&t'dlballkan plat pe~baginya. Plat ini dilengkapi se—
ngen lingkaran-lingkeran lobang sebagai berikut IS

- : . 39’ J'HQ 42, d.:.,.]?. 4% 1Ob8_~ng. _
Plat pada sisi lainnya . 46, 47, 49, 51, 53, Sk, 57,
58, 59, 62, dan 66 lobang.

Untuk mendaprtken perberian yang sarc deri jumleh lo -
bang diatas, dicmbilaeh saleh sestu aumlah lobang dimana ;1
Ju~leh lohongnya harus habis didb~gi dengan penbogian
yang kita ing n¥an., Miselnye untuk lobeng 28 hebis diba

&1 dengan bilangan 1, 2, 4, 7 dan 28 sendiri.

Slstlm Indeks. : ]
Sistin indeks adalah teknik yong dilckukon untuk menda~

Lengroh pertera yene harus dilakukan ada a1sh menentukan
Jumlah putaran ulir cacing (engkol) dan poros melalui
pembagicn yang diinginkan. Bila 40 putaran engkol, akan_.i
menghosilken 1 putoren bendea Leraw. Bila ajwigolken pem




ﬁa&ian benda kerja = n, nakea Setiap pémbagian.ﬂ/n5fd&£i:
keliling berda kerja (putaran bendn), atau denson rumus

=

Putaran Ez2kol = 40/n-

)

Untuk men,zﬁ“tk:p perhagion tennt don proktis. cllaksana‘f,

i kan ada 2 gistim indek yang dapat dilakukan yaitu @
+ &, Indeks langsung.(dlrect-1ndex1hg). |
* Dala» sistim direct index’ng adclah menggunekan gis- -
tim keneian tingkat pembagian. Dengan sistin ini ki

$a tidek wengguna*en piring pimbogi, -tapi mengikuti -
pembogian yang tertentu yeng sudah terpaseng secara

. permonen pad: kenala pewbagi. Adapun jumlah pembagi-
on tersebut adalal 24 bagian yong habis dibagi 2, 55
4, 8, 12, dan 24 sendlr . Jodi pembegion yang akan
- dibuat harus diseéuaikan dengan bilengon yong membau

gi habis angra 24.. Misalnys pe bagian bends kerja
edalah 6 bogiesn make diveroleh :

Putaran Engkol 24/n = 24/6 = 4 pembagien,

Jﬁdi untuk satu bagisn diperoleh dengen jalan pemba—:

gi distel peada posisi nol, lalu peabaginn kedua dipe
) roleh : tambah 4 begian dari posisi pertemc atau pa—
4 ¥ . de pO“lSl angka. 5. .

b. Sistim,pembagian Sederhana (semple indexing).
Sistim ini adalah merupoan perbancingan antara‘ulii.

cacing (engkol denren rodae gigi cacing atau benda - ,
kerja) dimana diketabul. bahwa roda glgi cacing mempu

: .nyai 40 gigi, moke apablla engkol ulir cacing dipu -
T tar satu kali make rode gigi cacing aken ikut berpu- .
tar 1/40 keli. '




rUhtuk mendaretkan 1/n nut“ren dori- benda Verjuf makakﬂl

Misolnva hendav dibegi suatu benda kerjs vong habisd d1~'

bagi 1% bagisn, yone gomp, mato Aanat dihltung-putaranH

- Jadi dl:eroleh putaren engkol gebanyak 5 puturun penuh
“ditombah T bahegisn pada lingkeran lobons 43. Apabila °

" Apabile lingkorsn lobong 117 terdspat delce plet pemba—
gl make deratleh dilsngsung¥on perbogisn denzen 3 put&:;-V

per1ukan putoran engkol @

Putaran Engkol = 40/n e

eng'-ol pembagl .:
Puteran engkol = 40/1% = 3 41/1% putaran.

lobeng 1713 tide¥ terdanet dalam plab pembagl, naka un-ﬁjf

(

untuk melsksanakan perbagian veng sesual denfon lingkaxr -

sn lobong yang terdepst dalam plat pembogi harusleh bi-
langrn pecohan tersebus dinerbanyel dengan bilzngen

yeng sonc, misalnyd
1/1% x 9/9 = 9/747, yeng crtinyo § bagian pada
lingkaran lobang M1M7.

an penuh engrol ditemhoh 9 bagien dzlan lingkaren 10,7—-
bang 117. ' -




BAB II
MESTI

;-

GERZHDA ‘

" 1. Botu Gerinda. : \ - :
' _ Deler: dunic telnil peﬁak 1 gerinda tldak dapat
diobaivan begitu saja, bahkon  pe cda sact  ini ?erindﬂ
telah memegeng percnon penting sekali, aiszlnye untnk
mengasah pahsat, rengerisan ovhir permukacn logam yang=;
membutuhken kehalusen yang tinggi dan banyal lagiipé 
makeiannya dalsm dunic teknik dengan menggunaken babu
gerinda sebczai alat potong. L
Setigp betu gerlﬁda terdiri dori bex buF&l bentuk'

don ukuran, sesuni dengan kebutuhan pengkoinyt. -

Baglan yanz memotong (renyayat) benda adalch butiranx

yeng tajem dan weras yang menonjol dari 3erLuknan po~
tong batu gerinda. Adapun struktur 7 gecars umum ter

dir#.deri dus kovponen yaitu :

;:a{ ':rasive_yaitu yong ~elakuken peny voyaton

b. Bond yaitu bnhan sebrga’ pereket.
Dientein ebrasive don bond terdorst bagien-bogian Ko
e _ song atou pori-pori dele- ukurcn den Juilah yong berv

anee. rogam, menpengaruii batu gerinda dalam‘pemotong
S an (pen’“sehgn) Butiren-butiran ebrasive den perekatrf
e D dicaupur remudian dicetek dan dikeringhan dalam cetak\
' an peda tekanan yeng tinggl dan suhu ontame 0% 459 -
:J— :-7. C. Urursn tershir den tentu'nya dibuct setelah pro = -
B ~ ses penperlngﬂd. Perekat batu gerinda kemudinrn di Ve -
e QRIFI kan pede suhu anbaps 12000 ~ 13000 C dan didi- ©
' ' nginkan dengan nerlahon- lahan sekml;. Prose Pendi;_i

nginan kad-ng-kedang mav-gimuw: lamanyc scapei 120 hori .
sedanghon proses peuerilvsaon yang teliti @iiciukan 894”

telah proses pendinginan.




| Proyekui. pemukaan ‘batu nﬁm teﬂihlt‘ be::ibu-n:i.
bu buti.ran—butiran tejam. Apsbila diputar dengan: kece -~

-patan tinggi dan dipertemukan dengan benda kerjs, - m s
motons/mw.e ‘bran-bras dan pemmun benda, .

Gambar be:cikut non;}elaskan struktur batu
“Watannya.

30, Struktur Batu Gerinda dan
aksi pemotongannyf.

* Gambar

a. Bahan Batu Gerinda.
Seperti telah diae].asm sebelumnya bahwe. btlm

‘da terdiri deri dua susunan yaitu abrasive den M
Kedua bahan ini dibuat deri bahan yang berbeda. L
Sebagal bahan yeng digunakan untuk ebrasive adala‘h :
batu nu'i.l, carborandum, silicon carbide, aluihim
oxida, bron pitride dan intan yang dihancurkan. - =
Setelsh dihancur¥an barulah sbrasive ini dibentuk. "

girat-sifat, bentuk serts warna batu gerinda sangat

* djpegnaruhi oleh bshan 4ni yang menyebabkan batu g.-

rinda yang satu dengan lsinnya. Diantare pensa:mh
yong ditimbulkannya aduleh sebagai berikut :




‘ngan parsentase campuran yang bermacamnmacam.

Carborandum.

Adalah oxida alu~iniuw dengen wei.actu-Racam vingkat ke;_
murniannya. Ameril dsn carborandum sering juse diguna -

kan untuk kertas gosok.

' Si1icon Carbide.

' Silicon carbide gdaloh kombinasi kizia dari carbon daf .
811100n yong dibuat cizsu'm danur tingei "131:3:*1}1° ':"
Pungku di isi dengan kokas yeng ditcabeh carbon dan pe- E;
sirryang aana silicon didsnat dan serbuk gergaji untuk - l

mengelucr-an gas. Pekerjaan ini memaken waktu klra~k1rq v

36 jem pada gemperatur 20009

Aluninium Oxida. -
Aluminium oxide (a1um1n3u~ yang deebu,) yang mula—muléi
berassl dari bsuksit, Juga Aibuat dalam dspur tlnggl :
listrik. Bauksit lebur dalam teuperatur kira-kire

2100°C. Batangen alumina dipatehken dlhancurkam ‘dan di-

N

 giling menjadi butiran kecil, kemumniannye 94 % ALiOg '};

wmbuk benbuk norual dan 99 9 ¥ elektro corundum sneclal

Boron Nitri.
Boron Nitride (brozon) hasil produksi ‘buatan general .
elektro corporatlon. Barang tersebut mempunyai bentuk—-

e

bentuk khusus seperti 31llcon carbide dengaon suhu;s;gb1;¢i

bilnya hingga 1400°¢.



il

-7han abrosive dibuat deri aluminium oxide den ‘silincon

- gintetic rasinoid bond (organik bond) dan megnesio bond__:

‘Masing-acsing tipe bond di atas mempunyai kegunsan sen- -

‘ruhifoleh air atau oli.

B

Dianoﬁd.
Blamond ~dzlzh bahan yong terkeraa, Sekgranﬂ umumnfazﬁé}

- / e

cmﬁﬂm,bmmniMmeﬁmgmmmﬁmm@@mhmgbmﬁakﬂ%f

Ja yeng berfungsi eeba“ﬁl elat pemotonz - "
Bond bluSV1YQ terbuat dari bahan ; v1ur1L1ed bond, : si-
licate bond (minirsl bond), shellac bond (orgsnik bamﬂ,

diri-sendiri.

Vltrlfled Bond.

- Proces vitrified dlgunaVan\kl ro-kirs 80 % dari Jjumlab-

betu dikelusrkan, Dia terbuat ~ari temah liat, sénsitir'-"

terhadap henteran dan nukulan, tapi tidak dapat dipenga *f

Perehat atau bond dlca"pur dalan bermacno~ancan persen—f

tase compurch dan berbegai macan th”k&tﬂn. Kepud ten

dari batu gerinda dapat ditenturan oleh proses "Vitri —:

rigd'.".'

Silimate Bond.
erat ini digunakan silicate dari soda (we ~ ;
anti

Komnonen per
- ter glass). Oxida seng ditambohkan gehapgai bahon

Compuran butiran zbrasive dan bondnye dipzdotkan

air,
.tenperatur ?60o

dicelam cetaken besi dan dibaker pada
selama 2 — 4 heri. Jenis ini sering dlgunakan untuk

menggerinda alst potong.




,_Shellac Bond. :
Batu gerlﬁ”ﬁ yﬂwﬂ nenarai shellac sebrgvl aerekﬁt dapati

'shellac dlogﬁpur dengan butlran abrasive den dipaﬁask&n ’

 sampu1 shellacnya meleleh dan menyalinuti seviap butgﬁééd'
an abrosive. Cappuran ini diroll menja adi le barén‘ on
dipotong dengen dies. _

- Perekat ini baik untuk'pengerjaan veng holus don %ahéﬁi;g
untuk penes yong rendah. B

"Rubber Bond.

Untuk me buat batu gerinds npubber bond", karet murni

dicanpur dengan sulfer sebagai komponen DemIndS.
Digunslan sebagal ncenterless feed vheels”. Dengan’ meng
gunaknn bohan tambahan lain, batu gerinde ini dapat dl—”,'

gunakan Jusa sebagai pemotong.

z inthetic Re51nclc Bond.
Adalah alat pereat yarg disunalan untulr per rpuatan batt
ik ini elastik dan ulet

erak-kerak_iffa

- gerinda potong y&ng tipis. Plas
‘dan jusga dbisa digunakan untuk menghilansgken k
besi tuang dan wenggerinda helus.

o

b. Struktur-Batu Gerinda.

O Struktur ad2lah rucns FONE
.- den susunap egntara butiren abrasive den perekeat.

cn ini bertisar antars 10 % sempai 30 I dariﬁii
g .

Aitentutrn oleh perbandingan

Perbandin
volume total batu gerinde. : _
ahrasive sullng berdekatan, diban—:f'

‘Bils butiran-butiran =b |
dinglran dengen ukurannya, meka ini d;sebut stiuktur pa-—. -~

dat, dizona gedikit sekali ruangen udare atau hampa uda
re. Batu gerinde jenis ini mampu meagerjskean permy :

o

akhir dengcn bogus.




,Balh stmktur batu . garinda aeﬁp\myl:l rusng terbuh anta
re butiran-butirsn abrasive yang besar dan lebar nu’ln'-
‘4ni disebut dengan struktur terbuka, Struktur ini mewpn
_' nyai .effesiensi penotongan yeng; baik den km disu’
pakan untuk pengerindaan kasar. :
‘Bentuk lain deri bdbatu serinda ad.nlah dikennl dm’

- ptruktur berpori.
g Struktur berpori uemberikan banyak riueng unbtuk bu.'n 3
o ~ bras melengket sewaktu pemotongan tapi dia aempunyai l‘l
fat keras dam ¥uat dan menghasilkan mer:}m akhir

yong baik.
Adspun struktur batu gerinds tersebut di:]olasm pada

gambar berikut.

5

Struktur pori-
Pori’ hesar tapi-jarsk
putizan® kecil

Ruang hntinn lebar .

Gesbar 31. BStruktur Batu Gerinds.

. Ukuran Batu Gerinda. CoL e
Seperti telah di uraikan sebelumnya bahwa batu pgmg

~ itu terdiri dari berbagai bahan, struktur, ukuran, m




hin) . _ _

Disntara ukuran ysng ‘harus dﬂretahni b-ik mbou ttlu
- memesan batu gerinda adaleh : : CL
1. Diameter luar batu gerinda ' T
2. Tebal batu gerinda

3. Disseter lebangbatu gerinds,
4, Bentuk bstu gerinda.

- disswping & syarat ‘ternbnt
halusen batu gerinda,
Menentuken tingrat kehalusan tersedut adalah sedbagei ln

ri.kut, dongankodcas.&%h'jvns, caranya ?

Manmlacieres «
ecred

\

juga ditentukan tingket Xe-.
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“d. Menilih Betu Gerinda.

" Maksudnya
" 38 mdalah sianbol pabrik yang mewbuat.
n

. A adelah tine abras ive {alusinium pxida silicon"carhiét
. d.e), _ : . ' LA .
36 adaleh uvlurav pu~iren abresive yaitu jumlab butlran"
ahrasive yang terda\at dalezn 1%, anah 36 berartl o
terdanat 36 butiraen abresive dalzw 1 inchi. ;

1 adalan tirng''et kekerasannye, (Lercs, gedong, soft)

5 adrloh strw-tur batu gerinda (terbhk*, tertutup, dan f*
berpori). _ : - B
v adslsh tive bond yang digunsa™an sebagoi perekat BE

cateban. nobrik.

;Beberaob sverat utara yeng harus diperhatikan,dalam me§
'.m111% botu gerﬂrd" ialan s
1). Bahon Fors digerin’n 777 _
2% Banyaknya moteriol yong digerinda Jon hnsil skhir
yang- diinginvean. | ' -

)

%), Busur bidonp singegvng.

Ket1gﬁ gifct @iatas tide™ brleh dicheikan digaat aken
menggerindo, aifat fisi¥ dan banyornye brhon yong akon
dizerind juzs mervengaruhi perilihan botu gexinda .
Pengorun ternehut berIiihurs ~1=72% s
Sifat pisik,adalch nengeruh bahian abrasive ¢an tlngk@t , _ *
keholusan terhodap bohan yeig digerialn . niszalnye untuk
menoteﬂlaah baaap dari yang berkekuatgﬂ terik tlﬂgvl

(baja carbon, belie ¢emnuren, vajl kede* an inggi be-
si tempa, perunggn kenyal pungsten den lain-lal digﬁf

nel-an batu gerinda slu” inium oxida).

Sedrngvon silicon corhide digunakan unttk b&aun yang -



| 'jf;bg?kektgte'_tarih vane reﬁ&rh,rseéérfi,(bé51 keléb§;jkﬁé
i-ff::iﬁiﬁgan, aluminium,'teﬂbaga; perungiu den-loin .1#fnjé 5
'Henggerlnﬂ:'bgnav yrong Ferns, bu*]rqn-outi -= le -
pat tumpul dori ﬁ“ﬂ" meterial yone lhﬁuk naka ﬁafi”itﬁC

lunalnya perekaot dlﬂer1ukan untuk memuﬂ*nkan butlran -

membela siou veringool-an »itue geriadsa dengon ,uaugn me

) muncullan butirsn baru sebégai gentinya.

3_@ . Benya'-aya wetericl. yong harus dihilangkah Aan hasil

ohir yang,d'minta re-penroruhi pemilihon ukurin buﬁifé

- ap~butiren ohresive, strurtur don tine perekot. o

'f -+ - Batu gerinds yang kaser den berpori-pori (witrified) un
Cduk penc¥omin youg bonyel, (1ict, scfonp) don batu ge -

pird.e holus diguncken untuk pengerjosn 2on aenyelesaian}”,
u--)_b

gerﬂubzaa bicong yang dikehendeki helus dard bohan yang -

ker:s.

“.e., Me-bel-nce A~n Mendreser Batu Gerindo.
Me-balrnce iclch mewbas’ goye yopg sooT pada seblcp po- R

. sisi besu gerinda ' ' -
e Selﬂ-:'d jpotai ukursr éon beratayr aktn pervboh, sehiggi'
T go suctu soat kesei-bongon jugn avon berohsh, korena .

z ~itu 1ﬂ'nerlu'dlba1nnce lagi. _
£ Batu gerinda yong tidak geimbrng cendervns berput ar ti-
“7 . . dsk baik, momen vang te srindi terhadon poros tidrk terbu,;
jlf} - gi- pata, hinggo meTducc gOTeSin- —ZOoTesin Pran permukaan
o henda erjs, ‘ . - 2
Ketioolk sei banmern batu rcr*nﬂﬂ bis ﬁengekibatkétkan'

et ars

rudakny. ocnutl““ dan menggetorkon bbbl~ﬁ_b3gién mesin_'vf
lain yong bern?n didekatnye. -
' Membelapce dil-turrn padn medn pnta dengon keleng“apanui
keleng“agahnyg ~Anlnh : stand dan arboT. '

Arbor divogong ol lobrng tirus podn poros batu gerin-



'Fufln, tn-uditn batu diletnkan paaa rol pcnbultnoo

. 'Sebelun batu gerinds 4ibal
- bih dnhulu dengan asksud untuk ®

" pgen spririt level.
)Ilngkah-langkah dalan wesbalanos :
-4, Dressing bstu gerinda,

'72. Balancelsh pertame walt (periks

5. Dresser ‘batu gerinda keubali

ance Sedbailknya diﬂresofAtcrE
engurtngi etnentrisitut

nys.

Begitu juga perslaten pembslance distur kedntarannya csw

3

a keseimbangsnnys). . -
3. Dresser xedua kalinye. S - g

&, Peri'sa kesoimbangann:a kembali
setelah dipas-ng padn

poros mesin sorinda

Csxs Membalance dengan 2 Bobot»ponyeinbang.:
‘a). Lepas Gem bobot
bobot penyuimbangﬁif
- ‘dari pencekem bé-
gerinda. Bobot=bo -
bot penyoinbnns
yang tidak daspet::
dilepas, dilctdb%,
an senetris burla
wanan untuk nenye
imbangkan illlt,:f
(mt)o _ |
Ietakan batu Go -
rinda psde per®
lstan pon:eilbtnc—
an dan 4itunggu '
sampai batu sarin
da berhenti.




R i
' ‘rendah (puaat g

et tar keposisi tctl.pj;_'—
. yang baru
. @). Dekatkan secara s!.nt
bangen ke tit.n; e,
£). Putar betu gerinu
L 90° dan dilepasken:
- jika batu gerinda
berputar kembali -

o | o : _ daan. Pintlahm
= | o ' ‘ kembali sedilit
. | ~ bobot-bobot penye




w

. §)s Peri¥sa lagi, putar be
- tu gerinda 90°, . -
~ jike batu gerinda ma
' sih tetap berﬁutgrﬁ\;?
kerjakan legi memu - .
rut proses f£). -+
h). Periksa dan betulken
| posisi bobot-bobot pe- -

nyeimbang (selalu seme’
tris ketitik penandsan)

sanpai batu gerinda ber
henti (#iem) tax peduli
diposisi menspun dihen -
- Pasang batu gerinda
pada poros gerinda B
dan di "dressing®” uwm < |
tuk mengadekan penye
imbangan lagi. -

Penting : Tubup kran pendingin (collant) dahulu, ini _
periu karena rods geripds dibiarkas berputar
untuk kira-kira 2 menit supaya batu serindijf‘= 3

~ betul-betul kering. U

Batu gerinda yang telsh turpul ateu yang akan dibalance -
harus didressing. Tujuannys adalah menghilangken parti-
xel-parti' ¢l perexat batu gerinda dan bahan pengassh =
' (abrasive), untuv meémbula abresive yang tertutup oleh
perekat, dan me-buang Pran-bran ying nelekat peda “gisl 7,:-’-._-,- X
sayat hingga dia tajam kesbali, serta membuang bagian -
yang menonjol yang bisa menyebabkan gaya tidak sgi-bgngv‘”"
pada poros, dan batu, Alat yang dipakel untuk menggerin

, LoEe




‘da adalah dresser yang diberi intan di ujungnys. :
. Dressing dilakuken pada saat batu gerinda sedang berpu~ -
" gar déngen posisi 10° 1 15° terhadap titik senter batu

sarinda dengan pemavanan sekecil mungkin, OSelama -en-' ﬂ
dressing harus selalu diberi pendinginan ager batu dricﬂfh
ger jangan terlslu panas.

Memeriksa Batu Gerigda. .
Sebéluam ménggunakan batu gerin&n yihg barn atau lcttlhh o
berbdnturln dengan benda keras di uji kntuntannyl -

Cardriye dengén memukul biddng batu tersedbut d0na¢n o ;;ﬁ
i1 plastik, jike gusranya pecah béraiti batu sudeh ré-

tak bagian dudmnya ; tapi kelau mésih bnlat berarti m o
_sih utuh. L

Berikut ini diperlihatkan cara mendressing, dars newe~ e

riksa batu gerinda.

Gambar 33. Cara memeriksa dan msendressing batun
gerinda,

Mesin gerinda datar sdalash sesin yang digunakan un
tuk nqnggerinda permu¥aan bends kerja yang datar eagar

menjadi halus dan 14cin. Permukash yang bisa dikerjaknn
dengan mesin ini sdalah dltar, sejsjar, siku bersudut,-



S . dan beralur. Umumnya dia’ dlgunakan untuk’pekergaan lan;:'
jutan (dari benda yan telah dlkergakan di mesin sekrapl

,dan mesin fra1s). Mesin ini terdanat dalas dua tlpe yal

tu mesin.gerinda dstar dengen spindle b&tu =1nda hori
zontal dan mesin geriﬁﬂé“datar dengan spinu.e batu gew(
rlnda vartlkal Tetani yang kita mitiki adhlah spanﬁle
horlzontal -
- Keuntungan yang kite peroleh denFan menggunhkan me
gin ini adelah : : _ S
- Benda memilil¥i mutu ting™at Den erjaan permukasan
okhir yang tinggi.
~ Mingat ketelitisn ysng tingei.
Keras dan tahan terhadap kerusskan akibatb voresqn.
Bagian utama mesin ini adalah : Bocdy (base) seba,-?-,
gal dudukan komponen utama mesin, Yheel head komponen/
pemegang, batu>gerinda, swxvelllrg uﬁb‘e sebaral keéuduk

an raqumfpemeﬁa g, benﬂa kerwa, box e1ektrlcal control

L cqollart dem hidrolie pump, motor listrik, manual opera

tiomr conmtrol dan otomatic overstion contro_

‘Manual onevat1on control ada‘;h manuel /hendel untuk

» meBin dengan tangun vaitu pengrersk batﬁlf

meng:oper"sl‘P
k1r1/kanan, dan mejo mundur ma.-

gerinda turun/neik, mein
‘ju (cross beckward den forword). Outometic operation
h +ox-al-Zomhn' ﬂﬂ"v**vﬁ'nennwerﬂk otoma -~

control adelz
gerinda turun/ ~

- tis meje xiri/kcnan, meiu/mundur, batu
paik don tombol On/off penggerak batw gerlqda, cooland -

o den hidrolik pump, serta magnetik chuk.
"{1lihat gambar) |

_,f : a. Memegang benda kerja

ja.
Memegong bende ke ria dengan mesin in ni od dua cara

-yaitv dengrn e1ektrn magnetlk on dengon DOEUR.
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o Memegang bende dengan resom mudeh sekali, yaitu meme’
geng ragum pada meja mesin yeng dikunci kuat- nada».ﬁf

alur meja dengan baut, dan bendo ¥eria ying ukin él»

kerjakan dijepit déngan rogum tersebut. - _
Denzsn gistim elektro mag@etic chuk e-ﬂlah Himénaf"

bends dinasong

-allrkan kemeaa mesin.
Konstruksinya denet dilihat seperti pedo gawmbar.
b. Outomatic penggerek meis.
Seperti telah dijelasean sebelum ini

bahwa meia bisa
ra otorgtis tanpa bantusn tene@a ta —

digeral an seca
ngan, yaltu dengrn tenaga hidrolik. _ : .
Dengan care ini minyak yong bertekanon tinggi dipom-— ~ =
pakan keselinder ngjal{umemakei pompa hidrolik). U
Geratan kiri/konan, maju/mundur diperoleh dengan me— .
'robah allrnn minyak (oli hldrollk melclui klep pengarx-'

-7 tur apch aliren minyak). ¥ Tlep ini JUFu digerckon se-

_éara otonatis, (lihat gembar) .

Ce Car& Mengerinda Dator. 7

Uraian veng terdahulu telab dijeleosken behwe nesin
gerinda dater digunekan untuk nenggerinia permukaan/

bidang datar, para:lel, szku persudut, dan herelur.

Cambar menjel~skan tentang cara menggerlndh venda pa’ ';
_.\'-_

da gerinda datar.




~ - . e
‘ . ) Use cwp or disc whesl -
- Wcording 1o clechiiingts

— 7'/\\1

Whaee! ude .’

8« Cara ménggerinda siku.

Gambar 35. Teknik Menggerinda.
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'3. Mesin aerlnda Sllinder

7 HMesin gerinda sélinder adalah mesin wituk pengerja =
an loga:: peda tingkat finishing (pengerjean ak¥hir)untuk o

Y

benda~benia bulat atavsun penacpany dimena permukaaﬁ"ff :
yang diniuta holus don merpunyal tolevensi yang sangat

Kdapun benda-benda yang dikeriavan diresin ini adalsh
bende selinder, den hentuk tirus. Hasil pengerjean me - o

 8in ini akan lebih beilk jika gebelu: digerirda dikeras--

‘xan dulu (harder).
Bepda yang akan digerinde dipegang denersn chuck 4, chuk
3, chucl mog-it atsupun ditunjeng denpan dua senter.
. Konstrursi mesin gerindn dapat dilihct sen

- 36,

“i, Bagian utz-® mesgin ccrind2 selinder.

kv
\l)
Cl‘
e
5
S
o
&
H

.8. Alot-alot kontrol mesin .
ilst-alat Eomtrol adelch o1t utens nesin yong ha
i Zund mengon ntrol mesin selanis pengo-

S.a

ehv
pernsitn. Iz disusun srngot selernind sekali dan
muc~h fikendaliken oleh operctor. Alat Fontrol .

ini ligolonglkan kedalom 3 grup, yoitu alag kon -

tyol untuk gerskan neja (table) 2lat k
tul wheel heed, den alat kontrel listri
kontrol geraren meje disebut juge ta abled
body, olnt kontrol gersken wheel hedd dlﬂebut auw
ge feed control body dan alat kontrol Tistrik 61--
gebut jugce electric control. Sawvf alnt kontrol
ini merunckan bagian ubers yong howus Aivetohul

oleh operntor mesin. Padc ganbar dopet 4ili hat de

ngon je”eos bhogian uboms alat kontrol nesin terse- -l

o




b,

N Suatu keiatimmnn bagi gerinda hr.t bahn ksleu nju )

Gembar 36. Mesin Gerinda Selinder.
\ '
but.

Machine Table. (ﬁoaa Heain)
Mejs mesin dipasang pada bed mesin dan dapat buse’ _.-»'

rak sepanjeng permuxesn bed yang berbentuk flat ®
guide vay. Meja terdiri dari dus bagien yeitu bagism
selunour upan;jang bed disebut "sliding tadble® dam

baglan mejs yang langsung sebagal teapat mnm
werk head dan £2i) steck yang disebut "cw:l’.nlliw :u

ble®. Seivelling tadle dapat dhtel-tel poaisln:&

untuk menggerinda Xonis. S o
s umui” alstin hidre-

Pelumassn -e:)t secare etomati
1ix. Mejs bisa digerakan secars etomatis (hidrolik :

eperation aisti ) dan dengax tengin (manual ¢ porat:l;-s
on sistinm).



Ce.

tdigerakah deng#n hld;ollk maka hanr wheel mek anlk t1 |

‘bisa digeravan dan begiru juga sebalilnye. Kecepatan

me-a bergersl Becara otomatls keklrw dan ekanan ber

kisar entara 0,73 - 6 m/menit. Panjonz longkah m1n1—

’

mun adclah 1,5 mr, den maximal sepoanjang enter.

e W]

Wheel Head.

- Wheel head disebut juga komponen alat potong karena~f';

disin’ dipaseng batu gerinda. Dia terdiri dari atas
2 begicn ysitu : -

1. Top slede

2. Batton slide

Batton slide langsung dinacang pede bed mesin yang

dapnat berger ok mepanjang perfukaan bed yang berben -
tuk flat V guidwy (46 mm). Pelumasconya diatur langu'
' sung secars hidrolik. Tiatas betton slide dipasang
“fop slide yong lanssung wendu

-batu gerinda dan ‘mator lietrik ; motor listrik  ber-

runs gnindle wheel head

fungsi sebagai pensrereck batu cerinde inbernal dan

externsl. Pelumscen spirile wheel head dirtur tersen .
diri di dalam wheel head tersebut, den tidok berhu -~

bungsn dengen motor. Top slide bis:. dimiringken 600

kearah work head dan +5 keersh tail stock.

Theel head juge dilerng+ani dencen internal grlnding

‘unit, Fong penemmatannva distur sedemiizan rupa Hing

ga mudah menvetel pada seat diverlukan, (lihat gam -

bar)

Work'Heady-

P

Work hesd dileta¥an diates swivelling table yang di-

kunci dengon beut T. Work head terdiri ates 2 bagian

yaitu :




~dle dan chuk pemegang bends kerja.

Work head memnunyesl dua snindle ; yaitu o

€.

Tail Stock.

-tung ren‘eng benda vong san diverjaken. Sleeve(sen

5 v T g
o . s
1. Buwivellinz base o
2. Sw1ve111ng work hesad ' ' ~WV‘1f:

Sw1velllng base langsung dlpascng pada meja (sw1ve1
ling table), bisa digeserkan sepanjang meje jike. dx”’
perlukan dan diunci denpen baut T Diates swivel —5

ling base dinasang swivelling work head, owlvelllng
mendu*ung snindle work head, motor penrgersk spin’ A-ff

1. Spindle utara yang langsung herhuhbungan motor ;,;2
(the first sp‘nﬂel)

2, Spindle Yedun, ya@itu Shlnd‘e yan_ memuta?,bendél
xerin (Scond spindle). ' E

Spindle ute- berfuﬂps1-weﬂwt** sp1n€1e kedva yang
dihubvagt-an denpan ban.’ Pelumssern kedua spindle ini -
dietvr tersendiri ai dolam wor¥ heod.

Disamping it snindle Tedus tudn dilensani dengan
otomablc breakxing systen yong berfungsi meren gpin-
dle disaat motor diswit off. :
Jive ingin mengranti peaegsng benda kerio (face plq
te , universal chuk, atou independert chuk) spindle fi

utn-s Hie~ dirunci hinega ¥its deng'n mudah menggan

tinve. Yedudu'ren swivelling worl heod tbbie blSa ai

Rl T o v & FCirah wheel hend dan zrah ene?ator)
)

Tail stock diletakin distas swivelling btable pada
posisi asehbeluh kanan Aspot digeser sepanjong awivel

ling table menjavhi dan mendekati. vork heed tergen— }_~

ter) bisa dimundur/ao; ukeﬂ gsecors OﬁOEuulS yeng dl—



memLﬂdvrhdn gsenter tide™ perlu memutar hanﬁ'wheel
akan nundur, dan iive dibepas sonter kembali muau,,\”

benda keris, tekaran snring nead lever.

gtas isnla

" hidrolik ﬁulk sampal telransn normal

- wheel head pade nanual).

kontrol oleh Spring Toctlrf loves, Kolou ¥ita ingiﬁ'i7
+api cukup mene'sn hend hanle keaprah kiri, senter -

Pads sact bekeris tail stock curup kuat memegangﬁ—

Cere Heurorerasian Mesin Gerinda,

i
me mesin gerinde selinder, kita teloh nemi iliki pedo -
man bagainana menﬂ@un“”alr S
Tenekoh pertamd yang harus dilctu-an adoluh menghu~—
bungkan isolating swit uen”:n power sunlai akeb po= N

aigi "on'. Berarti bahwa 1n«cqnenre=t elektrical pa

nel box sudash berarus listrik. Kezudion: hidupken mo.
n meneran push button (dl

cor 1istri% hidrolik den

lh

nze
- gwiteh). Sekarane hungit tetanan.olli

Suatu hal yane herus diingat Lahws 8ebulum mesin-4i. .
stort yokinlgh bahwo otouavis wesin tidck dalag-kew"

s

wdesn tervestng. (conecting lever dan lever ropid. -

Begitu auga menislan™an papid wheel hecd jernZon gen

pai terjoadi ety geninds penoioek /Bevsingrungen dew .

ngan tail stock atau work hend d-n bhenla kerit.

—

Jike ini terjedi. kerusakan fetal na’c uesim.
8. Gerokan Héka nik 4
C lien “oaer°81k:n gec To meronilk

penzeerckon mejo dan wheel head dengan monual

uﬂbsu\pr acolah

(tengon). D05191 semua olat kontrel (Leed kon ~ -
trol ’"n thble konirol) bernds pade posisi ma - .

nual,



- Untulr menggerckan mejs sornei menderati be*43fkerg

-
. -
- - . ’
.
- r
L
<
b.
Y
R
\
.

_berl : sele™tor lever a1p‘scn posisi ngnvtl pu
tar hand sheel kecraﬁ kanan atau keareh. kiz meja '

gigi, jikc hand wheel diputor

‘Wheel héad-dis%ei padé pesisi noanusl, Longzorkon E

“baut led nut, putar hand wheel heod sehihgéa batu .

‘gexrinls bergerek kcarch benda kerja. Sekpreng hiduﬂ.

“kon motow untuk col= qt botu gerinids Jnn denda ker-
Tl

,kler yong dipegeng pada alot kontrol. Skema berlkut

o

ggerﬁ‘ﬂp nejs secars netand ‘611 uban sebag i |

akaxn berger K. _

Antars meja dan hand wheel d hubungkan dengan rc&&
e _

meju skan bergecds.. Nah dengan cara ini kita mg‘ﬁg -

dengon audah'mene*natkan beadd_kerﬁé p:da:p081slf'”

yang tenat dibsgisn yong sken digerinda, -

A,

jugs harus dengon mekanik, dengoa jalen lever,ruyld

joos dan 1‘Pukhn1 h penggerindan

Gerclan Hidrelilk, : ;
Geraton hidroljk-aatsuﬂnyé adzloh men ger*”*“ DE gl—“

an ubtame mesin der op mensruncion kevtohon ’uenaga)

oli yong dl@omvakaQVdsri tongbel bertekeon ~h,12 sgmu

pai dengon 15.kg’cm2

. 0Oli Yan* berfeF:::r'ulﬂtvl dl
21lir* an nmelalui ni4ﬁ, erusnvt dldlS‘leUSthﬂ EE
lalui alat kontrel keseluruh o"rzaq yong aken dlge—

rekan. Mendistribusi¥on olirm oli dl“tv” olch klep

mengﬂi'a1 an neredarnan oli hidrolil padn nec il gerln

da_sellgder.

Hidrolilk Pengreral Meja.

Sebelur ini kita telah\mempelrgaﬁl balwe nejo terse
but bise difcrakan'denEfn tangan (dﬂrupl\ ataupun =,

derngon tenczo hldrolzb 5ek“rﬁﬂg olzen klt 2nzlisae-“




tentang menggerakon meja resin dergen hide 13k

s |

. Menggeraven mejc dengnn, sisgis hidrolik uhflhh dengan
'111('5121&‘&3:11‘1@-seLL*i'q er hidrolik 4i dalnw bedy mejm-mes1n.7,
Di Anlen selinder dinesang plStOﬁ vang bisa becgeruk

bebus nundur Taupun maju sepﬂngﬁng selinder, lﬂﬁ%k&i?_
plston diiketkan dikedwaruiuﬁw sisi meia deﬁgén'mur«:
“dan baut. T erage hidrolik diperoleh dari tangkai oli ;
ke udian melalui. pompa hidrolik diteke on/diterusken ke~
tahle control boﬂv deri sini oli yang berte¥inan ting’
gi dielirkon ke silinder mesin. Alribat adanyn. tekanan
011 terhrdan piston mata pls+on bkgn didorong, bnrgrnk "ﬁ
sanbil merhawa neim. Gersvan inilah yong dinomfootkan.

+

Ada 3 komﬂcneﬂ-yuna memeZeng percnan penting yang,meng'if

'ﬁgefakmz nej> securs hidrelik yakni selector lever, ad-

Justing toble, dan adjusting dweld. - ' —
Dalom menjalankon mejas secory hidrelik posisi uelector '

lever pede posisi otomatis (tegak 1urus) ssorch dengan__'

jervm jam, lalu adjusting table speed (pengatur kece -
patan meja) dinutar loba -l:ﬁbau kearsh vert11a1 ber~':
lewanon depgan jarws jari, K ';g,
Sekértng aturlah longk:zh gerake =rmj" GPIT 'gbrg bahagif'f
‘anrbeﬁde vang akon digerind= dencan mengEnne an Stop-'
kiri dan stor konon meja pada p05151 vong tenat,. Ty
j*LA ﬂéqiﬁ diridutan mein olan d-not berzerak secnra

otomatig sesuzi denmg-n bahon Yang ckan digerinto. .

Untuk nestop geravim e edr 2 carc vans bisa Ji iickukan s

1. Menean selector 1ever kezrch XiTd bﬁfu vanan de -
1,'nrnn,jﬁruﬂ Jon, o . Ton berhn i '

2. Memutor . .Lgusti-¢-tabie searzh j arum Juﬁ kerr&h ka-

nan mejs :tan berhenti.




;Menub rukhn wheel hend secrrn hiércliKISRma Gi%ﬁimhyaﬁf

7pag¢n nengrerakon meja, yoitu soon--gini Qe ﬂ‘rungkan
tenoge hidrolik oli, yong berbeda honyolch élat-kon"fﬁf*

trol utaranyo. £lot kontrol utora wheel hecd 3da1ahl

s feeding conbocl Bedr.

renf'erhkgu'Jheel heed secore hldfn_:” berrr ti-ﬁheél

_head bergeral otorotis. Tenagn hidrolik dqurﬁlih d°r1u7m

‘0li berterancn tingei dialirkan ke feeding control bo-
" di melclui pipa hidrolil lblu dlﬂlatrlbuSiPuﬁ keselu -

ruh bgcbhan kormmenen pern gcerﬂk wheel hend. '
Komponen yorg sangat memegang pernan sebogai Denﬁﬁerak_?
otorotis wheel hecd odalah rapid novesent wheel hex
hand wheel, iatermatent_feed{ selecﬁar'lntermltent

T

hecd dilcku¥on schbipel berikut ¢

‘feed, asn selectoe kmon. Cara menrrreragitinn vheel

» Aietzl oo nogisi manual.

e

= Semua alat konteel nes
- Hidur¥an mobtor hidrolik

~ Menjalen™r» wheel hecd secomn ronid, cteon ropid
wheel hend searsh jsrus jam (arch ¥onop) wheel head
dkan bergerak cepat menuiju bend - kerja.

- Sebalitnve mewundurran wheel hend puber ranid wheel
hecd kewiri, wheel head avan mundur.

‘Selenjutnys intermitent feed wheel head distel  pada
posisi otomatis, knur nut dl‘OTHPgSrP“ﬂ (pubax kekiri,
- lever untuk rvorid wheel heaod “uucr krekonon, Seko rang '
- mesin dihidupkon, seloctor lever uptuk hideolik dite -
kan kelkanaon, nolkn nej bergerah Peklrl/Lame, den hatu
gerindn akon majuse b: ok intermettent feot yong di -

stel.




“_Wheeﬂ 30*4 A>n hend vhee™ hj:i Sicerolon GCDEOG ra—

,m

pid secnrs berocopnin, §o ditu fo an me eunci-knurnnt;
arch kekaonan, putar selectox ﬁed ke k:n:ﬁ, . maka57

whecl heal drn hend wheel akan bergenck be s:?ﬂqan

)

S seconry ropid. ' .

Teknik- nenchrﬂnau Selinder. C T
Tujuad avhir me pelajeri mesin serinda adalsh

kite biso vengourakan mesin ELLlDf denoon “:ﬁn‘meé-

nurut job yeng diminte. Teknik nengonerssiton mudeh
=

i
diuraiken olar feesl sebelurnyz. Tersersh cova na-

no yong dipilih 2 T

wvopp amon Arn tepot menurut kitea,

-a
L9

baik sisti- gersken'meFﬂniF ateupun dengan gerakan
‘hidrolik, |

yang ckcn digerinda. Adapun bertuk tes up adzich
sen-zol beritut
Memerang bBenda Lkeijla. S - |
Bends keris yvono digerinds homus tefmu ~ng kuct

agar tidev mud h terlerss welktu he?erga'&ar t1 -
ok menyingoune Torponer~rotucnen loin Adc bebe
rane gyarat veng horus ﬁlﬁ@Iﬁ.t ¥om Aalon meme -

13 benda Ferjs vaitu :
B

,969 harus beful—bcuul terposanz yuot.

1

~ Bendo sicnt nenyentuhfbersinggungan-dengan kom
nanen - ko moner lain. '

~ Aman den utah Flaﬁhg“eu 01 v sisi sayot batu
perinda. '

Sehubungqﬁ dongn

ra yang dapat ¢i

jo yaitu : _

~ Dengan chuck (Lﬁh:ng_5,-rahing'4)o

e ]

r syarat-sysrst i atas ade 3 co
1alukan unbulk nemeganigz bencs kér

-~




SRE 25, s oS
- o £ 3 3 i -
L e &
L : o s i
‘ o P - : Br
- Deng.n plat pembows dan eub vz (menge or1n¢a 2.
‘senter). | o - f”“'-
. = Denzzn chuck magnit. o . S

Memegrng henda werje dengan chuck rchang 3 stou 4
meksudnyo benls verin yang akan digerind2 di Jepit -
dengen chuck rehang 3 ataupun rahang 4 diac a’tidak?i

~dituntut kezentrisan amtars kedus ujuns penampeng. o
senter bends keric, serta ukursn Henc‘-ﬂen4ck hlng~

L

ge tlda” adn ke ureinn: baling putarannya wektu se
dang bHewerir. Me-egang bepf" keEJ Acngrn cora ind
‘sang-t efektif sewali ks rens wartu yang Aiperlukan

untuk mengevltnyu cut-up pendek, ilanun ‘kemommuch Sis
tim ini honya baik untuk hen?a kerjo ukL“:r renﬂek
gesu~i dengln copasitns chucke. _
HMemeZ o hendo Teria dength ﬁl vl nﬁUO“w anon pemba;'
‘e Ailskuron unbtuk bendo - bendo k@;gm ukuron pen -
jang drn tidak punpgkin. dipegong “enﬁﬂnchucl
Pisomving ituv jugs dituntut. ketelitian yong tinggi

baik kesentrisan titil senter moupun kesiniin diame

‘DPenyan CATR ini bhendo di

ter keduo ujuns pena nANT,
unijang ? senter vaitu Senter’WOf% head (dinzscng

—-

gr~indle work Heaﬂ) den senter toil stecek (16““‘ lef
T38) . : o - -
spin yong darnat dilsiuion memegang henda ker -.°

men~srunakon chuck magnit. Dilihat

dari merinsinrye £77@ anss Aenzon chuck rohcng 3

dan 4 me ~e¥ral. rahang pengevlt scda
ien A-sri kckuoton

on chuck msg-

nit tenoga penaeﬂlt bends dlnern
tenrz> elektro magnit. _ ]

dengaon menaﬁler“n 1isttik padc chuek kemu~-
fencso inilah

Caronye
dion dirubah men3°d1 tenaga nagnik,
yong dindhfaatkaen (langsung) mengikat bend: kerjal..

Chuck Dq"hlt uuenva 61*ﬁ‘al“untub nehecons, benda —i~’“

- ~




kerja bentulr selinderis ataunun ik ried ﬁkuran pendek?
yang harus digerinia permukarnnye., tond vidnk mungé -;f
kin divegeong deng 'n cara lain. Xesulitan yoof se. -~ R
ring diterutan Dﬂﬂ" chuck jenis int 22:21l-h sukar
pencari bitik depter benda-bendz selinde yang herus
digerinde bulat.

-

b, Menggerinia Selinder. =
Menprerinda selinder adalsh menbentu PersuKCin ben~ .
do kerja divene wheel head, work herd Asn swiveling

geple bersds nada mosisi nol, tenikx menrgerindn se

- - perti ini dersin jelan : benis kerjs dipogsng Jian-
li tara 2 senter atau diregang derpgan chuck 3 atau no,

lalu langsh meja disbur scosnions pernuwknon  yeng
S ~ digerindia “an batu gerindn dinajukan sanpei sedikit
penyingsung perrukoon yeng oxnl dygerindo, hidupken
~cooleont, lﬁ‘u%““1ah penggerindarn (SsCiP™ otomatis
atau mekronik).

Bentuk penggerindoan yong Aap~t dil-rukcn dengnn CL
n rr ini adslah bends selindler (dl' eter keduo ujuﬁg

percupeng szma) lihet ganbar 37

‘Ce Fenggerlnﬂa tirus. ,
Menggerinda tirus edaleoh me: bentuk per"u“?:n bendsa
keric selinder menjefi 2 dir~~eter y-nz berdeds pade

3

permukorn rata. Ada 3 enrn menrperint tirus yan
dil~¥u-on yeitu ¢

4). Menggeser heed stock.

2). Héﬁggeser ottachment (swiv 111qh toble).

3). lenggeser wheel hecod

Perbdnon dari % ¢nrT ind

termonbuns a-ti sulut ti -




o s
Gambar 37 . . . .
Menggerinda Silinder '

. rus yang dibentuk, dan panjang bends kerja.

: 1)- Hemriﬂd‘ ti!’u’ d&nsan ﬂgwggr head B‘boek.
o - Ini dilekukan untuk wengerinds benda kerja yang _
©© meupunysi sudut ketirusan luar den dalem yang e = -

_gar, tidsk bisa ditunjang dengen 2 senter. Idhat

'  gambar 38,
l -
N -y
AL 4 - -
- L] HT e
- i

_ o ‘Gembar- 38.- - .
~ 4 S ..He'nggerm«_ia' ¥onis Dengsn o
- : . venggeserwork . Head -




”~ ' E ll L
M MOVEMENT .
Gambar 39
Mengerinda Konie Dengan Henggeser )
' ‘Swiveling fable .
\ M
- . \ ‘ MILJ.K L«Pi ;“‘ ;“-P

Besar sudut tirus. yeng dibentuk dapat aihiféhgﬁdiﬂ ¥

rumus : | . | L

D-4d
tg < 2L

.

= Besar sudut ¢tirus yang akan dibunt
D = Diameter terhesar
- @ = Dia eter bends terkecil
1 = Panjang benda
Cars menggerinda dapat dilakuksn denqan Jalen :
Stel swivelling tsble pada pesisi nel dersajat, ke-' '

mudian longgarken kunci head steck dan stellah su-
dut yang akan. dibcntuk—sesuai dengen derajat xeti-

rusen yang skan dibuat. Pesisi vheel heed juga ba-
rus berada Peds o%.

2). Menggerinda tirus dengan ncnggasor wheel hntd.
Berbeda dengan sistim perts a yaitu uongserinda fﬂ
rus dengan menggeser whesl head diguneksn wntak
menggerinda lusr psda step yang pendek puda benda
ygns panjang yang ditunjang oleh 2 titi senter (1;_'

- hat gambar 39). - .

-

ndt? £

"'PADAZ\:G



. Besar sudut veng sudut t1 s yeny *“'n dlbentnk sa

LN ma deagan.ménggeser_wheel'heau gebesar :
e = D-4d

Care mencﬁerlnde denren sistim ini adslah Benda
. kerga adalah benda %erijs dipasenz disneter 2 sen - ;>7
~ " ter, posisi work head dan ettahment O°. - Kenudian S

wheel head distel sesuni densan tirus yeng aksn d1

bentuk,

’-i - 3). HenLgerlnda tlrus dengen menrgeser Attachment.
Cara ini diguma¥an untul mencferinda permukaan
luar dari bends Vveria dengen menggeser attachment
‘sedangkan bends ¥eriz ditungeng oleh 2 senter (1i~ -
het gavbar 40). . )

Runus nenghituns ketirusan adn 2 cara yaitu :

2), Dengrn sstuen dernjet.

b). Dengen satuen mm

Ketirusan = —Qéirm—-—

Penjeong bends selurvhnya

il

S T

1 = Panjong tirus.

S Dibandingken dengan ? cora terdzhulu, mele keboikan.

nya udc-lq_h :

~ Susut tirus lebih telltl
Bisa mengeriszn tirus ukuream ponjang dengon ha~
8il yang teliti. '

Carc mengd gerinds 3 bendes dipnsang diantera 2 sen -

ter, teper attachment sesu-i dengon ketimusan yong

0
- di 1rub, posisi wheel hend da WOPP hend poda 07,




Gembar 40. ' IR
Menggerinda Konis Dengan Menggeser Wheel Head

Gambar #1
Menggerinda Lobang Silinder ,



SRR - . .G'a_mha_r. 42 o
L ~ Menggerinda lobang Konis Dengan Meng~
‘ geser Swiveling Table ey

- ~
R - - ] )

- _ M?_nggeriuda Lobang Konis Dengan msg’?’”

’ 7. | S Vork Head ‘
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