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KATA PM{GANTAR

Dal am rar:6ka rnengembangakan dan menl.ngkatkan natd-'pt

n6aJaran di Workshop/Laboratori.unrmaka dlbukukan itPetunJp&

ll
BerJa Praktiktm.

Buku int diipergunakan untuk petunJuk praktek dl beng-

kel kerJa,/Iaboratoriun teknologi yang berhublugan dengan -
penbentukan dan pengenba-Ilgall 10 SaEr peny elidlkan datr p@e -
riksaarr serta penaltaian 1o gam-1o6a.n, penbuatan dan penbaca-

an ganbar kerja serta p€r€BCaDaatlo

fear pembuata! buku lai. yang berkecimpung dal arn bi

dangnya t.elah berusaha membuat 6usuna!4ya secara siet€oa -
tlkrluwes dan nen6gunakan istilah atau bahasa Indonesla

yang 6udah lazlu d:ipergunalcan da.I am dunia teklxolo gi. Na.mu!'-

diharapkan kepada senua pX.hak yarl6 nenggunakan buku lnit -
bersedia nemberikan saraD- Eara! perbaikan dal am rangka pe

nyenpumaa.rr buku fu41.

Pada kesempatan ln1, Pimpinan Fakuttas Pendidikan Teh

nologl dan Keiuruar ( U'IK) IKIP PadatrBrmenyarapaikan banyak

terlna kaslh kepada tean penyusunrpara eksperL IINESCO, PiB

pinan Faltul tas, Jurusan dan unit, serta kepada 6elunr-h petu-

ga6 ya:r6 nenungklnkan buku iai dapaL dtcetak yang Inerupa -
kan eebagai nateri pengajaran praktek.

Besar trarapsn l(eni, senoga buku inl- bermanfaat dan da

pat mengisi keko songan literatur dewasa lni dalam dunia

pendldikanrkhususnya dunia Pendt dlkan Teknolog1 dan Kejuru

an di Indonesia.
Padang, Januari 1985

Dekan FPII( IKIP Padang

d. t.o
DRS. SYAMSUL ARIFII{
lrrP. 13o.f55.56r.

iii



DAFTAR lSI
Halam-a

fearo Penyu sun

Kata Pengantar ..4...... o..... " t ' ' ' ' ' t ' ' ' t ' ' ' tr

Daftar fsl ......... a . . . . . . . . . I . . . t . . . ' '' ' ' ' ''''
I. Eksentrlk Luar ( Poros eksentrik )

II. Htsentrlh Dal an ( Lubang eksentrirh ) .......
Iff. Detail Ragurn Noroo r .1. ( Badan ra6uxr) .......
f V. Detaj.L Ragun Nouor .2.!so.3o ( Rahan8 ialaa. .

dan Rel Pgluncur) ....... .. ,......... . ...... .

1I. Detail Ragun Noroor 4r5 nran 6 ( Satang ulirrTab

Tabung Penutar dan Bilah Penguncl) ..i......
Vf. Merakit Ra8urn . . . . . . . . . . . . . . . . . . r t ' r ' oo roi '
Daftar Kepustakaan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . o....

ii
1ii
iv

I

2

5

I

l1

14

l6

LY



I

TFPTE IKIP PADAIiG LEIIIBAN.{N EERJA
PilI(Tni KEnJA !,IEIItr DAI{

JURIISAII : PmIDDIICU{ T-rJil,T]i I{ESIN }IAIA EI]LIAE :

l,rAKI't : 2 x6JrU.l TOPIK ,-rr., sInirItIE Lufit P0R0s -

KOIIE Ytss. t+o,/J.o1.^/BS EATAM^}{ z 1-2

IUJIIAII EEU J,JI.RNN ;

Agar rnahoeier*a traapil dala,u :

- Heufaci rtg pelrcukaan benda kerJa aeagan baik.
- Uergganbar/uarki-r6 out tl6a buah titlk pusat benila kerJa ]an6 seling

eksentrik satu saua lalrr.
- llenyetel benda kerJa paala cak berzhang enpat

. lleotmbut eksentrik luar dengan benar sesual dengan besartgra ekeeatrik
yang telah d.itentr.rkan.

W*.
Sahan ., i.I.S I 38,1 x ?5 @.
Alat-alat yao6 t!:lperlukao : - I,lesin hrbut dengan perl engkapa4ra

Pahat bubut tata dar pahat facing
Cak beraha::g eurpat

Senter kepala leoas

3or Eenter

Eight g:auge atau blok l)en8golles.
Blok Y, nistar eiku
Penitik senter ( senter purch )
VerlJ.er callper, lia1 inalikator.

TINDJIXJTN Kf,SEU.I,L"gt].I ,

- Jepitlah pahat bubut claa beniia kerja delga.n kokoh

- Jargari nembiarkan kuncl cak terpasang pada cak setelatr meubuka/
cl benda kerJa.

- Sebelun nesJa' dlhJ.dupkan, etel ilulu kedudukan pahat pada poaisl
benda kerja.

- Sebailsya pergu:akanlatr pahat ESS dq'r am penbubutar eksentrlk.

LANGKAE KERJA DUt &lUBf,R KEn rA : Lihat haI,'irn berikut :

I
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LA!rGKAH_E.E&I.A :

l. FaclnS kedua ujung benda kerJa ealpal mencapal paaJanS 7O rn'

2. Lukls tltrk pusat ben<ia kerja pada kedua uiutrgnya'

]. Lukls kodua tltlk pusat exantrlk, sesual dengan uku ran yang

dlntnta ( pergunakan hlght 6;auge ) '
11. PerJelae Eenua tltlk-b1tlk 6enter tereebut deugan pealtlk'

9. Pergunak;in cal< berahalg eopat (lndependet cuck) uDtuk uenJe-

plt benda kerJa teraebut.
6. stel penJepltan benda kerJa' pergunaken eenter kepala lepas

sebagal podolan dalan penyetelan acal '
?. Pergunakan di al lndlkator untuk Eenc€k beaaraya ekeentrk teb

8. KerJattaa penbubutatr untuk salah eatu eksentrlkr'ya'

9. Ba}lkaa penJepltan benda kerJa dan etel keeksentrlkannya'

tO. Bubut uJung ekeentrlk yang lelnnya'

ska].a
Dlgarnbar

I{ et erangan
Dl11hat
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POn,OS EKSENTRIK
Dtperlkea :

A5.038,t x ?5
Bahan :

Kode : t,lEs. iOr,/J.Ot.'/JIIRUSAN PEIIDID]KAI{ TEK
FPIfi . IKIP P.,\DAHG
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JUBIISAI{ 3 PENDIDIK.I,}{ TqOIIK I'ESIN

WAICIU 2x6Ji$
KOXE tM. bos/1.02,:./85 r{AT.nMAN 1-2

@'
Agar oahasisr,la tranPil tlalau :

- Merfac i ng peruukaan benila kerja.

- t{enggaobar/narking out tltik pusat eksentrlk tten6an tepat sesuai dcngaq

ukuran yang aliminta.

- Menyetel da$ nenpergxrtrakan cak rahang €mpat dalaa membuat lubaog ekseu-

trik.
- llen€ebor tlan neabubut lubang eksentrik

L{EAN X[rN iIJAI :

Satra,n : 11.8 fi 5or9 x 33 Etr

Alat - alat yang diperlukarr Hesin bubut dlengan perlengkaparayra

Pahat facfuA aan pattat bubut ila't3,o

Bor eenter, bor spiral fi 5 ; 1Oi 16 w
Cak bor
Verzrier caliper, &iaI jadikator.

Cak ralurg enpat

Eight 6auge

SIok Y

Pedtik eenter da!.

Mistar penyiku

KESST${AT3X NmJii ;

- Jeplt pahat bubut ilaa bectala kerja dengan kokoh,

- Ja.n6an meubiarka:r kunci cak tetap terpasar6 pa,tla cak setelah selesai

mengunci/nenbr:ka, bentla ketje.

- Per8rrnakanlah a^lat ukr:r dengan baik er?' teliti.
- Ja.ngan mengulnrr bentla kerja tlalara keatlaen berputar.

L^IEKAE KmJA D N Gr'rH&lR Km.&, : Lihat tualanrarr berikut "

I,EI{BABN1:I I(ENJAIKIP ?i. laNGFPTT
r.r.t1u, trtEL,lH 5 l?.:ililE: KERJA I{EiItr DAN

uTre,rD!.
BSEIiTRIK DAI,AI (I,UBANG

T.SE-IIilT ).TOPIK
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LANGI(AHiERJA

I Faclng kedua uJunS benda kerJa sanpal aancapal panJang ,o tE'

Pergunakal cak rahang tlta untuk nenbubut luba[g scntrle de-

ngar dlaoeter )B or aedalau lO tun'

Luhts tltlk puaat beoda kerJa pada salah satu peruukaaanya '
Lukla tltj'k puaat lubant ekeentrlhaya'
Per6uaekaa cak rahaag eopat (lndependen cuck) uatuk neaJeplt

benda kerJa dalan peububutan aksentrlk'
Stel peaJepltan benda kerJa , perguuakau senter kepala lepaa

aebagal pedonan dalao ponyetsla[ atal '
PerggbakaD dl'al lndlkator untuk tencek beearuya ekaeuttr teb'

Bor pada titl;i pusa+. eksentlrnya deagan oata bor 6 5 ; 0 10 i
a.r, fi 16 secara berturut-turut eenpal tenbue'

Perbesar lubang tersebut deDgan Pahat bubut sanpal oenc

uku ra! 6 20 nl.. (sesual dangan ukuran yang dlalnta) 'D

2.

,
4

5

5.

?.
8.

9.
apal'

I

Shala l:l
Dlgalbar c.

DlperakBa

Dtllhat

LUBANG EI(SENTRIK

t4S. 0 2t'x15oa
Balran

Kodo : ttEs'405^.o24,/EY
PA

NIU ESl(NITEI(ANID IDPEI{llAsURUJ
GP DANIIKFPII(
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IPTK - IKIP ?.i,D.t'.NG

JI,BUSAN : Pffi{DIDIIiJJi TI,{IHIIT I'IESIIT

I{alctu :5x5J,iil.I T0PIX : ")LT-fL RlGIIli No.1

KOXE . tt6ls !1o5iJ.q.:J85 Etitfit'I lI 1-a

LElIBriX.-]i KEnJA

}If,TT, f,ULL\E
@JA }IESIN DAT

lEiGEPdSAtr--

lIUJlrAN PE!EIJ,l,3i11i

Ikttuk ueniagkatkan keteraopilan nahasiewa alalan

- Ileoyekrap rotc. tlaa alur

- ltenfrais r&tar bertingkat r alur V, alur lurue tlan ceIah.

- l{engebor tepat pada titlk E etrter yang telah ditctapkan.

- MeuperguDakan berba6ai jenls plsau fraie, seperti piaau ftala naatelt
pisau jati (elot drll1 cutter), pisau uJEtg ( enil raill cutter) ttran pisau

belatr ( slittirrg sav)

- [enerapkan ketelltian peaguku].an alalan pengeriaan benila-benda keria yalS

neniliki argkaraagka toleranei ilqn guaian.

SIEAN DAN i'iI".T :

Baha,u : l4ila Stee1 * 2" , 2r' x 1l+3 m.
Alat-alat yang diperlukan :

- llesin ekrap d.engan perlengtapannya.

- Mesiu fra.is horizontaL dan perlengkapa,nrqra.

- Ileein fraie vertikal ctan perlengkapaJqfa.

- I,IeEin bor rlan perlengkaparmya. .

- Pahat strap rata.

- Pisau fraic mrrrtel ( plaln EillirA cutter )

- Pisau fr:ais ah:r ( slot dri1l cutter dan end rni11 cutter )
- Pisau belah (s11ttlng saw )

- Itata bor spiraiL f l+ m ilan fi lO w
- [angkai tap de.n Tap U.5 - 0.8

- Verni.er caliper tLan Eigh gage

- Pelabur, penitik tlan panggores

IIINDA.KAN KESEL.ITT:'.Tr,[T :

- ltur kecepa,tal putar oeafur seslEi dengan bahan aiat potoa6 yang tti6uDa-

kan, baba[ benila kerJar il,an iliameter cutter.

- Pertatikan kebebaaan uJung uata eaSrat tla.ri benda kerja pada raktu akaa

neo€bidupkan Ee6in.

- 3eri cakan pendingin selana prosea pemotongan berlaegrtug.

L,I,]EEAE XERJA :

1 . Selcap seo:a, bidang beud.a kerJa sampi rata, ha1u,s darr slku satu 8ar0a -

I

I

I

I
I

I

I

I
i

I
I
I
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wIllcll, : 5r6J,n{

troDE : llEs. l$5/J.o3.;,i84

PR.^SIE( EERJ/L llBlil
DA$ ?BGEPjTSAN

f,.:L; -.i-. .2P3

1aia, hingp rnencapai ul$ran 139 x l+B x l+8

2. Lukls / narking out pa.,ia penmukaan benda kerja sesuai dengan bentuk ttan

ukuraa yarg diu-inta.

3. ilntuk Eetbuat alur ba6ian tengah selebar ?0 m x lB r.m, d.ila,kukan dengan

cara Eerobobok ; Potong barlsan tereebut alendan ja.laJx roen€Eborfya tli sepan-

jang ga^ris ya.ng akan tlipotong.

- SsAian tengah dari bentla kerja yalg terpotong tersebut, akan tllJadikan

balu.n urtuk nembuat detail ra6n no. 2.

- lltut jarak titlk-titik pusat pengeboran ilalan penotongen tersebut eebe-

ear 1 -s- OrB! da,:ri diameter bor Jrarg diguekan.
l+. Ratakaa / slg:ap ba6ia.n celah yang telah dipotong den,gn bor tadi sanpal

mendekati ukurart.

5. SUrap kedua alur prda ba61a.n ujrrB-ujun8 benila kerja selebar 17 r@ atenean

kedaLaoan 1! m, nend.ekati ukuran tersetrut.
5. h:aig alur pa<Ia br6ian rahalg tetap bentla kerja, denga.ri ukuran lebar 3 m

seclala.ra ! m.
7. T{al uska:r ce}atr-rcela} 5ra.ng telatr tlikerjakan pada 1erl6kr}r ke 5 cll atae tle-

ngarr mengglaakan face 4rril ni1l cutter ( patla Eesin fra-is 1,'sr+ika l ) , sa,D1lal

nencapal uku.Hn yarg [iminl4.
8. Ibais alur paia bcg'ian alas benda kerja dengan ukura;:. lei:cr 2O rlr sepan-

jang 8715 m uenggrzraken end aiII fi ZO w.
9. Ibais celah pada begian ujr.ug bentla kerja selebar 10 rur den6an panJan8

1 2 tlra.

10. Mirilgkan bagian kepala neeirr fraie sebesar !5o
11. Charnper bagiian-be€ian sudut bentla kerja rleogan ukturn ! x lr5o aan r0 x l+5o

12. Fr"ai6 alur Y seda,lan I m denga.n encl m111.

1J. Ihals celah lra:cg leba.rr5ra I m seda.1,am 16 m, dengan slitting saw cutter.
1l+. Bo= lubaag tap 11.! dengan Eata bo! fi ltrl o .
15. 3or ltbang yang be:ukuran i zl+ ^ dengan roata bor d ?3r5, kerudian selesai

ka.n ttengan realer d 2l+ m.

i
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rOPIK NEUIIJ
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PPTT rKIP P..3..:iG
JlifitrSrll{ r PEIDfDIlurii 'l]fiilll lfrSlli

flrllt\u

Untuk uenlagkatkan keteraapilaa na.haslsr€ ilalam :

- Menfrals rata tlerga.o Eerrggrrnakan end Elll cutter
- !I€nf!4le alur lurus ala'rgrn aer'ggrlralraa slot drill cutter
- l,lenflals alur V d engal Denggurakq',' aotl a111 ttan trenilingkan kepala nesln

frals.
- Uenfrale a).ur T denga[ ocnggrtrrekan T cutter
- l{embor tepat pada titik eenter yaag telah d.itetapkan.

- Menerapkaa ketelitian peDSukuan alalan pengBrJaan beada kerja eesuai ile-
ngan angka-argka tolerangi da,D suaian yang telah diberikarr.

i!I.,AT )AN B,1EIN :

lahan : - Untuk detai] ao.2 adalah tlarl potongan pada benda kerJa iletall
rasr:nno.1 ( : UA x 30 x 55 ) m.

- Uutuk detail no.l : !I.S 1217 x. 32 x 73 xom.

.[1at - a]at trrang diperlukaa : - ]Iesia fraie deh kelengkape,rurya.

- Verr.ier caLiper, Hicro oeter

- frrat EilI cutter f 2O mr

- T elot cutter f 12 ran x 5 m
- Mata bor Epiral I Lr5 drrr fi lO w
- 3or percln6.

TffDAKIN EESELiU'AfAH s

Peajepltan benila kerJa tlaa cutter harus kokoh.

Fada wakfir nenghidupkan rneeln, cutter lu.lnre bebas tlarl benda kerja.
Eatl - hati dan kons€ntra^ai da,laro bekerJa a6ar tidak nelakukan kesalahan

Ikuti tata ca.ra kerja yarg balk dan a,rnan.

Stel kecepatan roesia seBuai ilelrgan ttiameter dan batrn cutter yarlg diguna-
kaa Eerta balao bentla kerJa.

EER.]A :

A. ,etal1 No.2 ( nalrang Ja1an ) :

1. Paeang ra6rn pad.a neja oeeia fm-io tlar stel der4;an aenggrnakaD dlial
indr kator turtuk ruerrcek keBeJaJarannya.

2. kais keenpat persukaan beniLe kelJa yEutg rmeih kasar I sarnpal balue

LTIEXAE

L E TT B.N R -J, ]r. ]; E A J A

lrES.LoslJ.oh.r/85KODE

wlJCI[{, : 3 x 6 J,l'I

I,lAT.Ir KIII,II,.II : iT. f.IFi.si-N

EAtlllAN z 1- 3

1rO P I K : ;IT-tr fiLGI]MBo.2& 3

I

I

I

i

!

I
I



VaKIII 3 3x6JAI,I
KoDE 3 HES .l+05,/J. ol+. 'r

:,]}J[EK KERJA MESIII
ir,li PE{GEP/rSA}I)/ sal.z - 3

tlaa tepatkan ukura.nqya menJadl 20 x jB x bB ( nro )
3. Frale alur yarg benrkuran I mn sedal a,lo 5 m ( pergunatlan end uiI1 f

20 uo)

l+. Frale a,Iur T den8an terlebih rlahulu ueng8raralra! end nill r.tau alot drL

I ZO w sa.upei. mencapal kedala.uan 12 nm.

5. Selesalkan penbuata.n alur T deuga^n Eenggtrrakaa pisau I.
5. hals alur V denger nenggrmakan end uiLl rlan nemhingkan kepala neeln

flais.
?. Cha,Epe! bagian-bei,gian ya^ng ttiperlukan sebeear 5 x l+5o

8. Bor lubang 6 lO w s etlalam 10 um.

3. Detail No.3 (ne1 ?eluncr:r) r

1. fuals seluruh pernnrkaan benrla kerJa eanpai rata dan h:ilus hi.rrgga Een-

capai. ukuran nondnal 12 x 28 x ?O (rm), ilengaa nenerr,,pkei angka-aogka

tolera,nsi tlan suai*urya.
2. trtals kedua alur pada eisl bentla kerJa dengan ukuran lcbar lr! mo aeda-

Ia.o 5 m.
l. L,ukis titik-titik pr:sat lubang bor dan ta.nttal dengaa .enitik seoter.
!. Bor kedua lub'ngnya dan perelng 1ubar6 bor tersebut pe"da salah satu

EiBlDya.

GIMBAR I(ffiJA : Lihet pade. ha-Ianan berikut.

I!]PIE . 1)m'!11 A.{.GUM No.2

!: .i- l
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I
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II0JUAN PEETJiR'1I{ I

Oatuk nenlngkatkan keteranpllan nahaelslra tla.lan e

- l{enbubut luns, berttngkat ,ran alur
- I{enbubut u}ir segi eopat klrl @i.an luar ( Uata^ng benlir).
- lleububut ulir segi eopat kiri baeiaa tlalan (tutang benrlir).
- Mengkartel dan rnengebor pada oesln bubut

- I{enfraie reta ttaa neninggul/ueuchaaper.

- Meufraie bida,ns lengkurry aetengah fiaekaran.

- Menerapkan ketelitian pengukuran a&]an per€eriaan benila kerJa eeeuai

dengan angka-a4rka toleransl tlan er:alan yang telah diberikan.

tl.s. 6 5/B' x JB nrn

u.s I 1"x83@r
u.s * ," * )/16' x 20 m

AIat - alat yang ttlperlukau Ilesin bubut aan perlengkapsr,rya.

Palat bubut rata, facilg dan alur
Pahat bubut ulir se61 enpat kiri luar
dan alalan.

3or eenter, bor spi:=I i);5; lO

dan 1L (En) .

I(arte] alr:r gzmda ukurao oediuo

I,lesin fra-is vertikal dan perlengkaparr

AYa.

- Piaau frais ujuqg (end oiII)
TIIIDil(lN KESELiiIllLI't :

- Bantta kelJar pa}a,t d.an cutter hanre dipasang den83n kokoh.

- Eati-hati dan konsentrasi aa'la'n bekerja agar tidak nelakul<an k

- Ikuti tata cara kerja yelg balk ilan ar"'.
- Stel kecepatan meeirr segual derSan keperluan.

- Beri p|Eafng{nan BecukulEya eelaoa proses penotongan berlalSetng.

IATX}IOE KBJ.I :

A. Detail no.L ( Artang berullr) :

1. lEcirl8 sa.latr eatu pelcuka^an uJl,['8 bsnda kerja sampal rata, keurr

IKIP I."IANGFPEtr LEIiI 3]\R.6,}I KERJA
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d ia.n buat lubaog senter pada uJu6 beotla kerja tersetnrt.
2. 3a^1ik penjepitan beada kerja dan facing ujungrlva ea,upai uencapal

ukuraa panjang 85 @.

3. Bubut ba6iar I nonlnal 10 m aepauJang 10 m.
,1. Se1lk peujepitan benda kerJa alan dukury den6au seater kepala le1ns,

keoudia.n bubut Eta baSian I 16 m sepanJaag l! rm.

5. Stet neein lEtuk neubulut ulir tlengan klear 2 rm.

5. lakukan pembubuta.n ulir dengarr tebal penyayata.n Or1!-;-0r2 um.

3. Detarl no.! (Tabrng berrrltr ) :

1 . Facing ketlua uJr:ng benda kerJa sangai nenoapai panJang 95 @.

2. Bor senter pada kedua uJrmg beDala kerja.

3. Bubut a2l6 rninirna] EepanJan8 8! rm, eanpai nencapa.i i Z\r75 *.
l+. Kartel pelfiukaan benda kerJa sep@niang B0 m, earnpa,i nencapei dla-

meter 2J m.
5. eor ruua^ng i l7 *, seca.ra bertatrap tten6ao oata bor F 5 *, I to m

dar. fi 17 3rn ggaala'n l! t@.

6. Sa1ikkan penJeplta.n bentla kerJar beri alaa ilengan plat seng adar

ka.rtele.n titlak nraak.

?. Br.rbut bagia! I uonjnal 2lr m sepaniang 15 Er.

8. Bubut alur selebar J m sanr'l dlarneter noud-naI 2O tm.

9. Bor lnbang r:1ir LE.16, eecara bertatrap tiengan rae-ra bot I 5 iO 10

aa:n I tl+ ru.
10. Stel rnesin ultuk nenbubut ulir klri deogan kisar 2 ro.
1-1 . Pasa.ng pahat u1lr, tlan bubut uIlr 18.15 sampei nerrcapal keila.laoan

aLr:r sebesar 1@.

c. Detail no.6 (llat pensuncl) :

1. IYrais selurth pe:tukaa,u berda kerja saapai mencapai uku€.u l+0 x 16

x 3 irm) .
2. tr'rais bidarcg lergkrug eeten6ah thgkar:an dengeo roengerrar'an piaau

qun6 f 2o m.
3. Charapcr ketlr:a sudut bentla kerJa sebesar l0 x l+5o
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TITJIIIII PElEAJLifllI

l{enlngkatkan keterampilan ehogisu'a tlala,o loerakit konponen - konpcnen lraag

telatr illbr:atrya, sehirlgga EeDJadl eebuatr alat ya.ng da,pat diperlukan tlengan

baik.

rrllril.n Dj$J AI,AT I

Saharr : Detail rtr€utn nomo! 1 e,/tl nonor ( dan flps hrah baut benao.

Alat - alat ya.ng iliperlulca.n ! Obeng, peoltik tlan palu besi

I Tf,;XAE EEEJA :

1.llasukkan detail no.l ketla'laru alur T pada detail no.2

2. Pasara tleta-iI no.3 dan 2 pada aLr:r detail no.1

l. Paeang kedua buatr baut benam (aetaft no.?) earopai oengikat tletoil no.l
ilengan baik.

L. fasa.ng detail no.[ peda lubang iletall no.2, nelalui lubang pada ttetai]
no.1

5. Pasa.Dg ufir/detall no.5 pada ttetail no.h sanpal ma.suk kedalaar lubang

pada detail no.1

5. Pasang detail no.5 pada celah yang terdapat pada deteil no.1 aanpal tre-

nahan ttetail no.5.

l. Tusuk dengan penitik patla garis perpadr:an antara detail no.1 aenSan no.

6 di bagiaa aLaa, agat ttetail no.6 tidak Eudah terlepas,
8. Luoaei ba€fur - ba6ian ragr:m tereebut a6ar depe,t diper6unakan dengaa

baik.

LIEAT GnHBLR

IKIP lr,DilIGIPTtr
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Chapnan l,l.A.J. Workshop Technologi, The English Language
Books, Socletty and Edward-Ararofd, London 1979.

Instructftn and 0prating Manual , MAXMAT SUPER 11, Lathe
machine, Bnco Austria.

Instruction and Opratlng Manual , MARO 5VA Lathe Machlue,
Waken Kiko Co.Ltd. Osalia - Japan.

0pration e.n<i Maintanance Manual, Hl4T Vertical Milling Mg
chine FN 2V, Hindustan Machine Tools Ltd.Pj-njore-Ind1a

oprating and l,laintanance Manual, IlivlT Universal M111lng -
l{ashine FN. lPU. Hlndustan l,tacl.rine Tools Ltd,Pinjoie-
India.

0pratin6 and Maintarrance Manua1 , Maquinari 0NAK Shapper-
nachlne, San Sebastie.n- Espana.
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