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Puji syukur diaturkan pada A1J.ah SlyT karena rahmat dan
kurnia-l'iya makalah yang berjudul rtDas2r Teknologi Bengkel'r
telah berhasil disusun sesuai dengan rencanp semula. ni da-
1an makalah ini terdapat beberape bagian yang sangat penting
diketahui oleh seorang Irrs truktur /Guru dan mekanik.

L'lak=lah ini dibuat untuk disajik:rn pada penataran Kete-
rarnpilan Dosen FPTK fKI! "'akarta, Surabaya, dan Ujung Pan-
dang. l{aka1 ah ini diharapkan d2pat menambah wpwasan peserta
penataran d212m memahami Dasar Teknologi Bengkel, khuSusnya
tentang peralatan kerja b angkr-r dan aplikasinya.

Dalam penyusunan makalah ini, telah banyak bantuan-ban-
pemiktrpn vang diterima dari segala pihak yang tidak dapat
dikemukekan satu persatu. Justru itu, penyusun mengaturk3n
terima'kasih vang sebeser-besarnya kepada semua pihak yang
telah ikut nembantu tlalam meurujuCkan penyusunan rnakalah ini.

Disadari sepenuhnya bahwa dalam makalah ini masih ba-
nyak terdapat kekurangan-kekurangan atau kesalahan-kesalahan
yang perlu diperbaiki tlan disempurnakan nenurut semestinya.
Oleh karena itu penulis sangat mengharppkan tegur sapa serta
saran-saran yang membangun untuk keSenpurnaan makalah ini.
Senoga makalah ini ada manfaatnya.

M't'( uoI PE.FU j: ^K 1A{ tK tP PAD lNG
Psdang, Desember 1989
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y)asar Teknologi 3engkel merupakan salah satu pengeta_
huan baslc yang harus dimllikt oleh seorang nekanik yang
akan terjun ke lapangan. trtinya seorang mekanik yang baik
sebelum terJun ke bengkel harus dibekall dengan pengetahuan
yang menyanBkut Dasar Teknologl Bengkel. Hal ini karena Da_
6ar Teknologi Bengkel merupakan bidang pengetahuan yang
mengkaji nasalah peralstan bengkel dan prinsip pengunaannya
tlan juga mengkaji masalah aplikasl dari peralatan tersebut
sehinpJga nenghasllksn sutau produksi yang dapat mernperoleh
nilai t ambah.

gasar l,eknologi aengkel ini meliputi pengetahuan ten_
tang alat-a1at kerja bangku, kerja p1at, dan kelengkapan
Peralatan 1ae. pamun dalam makalah lai akan difokuskan paala
pengetahuan tentang alat-alat kerja bangtu dan-apl ikastnya.

rJat-a1at kerja bangku ial fieliputt; pahat, kikir, bor,
€ierindar gergaji, tap , senei, dan alat-a1at ganbar. !1at-
alat tni akan tlibahas secara teoritis baik fungei at aupun
.cara penggun aannya.

lplikasl dari alat-a1at kerja bsngku ini akan dtarah_
kan pada penbuatan gstraktor. glat ini gunanya untuk melepas_
kan roda gigi dan bantalan darl porosnya dengan tidak r,"rerusak
bagtan-bagian yang akan d ilepaskan.

Selanjutnya dalam makalah ini juga akan dibahas secara
ringkas tentang prinsip evaluasi keterarnpilan yang dikaitkan
dengan evaluasi keterarnpilan pembuatan gkstr2ktor. Ivafuasilreteranpilan ini sangat penting dilakukan secara terencana,
karena ha1 ini nenjadi tolak ukur untuk nengetahui tingkat
keberhasilan yang telah tlicapai oleh subyek"

I
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Alat-a1at kerJa
type. Xiantara jents

bangku terdiri dari berbp6;al jenis tlan
alat tersebut atl al ah:

f . r1at-alat I,!e ngg aub ar /Hel uki s

Yang dimats'ud dengan rnenggamb ar /melukis dlsinl ada-

1ah, memberi batas-batas dan tanda uicuran dengan garis-
garts clan titik patla bidang benda keria. Sebelum benda

kerja tersebut dlkerjakao.lebih laniut, misalnya diki-
kir, digergaji, dlbor, dan sebagainya (Abo Sudjana, 1979'

IIal . 7).
rjl bawah inl diuraikan Jenis-jenis alat ganbar tlan

juga tliuraikan cara-cara mengg anbar /meluki s dengan con-

toh-contoh penggunaan yang tl iperlukan '

1. ?elabur tl an !.lelabur
Pelabur lalah semacan cairan yang Inenpunyai war-

na tertentu tlan biasanya berwarna blru' Pelabur digu-
nakan untuk melabur permukaan dari benda keria yang

akan tliganbar/'tiilukiB. Sebagai bahan pelabur'llpergu-
nakan Iay-out-fluld atau sebagat bahan pelabur yang

seclerhana bisa cllpakai kapur tulls dieampur air'
rTntuk roencapai pelaburan yang baik tlen rata' me-

mulaskan bahan pelabur kepada pernukaan benda keria
itu, gunakanlah sapu-sapu yang khusus'

mtuk Eenghasilkan garis-garis gambar yang baik
tlan Jelas, patla permukaan-permukaaa benda ker.ia yang

akan digambar itu sebelumnya tlilabur dahulu dengan

bahan pelhbur. Sebelum dilabur harus diktkir rata ter-
lebih tlahulu-

2. Penggores
lungst Penggores

garis gambar Patla Per

ini adalah untuk menarik garis-
nukaan bentla keria Yang akan tli-

2
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keriakan selanjutnya. ?enggores ini dibuat dsrt baja
perkakas. Bahagia n badan penggores d.iberi gerigi
(dikartel), yang maksutlnya agar tidak licin pada wak-
tu dipegang. ledua ujung penggores dikeraskan (dise-
puh) dan dibuat lancip dengan sudut er:tara f59lO9
Uengasah atau menajamkal kedua ujung penggores dapat
dilakukan pad a n:esin serinda.

3. Siku-siku fombinas i
N1 at ini dapat tligunakan diantaTanya2

a) mengukur tebal atau tinggi benda kerja.
b) menplukur sudut yang tlibentuk oleh clua bidang bencla

kerj a.
s) rrenzrik garis-garls mirlngterhatlap bitlang sisi.
tl) mencart titik pusat.

Siku konbinagi ini tercliri tlari.
a) rnistar baja
b) balok penyiku kombinasi
c) balok yang berbusur derJat
d) balok berbentuk V

4. Jangka lusuk tlan Mistar Tlkur
Fungsi alat ini adalah untuk menggambar Iingkar-

an pada permukaan bentla pekerjaan.
Dengan menutar nur penyetel maka jarak bukaan k6-

kt Jangka clapat diatur nenurut [kur an yanB tlikehendakl.
Untuk nenentukan ukuran bukaan kakt Jangka itu, diper-
gunakan mistar ukur. letakkan salah satu kaki jangka
patla garis pembsgian nistar ukur, putsrlah mur penye-
te1 sehingga kaki jangka yang satu lagi bergerak menu-
ju sasaran garis pembagian ukuran yang aliperlukan.

Cara pengg'unaan alat 1ni adalah tlengan nenentukan
titik pusat dan diberi tusukan keeil tlengan penitik
pusat, letakkan ujung runcing kaki jangka patla titik
pusat tatli clan tlengan jarak j angka yang ditentukan,

' kenakan ujung runcing yang satu lagi pada pernukaan
bentia kerja dan putsr jangka tersebut.
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5. Jangka G2ris (J?ngka Hati)
pungsi jangka hati ini adalah untuk menarik ga-

ris sejajar tlengan pinggiran yang telah dikerjakan
dan dipergunakan juga untuk mencari titik tengah tlarl
benda kerj a.

Jangka hati tlibuat dari baja perkakas yang di-
sepuh. Salah satu kaki darl jangka ini dibuat run-
cing atau dilengkapi tlengan jarun penggores, setlang-
kan kaki yang satu lagi dibuat bengkok dan dibulat-
kan.

Cara nenarik garis-garis sejajar dengan bitlang
pinggir tlari benda kerja yang telah dikerjakan ialah
dengan jalan kaki jangka yang satu diletakkan dan
bergesekan dengan pingggiran yang telah dikerJakan,
setlangkan kaki jangka yeng dilengkapi tlengan Jarum
penggores dipakai untuk menggores garis.

i4encart titlk tengah dengan jangka htl patla 1o-
gam yang berpenampang bundar, dapat pula dilakukan
dengaan menpergunak6n jangk6 gerls. Ujung kaki Jang-
ka yang dibuat bundar dan clibengkokkaa diletakkaa
pada begian pinggir penampallg, sealangkan kakl ysng
diberi jarum penggores talah untuk melukis titik pu-
sat.

5. Penitik Pusst d3n Penitik 6aris
penitlk pusat adalah suatu alat gambar yang ali-

gunakan untuk nenandai titik 'tengah (titik untuk diborl
dan penitik garts tlipergungkan untuk menandal garis-
garis g 2nb ar.

penitik pusat dan penitik gari6 dibuat dari ba-
ja perkakas yang dl bagian badannya dibust bergerigi
(dikartel), yanB maksutlnya agar tldak liein pada wak
tu dipegang. ni bagien ujung d ibuat lancip dan mata
penitiknya diasah pada mesin gerintla sehingga masing-
masing membentuk sutiut 9Oo untuk penitik pusat dan
5Oountuk penitik garis.
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lgar ri jung runcing penitik garts atau penitik pu-
sat tep.t nengenai s2sarannya, penitik dipegang miring
terlebih dahulu, keraudian setelah nata penitik kena

dan tepat pada tempat yang dlperlukan. Posisi penitik
tl ibuat tegak lurus .

Cara memukul penitik adalah, bilamana ujung run-
cing ttaripada penitik telah tepat pada sasaranlya, de-
ngan posisi tegak 1urus, kepala peni.tik d ipukul alengan

palu konde dergan pukulan yang cukup rlngan
perbandingan antara titlk garis dengan titik pu-

sat lubang yang akan dibor adalah'titik-titik pada ga-
garis gambar lebih kecil dari pada titik pusat 1ub6ng
yang selanjutnya akan d lbor.

r"lenpnd at titik pusat yang akan dlbor, ukuran ga-
ris tengah daripatla titik itu harus lebih beear aiari-
pad3 lebar ujung mata pemotong bor. 1d apul maksudnya
dibuat tlemikian tddak lain agar pada pengeriaan peng-
eboran titik pusat tigripada bor ttu tltlak meleset/ti-
dak berubah.

B. Kikir
..nungsl kikir j.ni adalah untuk meratakarr tlan mengha-

luskan suatu bidang' mernbuat rata dan menyiku antara bi-
ttang satu tlan biclang lainnya, nembuat rata dan sejajar;
menbuat bitlang-bitlang berbentuk dan sebagainya.

qentuk kikir itu tlibuat berraacam-macam sesuai dengan

fungsi dan kebutuhanDya. nipandang dari bentuk pahatannya

gigi pemotong tlaripada kikir adalah berbetla-beda.

cambar 1 berikut inl memperlihatkan nama-nana bagian

kikir yang telah dipasang tangkainya dengen diperlihatkan
pula besarnya sudut pahatan mata pemotong.

qalnbar 2 nernperlihatkan macan-Inacam kikir dilihat
dari bentuk penampangnya. Gambar a namanya kikir gepeng,
gambar b namanya kikir b1ok, gembar c namanya kikir segi
empat, ganbar d Damanya kikir segi tiga, gambar e namanya

kikir pi6au, gambar f namanya kikir setengah bulat' gaubar
g nar:lanya kikir silang, dan gambar h namanya kikir bu1at.
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tulung psharan silang

o

muka bagian badan

puncak

(gel8ng baja i rangkaikikir
pinggit lumil

rambar 1. zikir
('*rynter, qa1. 5O; 197O1
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4ambar 2. rracam-Dacam rrikir lilihat
dari pentuk ?enampangnya

frryynter, wal. 51; 19701
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1. C"r, rreme g ang r:ikir
.. 'lageng kikir dipegang tangan kanan dengan ibu ja-

ri di atas gagang.
b. njung kikir dipegang dengan tangan kiri dengan

jari-jari rnencekam bagi.an bawah kikir. qealudukan
tangan kiri hampir lurus.

c. rredudukan badan agak condong ke muks den kaki kiri
berada d i muka.

2. eara t enjepit pekerjaan
a. pekerjaan yarg akan dikikir harus terjepit dengan

baik dan kuat pada c6tok p3tip bagian panjangnya.
b. ogrr benda yang dijepit tidak cacat terkena mulut

catok, terutama pada tingket penyelesaian, maka
benda kerja harus ttilindungi dengan plat tembaga
atau tinah hitan yang diletakkan antara. mulut ca_
tok dan benda kerja

c. "perhatlap benda kerja yang betubang ada .sisinya ti_
pis, pipa misalnya maka tenaga jepit harus dikura_
r:gi agar benda tersebut tidak berubah bentuk rge_
peng). ,netapi apabila benda itu harus dijeplt tie_
ngan kuat, nisalnya akan digergaji, maka lubang
itu harus disumbat dengan besi yang pas.

1. eara l,renglkir
a. r.ikir ditekan oleh ketiua tangan, kemudian d.idorong

ke muka sanbil diikuti gerakan badan.
b. 1'ekanan kikir dilakukan pada waktu langkah kemuka,

pada langkah kebelakang jangan ditekan; tetapi ti_
dak berarti. kikir harus diangkat.

c. y,etak permukaan kikir harus rapat lmer3ta; pada
bidang benda kerja. 4rtinya, pada langkah pernula-
an, jangan atia bagian dari kikir yang terar,"gk3t.

d. renekanan kikir terhadap benda yang agak panjang,
harus sepanjang badannya yang rata, dan *"rgurrh
kebagian panjang benda tersebut. 5ebaliknya, jika
benda ltu pendek, maka langkah kikir tidak boleh



o

sepanjang badannya rpada tingkat penyelesa j.an). qaf
ini <iapat mengakibatkan bidang yang dikikir menjadi
lengkung, disebabkan penekanan kikir tidk tetap.
T,angkahnya harus pendek pula sesuai dengan benda ker_
ja.

e. nanyak langkah kikir tiap menit antara JO sampai 4O
l angkah

Imtuk lebih jelasnya cara dalam mengikir ini dapat dili_
hat pada gambar J berikut ini.

canbar 1. e?!. !.{ernegang dan Menekanrikir
("YYnter, wa1.51 t 19?0;

r_'. R o r
qor adalah suatu alat untuk membuat lubang dengan

diameter bervariasi pada suatu permukaan benda kerja.
3or dibuat dari b2j2 carboh atau baja potong cepat (high
speed steel) dengen diameter hingga iOO nrn.gor ada yang dioperasikan dengan manual dan ada pu_
1a yang digerakkan dengan mesin.
?ada unumnya di bengkel kerja bangku, pekerja logam keba_
nyakan menggunakan beberapa jenis nesin bor seperti; rne_sin bor bangku, mesin bor tiang dan ada kalanya nengguna_kan nesin bor pistol atau nesth bor dacla.
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Jenis bor dapat dibeCakan berdasarkan bentuk kepa-
1a dan berdasarkan bentuk pembenam. Berdasarkan bentuk
kepala, bor dapat dibetlakan:
1. Berbentuk segi empat pipih tirus
2. qerbentuk lurus
J. Berbentuk t irus
4. Berbentuk segi empat tirus (lihat gamb:r 4).
Xeberapa jenis dari pada bor bertlasarkan pembenannya da-
Pat d i bed sk sn;
1. 3or pembenam kepala tirus
2. 3or pernbenam kepala lurus dan menyiku
,. Bor pembenam kepala lurus

eambar 4. !,lac am-macam Bentuk
fepala Bor

(Richaral , HaI . 26.. 1968)

D. Tap dan 5eney
pungsi tap adalah sebagai alat untuk menbuat ulir

bagi2n dalarn dengan tangan. Sedangkan fungsi seney acla-
1ah sebagal alat untuk membuat ulir bagian luar dengan
t ang an.

I

b

c

d
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nap dair seney dibuat deri baja ^hromiuni-molybd enum

atau baja high speed steel. Beja ini nampu untuk semua
sistim ulir normal .

nlap setel pengulir dalam rtapl terdiri dari J buah,
sedangkan sebagai alat penegang atau pemutar pada waktu
pelaks3naan rnengulir dipergunakan tangkai tap lbatang
Pemutar).

rlanbar 5 di bawah ini memperlihatkan satu steL tap
yang terdiri dari- 7 buah. ?ada l5gisn kepala tiap pengu_
lir biasanya diberi nomor sesuai urutan pemakaian:rya.
rlo. 1. naper /hanya mempunyai sedikit ulir penuhl
No. 2. plug (hanya menpunyai sebahagian ulir penuh)
!{o. ,. gottorning (mempunyai ulir penuhl.

carnbar
( lbo

l.ircan-macam pengulir Dalam r.,nao \qudjana, Hel . 35t 1979)

MILII( UPT PERPUSIAMAN

II(IP PADANG
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seney terdiri dari balok pengulir dan tangkai peng-
ulir. R"1ok pengulir ada dua ma cem, Xaitu: ada yang d3-
pat dl atur dan.ada yang tetap. nangkai pengulir acla
yan€t hanya mempunyai satu baut sekerup pengikat dan ada
pula yang mempunyai tiga buah baut pengik3t.

Gambar d i bavrah ini menperlihatkan cara menggunakL.rn
e1a t pengulir luar (seney).

Gambar 5 . C ar e Pe nge r j a an Itten guI ir -truar
( i-bo Sud j:na; Ha1 .7921979)

Pahat
Pahat (ehisel) digunakan untuk bermacam-nnacan keper-

luan yang penggunaannya tergantung pada bent_uk pahat itu,
diantaranya untuk memotong, membuat a1ur, nenbentuk sudut,
meratakan bidang dan sebagainya. Bentuk pahat dapat dibe-
dakan clari mata potongnya den panjangnya. psnjsng pshst
dibuat tlari bermacam-macam ukuran, biasanya ilari 4,r ke
atas. Jenis pahat yang banyak didapat di6ntsr3nya adalah
pahat potong atau pehat gepeng, pahat a1ur, pahat kuku,
dan pahat d iamon.

900 eP"

(
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an
!iaI-ha1 yang harus diperhatiksn pada waktu pekerja_

nemahat d i ant ar anya;
l.renjepit benda kerja pada ragum harus cukup kuat.
lilemegang pahat sebagai mana terlihat pada gambar ?.
mangkai palu harus tiipegang pada 6agian ujungnya.penglihatan diarahkan pada tenpat penyanyatan.
Bila pemahatan hampir sampai pada pinggiran benda ker_je, pukulan palu diperingsn.

1

,
4
5

E

Gaobar Z. ?osisi padan d2n gikap gerdiri
r',fi$i,H3l]"n}iT"f llrr, r

Iresin Ger ind a
rres irt gerinda atialah suatu alat yang banyak diper_gunakan di bengkel-bengkel yang kegunaannya iaLah untukmengasah atau menaj?mkan alat-a1at perkakas seperti; ps_hst, bo:', penitik, penggores, jangka_tusuk dan sebagai_nya .
Pada gambar 8 berikut ini diperlihatkan salahjenis- nesin gerinda yang banyak digunakan berikutnama bagi arrnya.

satu
n ama-

I
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golas penganran
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G. ee rg 2.i i (packspvr)

6ergaji besi ini digunak2r. untuk rnemotong logam
p1at. r" terdiri dari rangka gergaji (frane) dan daun
gergaj i ( il acks aw blade).

Gambar p memperlihatksn s66p"h gergaji tangan de_
ngan eara nemegangnya d.an pula cara nenggunakannya di
dalarn praktek pengerjaan memotong logam p1 at.

Gambar 9. Gergaj i Tangan
(Suarpratija, Ha1. 45 : 199I)

Beberapa aturan menggergaj i:
1. !,renilih daun gergaj i yang tepat pitchnya untuk mela_

kukan suatu pekerj aan.
2. Menyisipkan daun gergaj i dengan cara yang benar.
J. pemotongan dilakukan dengan gerakan maju.
{. [tur16h ketegangaan (kekencangan) daun gergaji sewaktu_

r,'aktu.
5. Keeepatan gergaj i sekitar 50 langkah tiap menit.

\ 4o

a%
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IPITKIST KETER AI/IPTI(N KXRJ-A BENGFEtr

rrplikasi keterampilan kerja bengkel ini diarahkan un_
tuk nembuat alat pencabut Bearing (Ekstraktor). pembuatan
alat tersebut dilakukan dalam dua tahapan penegerJaan,
yaitu:
!. Tahapan pert3m6, tlilakukan dalam rangks pemotong2rn d6n

penqikiran benda kerj a.
B. Tahapan kedua, dilakukan sebagai kelanjutan pengerjaan

bentla tahap pertsms, untuk dibuat rnenjadi Alat ?enca_
but ge ar ing.

HasiI pengerjaan tahapan pertema, akan nenpengsruhi hssil
pengerjaen tahapan kedua.

i. l'lenotong ai an Mengikir
Bahan yang digunakan untuk nernbuat llat pencabut

Bearing tni atlalah:
1. Uita steel: 12 x 38,2 x ZO5 mm = 2 buah
2. Utla steel: 9 x 25,5 x 79 mm = 1 buah
(untuk lebih jelasnla lihat gambar 10 berikut ini)

l2

9

5, 5

Gambar 10. Senda Kerja tlan llkurannya

18,2
205

I

79
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?emotongan d"n pengikiran benda kerja dilekukan tlengan
langkah sebagai berikut:
1. Potonglah bahan pekerjaan sampai mendekati ukuran

yang d imint a.
2. Jepitlah bendz kerja pada ragum dengan sebaik mung-

kin (1ihat gambar Ll).
f. Kikirlah bitlang satu (t) hingga rata.
4. fikiT bitlang dua (II) hingga rata dan menyiku dengan

bidang satu.
5. Kikirlah bidang tiga (ffl-) hingga rata dan menyiku

terhatlap bidang sstu (J) dan dua (ff)
5. Gambarleh garis batas-batas ukuran untuk bidang-bidang

lainnya dan tandai dengan titik-titik.
7. Kikirlah bidang selanjutnya hingga rata, menyiku dan

sejajar satu sama lainnya sampai ukuran yang semesti-
nya. (lihat gambar 12).

8. Haluskan sernua bidang dan perikealah berulang kali
ketepatan ukur annya sebelum diperiksa oLeh instruk-
tur.

Gambar 11. Cara
Kerja

Ilenjepit Benda

bN
a
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Bentuk al at

seperti gambar 15

18

pencabut bearing yang akan dibuat adalah
berikut ini.

6

Ganbar If. .t1at pencabut Bearing

ldapun langkah untuk mengerjak2n alat ini clilakukan
sesuai dengan nomor urutan pada gambar kerjal yaitu:
l. ilembuat kait
2. rembuat plst pen6h6n
J. irembuat batang penarik
4 . l,{enbuat baut penut ar
5. L{embuat mur pendorong
5. Llenbuat pena

18

3I
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Kegietan untuk nengerjakan setiap b"gian dari alat
pencabut besring ini, meliputi pekerjaan-pekerjaan;
1. Lilengebor /memahat /nenggerga j t /mengger incl s /mengik ir.
2. I,fengikir r atl ius
f. ilengikir lubang tlan pen

4. ilengikir kepala baut
5. Sney dan tap
6. Keling
7. Finishing
lntuk lebih jelasnya bagian-bagian yang akan tlikerjakanr
lihpt gambar 14' 15 dan 15 berikut inl .

v
Q<

1 ,,

200
6.t

Gambar 14. Kait
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STSTEM EVIIUAST KETER}MPTtrA

Test keterampilaE (rnanlpulative perfornance test) a6a-
1ah suatu test yang dtrencanakan untuk menganalisa ilan ne_ngukur keteranpilan siswa dalam mendenons tr as ikan kemanpuaa
nya melakukan pekerjaan tertentu. Selama siswa bekerJa, in]
s truktur /guru dengan cerrnat nengamati proses dilakukannya
pekerjaan, lalu menandai sautu daftar '(check Iiet) nengenat
6ejauhmana tlngkat keberhasilan siewa ttu. Waktu terpakai,
presist/akurasl yang tercapai, ke e al ahan_kes aI ahan yang di-bu6t, apltkaol 3isu perhatian terhadap hal_ha1 yrng-p"itiog
(penggunaan teori tertentu, raasalah keselamatan kerl6;, ps-
ngkuran terhadap benda jaclt, semuanya rnenjafli dasar dari pe-
nilaian nantinya.

Test keterampilan sebetulnya ttdaklah senata-mata ber_sifat nentest hal yang bersifat fisik saJa; dalam suatu
test keteranpilan yang baik hendalcnya terkandung juga unsur-
unsurpengetahuan yang dikuasai, sikap clalarn bekerja clan ke-
mucltan cara bekerja beserta hasil yang dlperoleh. pada pe_
laksanaan, sebelum nulai bekerja Iangsung menggunakan bahan
dan alat perkakas, stswa itu terlebih dahulu harus nelalut
proaes nenganalisa.pekerjaan itu berdasarkan teort yang re-
levan untuk dapat menentukan bagaimana teknik pelaksaaadn
PekerJaan itur.Juga aelama bekerja, sisra harus bisa mende_
monstrasikan slkap yang baik. Selanjutnya, tentu saja dalanhal ini penilatan nantinya akan dititik beratkan kepatta ke-
Eampuan penamptlan dia bekerja (peychomotor aspect).

?erlu ditekankan, bahwa test untuk keteranptlan harus
dilaksanakan sebagian besar dengan menyuruh sisra melakukan
keterampilan itu. Jni sebabnya naka disebut juga test per_
buatan 

- Jperformance test)...pdaIah ealah eekali Jlka uatuknenilai kemanpuan keterariipilan fisti ait"t.,tro [""e."I"rt"-rlkan test tulisan ataupun teet 1isan, tanpa 6iserial sedi_kltpun dengan kegiatan melakukan pekerjaan itu. 6rrang yang

22
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rd2npu menjawab pert anya en-per tnya an lisan maupun tulisan
tentarg bagaimana suatu pekerjaan dilakukan, tidaklah oto-
rnatis berarti bahwa ali juga akan mampu pula bekerja seca-
ra fisik dalam pekerjaan itu; juga sebaliknya or2ng yang
terbukti trampil dalam suatu pekerjaan bisa saja tidsk
manpu menJawab pertanyaen-pertanyaan tertulis maupun fisan
dengan memuaskan.

Bagian-bagian test keterampilan yang dapat dinilai:
1. Femarnpuan dalam menganalisa pekerj aan tlan nerencanakan.
2. femampuzn menggunakan aplikasi tlari teori, misalnya mem-

baca gambar, diagrarn, simbol-simbol atau menggunakan bu-
ku pe tun juk.

1. Keterampilan dalara menggunakan alat perkakas sebsgsirnsns
yang tl ldenons tr as ikan oleh siswa sewaktu bekerja.

4. Kecepatan dalam menyelesaiken pekerjaan.
5. trwalitet cleri benda kerja yang telah selesai. Jni dapat

al ilrkur tlari segi akurasi, kehalusan, bentuk atau kesalah-
an-kesalahan yang d il akqkan.

Keuntungan-keuntungan dari pelaksanaan Test Eeterampilan:
1. Test ini lebih objektif, reLiable, dan valitl tlibsnding-
2. kan clengan test yang 1ain.
2. Liemberikan gambaran yang lengkap tentang penguasaaa siswa

dalam bidang pengetahuan, sikap, dan keterampilan.
1. Bisa mengukur kemarnpuan seseorang tlalan bentuk nyata.

Hal-hal yang Perlu )iperhatikan Dalam rest feterampilan;
1. lerangkan tlengan jelas dan tepst apa saja yang akan di

test; apaksh akurasi, ke cepa tan/waktu, kemampuan meren-
cana, penggunaan alat dan sebagainya.

2. Fuat daftar ruang lingkup pekerj aan yang akan dilalui.
1. Persiapkan a1at, bahan, dan gambar kerja yang tiibutuhkan

untuk test, agar terlaksana test dengan lancar.
4. ?ersiapkan petunjuk yang je13s untuk pelaksanaan test,

baik da1 am bentuk lisan maupun tertulis.
5. Persiapkan sistem pen il aian.
5. Trsahakan agar test ini tidak memakan waktu yang lama.
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gkema penilai3n
Seperti yang telah tlisinggung di atas, maka skema pe-

nilaian rnemuat aspek-aspek yang akan dinilai di dalam suatu
pekerjaan beserta bobot nilainya. NiIal total dari keselu-
ruhan aspek-aspek itu sebaiknla ditetapkarl tOO4, sehingga
nantinva kita mudah mentransfer ke simbol--simbol yang lazim
digun2ksn (a,R,C,il dan E).

Hal-hal yang perlu tlilakukan didalam pembuatan skeme
penilaian ad alah;
1. Tetapkan aspek-aspek apa saja yang akan dnilai, beserta

bobot nilainya mas ing-mas inq.
2. .lika d.iperlukan, perincilah espek-aspek itu ke bagian-ba-

gien yang lebih kecili sebagai contoh lihat check list
untuk penbuatan al at pencabut bearing berikut ini.
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BAts Y

PENUTIIP

Berdasarksn uraian yang telph dikemukakan pada bab-b2b
sebelurnnva, maka dapatlah ditarik beberapa kesimpulan, yaitu:

Bahwa l)asar Teknologi Bengkel merupakan salah satu pen€ie-

tahuan pokok yang harus dimiliki oleh seorang mekanik
yang akan terjun ke lapangan. Ha1 ir:i kerena Dasar Tekno-
logi bergkel merupakan bidang yang mengksji masalah fungsi
dan cara pengoperasian peralatan yang digunakan untuk
praktek kerja bangku. Tanpa adanya pengetahuan teoritis
yang memadai, maka alat-a1at kerja banglru tersebut tidak
akan dapat kita gunakan tlengan baik dan maksirnal-.

11at kerja bangku tlapat digunakan untuk membuat berbagai
macam jenis benda kerja yang punya nilai tambah, dianta-
ranya membuat alat ?encabut Bearing (Ekstraktor).
alat ini dibuat dengan beberapa peralatan yang dikerjak6n
secara bertahap. Tahap pengerjaan yang pertama akan mempe-

ngaluhi hasil pengerjaan tahap berikutnya.

Jenis peralstan yang digunakzn dalam pembuatan alet pen-
cabut bearing ini adalah:
a. Alat garnbar/1ukis
b. - Pe l abur

- Penggore s

- Siku-siku f,ombin as i
- Jangka' tusuk tl an Mistar ulrur

- JanEka^garis ( j angka hati)
- ?dnitik pusat dan Penitik garis

c. Eikir
d. Bor
e. Tap tlan Sney
f . P ahat
g. I,ies ir serind a

h. Gergaj i (h"eksaw)

2

3

,.nr-r:Te,l 4An tj,,i
IULF(it urilAiJ

| ''lt,' t,b . .

,{...5,,r,,.|,r '. .

C' rat'
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Test keterampilan atlalah suatu teet yang direncanakan ir
untuk nenganalisa dan mengukur keterampilan siswa dalam
nentlemons tras ikan kemampuannya melakukan pekerjaan ter_
tentu. Selana siswa bekerja, guru/lnstruktur dengan cer_
mat nen6lamati proses pekerjaan, lalu menandai suatu claf_
tar mengenat se.'i auh nana tlngkat keberhastlan siswa ltu.
Test keterampilan yang baik mengandung unsur-unsur penge-
tahuan yang dikuasai, sikap dalam bekerja, dan kenudlaa
cara bekerja beserta hasil yang diperoleh.

"',ii,{';y;,;r**^
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