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KATA PEKG£KETAR

Puji syukur kehadirat Allah swo yang mena dengan izin-
Nya jualah penulis dapat menyelesaikan makalah Yang berju-
dul "Pengerjasn Bodi Mobiln ini,

‘Makalzh ini disusun untuk disajikan pada bPenataran
Keterampilan Teknik Dasar bagi Dosen-nNosen FPTX TRIP Jakarta,
Surabaya , dan Tjung Pandang. Penataran ini dilaksanakan mu-~
lai dari tanggal 17 Juli 1989 s.d. 7 oktober 1989 41 FPTK
TKIP Padang.

Makalah ini diharapksn dapat menambah wawasan pengetshu-
an dan pemahaman Para peserta penataran dibidang Teknologi
Kenderaan. gebab Teknologi Renderaan merupakan bidang kajisn
Yang cukup komplek, Yang membutuhksn bghassn dari berbagsi
dimensi. tmtuk itu Pada makalah ini akan dibahas yang menysng-
kut hanya dimensi pengerjasn bodi mobii. ‘

Selesainya penulisan makalah ini tidsk terlepas dari ban-
tuan berbagai pihak, yang sulit untuk dikemukskan satu persatu
disini. mtuk itu dorongan dan bantusn Yang telah diberikan pa-
da penulis Semoga dapat menjadi amal Saleh baginya. °

tkhir kata karens keterbatasan Penulis daglam pembuatan
makalah ini, sudsh tenty tidak luput dari kelemahan dan keku-
rangannya. 0leh sebsb ity keritikanwdah,sarénAyang sifatnya
konstruktif, akan penulis terimg dengan senang hati.

Vud sh-mudshan makalah ini ada manfaatnya bagi pembaca.

- Padéng, Juli 1989
Penulis
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BAB T
PENDAHULUAN

Membahas tentang pengerjaan bodi mobil sebenarnya se-
buah topik yang dapat dipandang dari dusz Jenis pengerjaan.
Pertama -dalam arti untuk Pengerjaan pembuatan bodi mobil
dari awal sampai selesai. Sedangkan menurut pengertian yang
Kedua yaitu dalam arti pengerjaan -perbaikan bodi mobil (re-
perasi) . Dimana dalsm hal ini ads mobil Yang mengalami ke-
Tusakan, apskah itu ksrena faktor umur, muatsn yang berle-
bihan, ataupun karena faktor kecelakasn. Sehinggs bodi mo-
bil yang mengalami kerusakan itu perlu perbaikan.

Pengerjaan perbaikan bodi mobil (bodi repair) ini me-
merlukan pengetahusn dan keeterampilan sehubungan dengan
bodi mobil itu serdiri. Pengetshuan ini sebagai pedoman
yang diperlukan dalam pengerjaan bodi mohil tersebut, antg-
Ta lain tentang konstruksi bodi mobil, keseimbangan, karat,
serta pengetahuan sehubungan dengan kelengkapan sebuszh beng-
kel bodi mobil (karoseri).

Dalam pengerjaan perbaikan bodi mobil, bila ditinjau
menurut kelompok pengerjaannya (jenis pengerjaannys), ter-
diri dari urutan pengerjaan antara lain: rengukurgh, las dan
ketok, dempul dan amplas, serta pengecatan (painting).
Pengerjaan las dan ketok sebenarnya nama atau istilah yang
diambil dari kegiatan penger jasnnya sendiri, dimana disast
sédang mengelas juga harus mengetok, maka kegiatan penger-
jean ini diberilash nams dengan kegihan las dan ketok.

Sebelum melakukan pekerjaan las dan ketok, terlebih
dahulu harus dilskukan pemeriksaan kerusakan dan dilanjut-
kan dengan ﬁé@ééretg}i7komponen-komponen bodi mobil yang
akan menggangguykelancaran kegiﬁan las dan ketok teréebut.




MAlat-alat untuk kerja bodi mobil (special tool) jugs
terdiri dari beberapa macam dengan nama dan fungsinya‘yang
Juga berbeda-beds. Alat-alat tersebut antara lain adalah
sebagai berikut, landasan (dolly), Pengungkit (spoon), palu
ketok (hammer). ¥etiga macam alat ini merupakan glat-zlat
tangan untuk kerja bodi mobil.

meknik 1lss dan ketok mempunyai cara tersendiri. Teknik
dan cara yang baik' akagn menghasilkan pekerjaan yang baik,
dan juga sebaliknysg, Pekerjasn las dan ketok merupgkan pe-
kerjesan bodi Yang dilskukan Sécera’ berdampingan,

Selesai pekerjaan 1as dan ketok makg dilanjutkan dengan
pekerjaan yang dapat dikelompokkan Pada pekerjaan pPengecatan.

Pekerjaan pengecatan ini meliputi; mengamplgs, mendempul, dan

mengecat. Setelah ity dilanjutkan dengan pekerjaan finishing.

- Pada pembahgan dalam makalah ini, penulie berupays meng-
himpun dan mengemukakan segala sesugtu Yang menyangkut dengan
pengerjaan bodi mobil sebagaimang gambaran Yang telgh dikemu-
kakan di atas. Jelasnya tahap demi tghap tentang pengerjaan
bodi mobil ini dapat dilihat pada‘baﬁasan berikut ini,




Gambar 2. Rangks
(Catalog Toyota, hal. 129:1988)

Menurut Toyota astra motor, rangka terdiri dari ber- -
macam-macam bentuk (TaM, hal.135: 1974). adapun bentuk-
bentuk tersebut adalgh: Rangka bentuk g, Rangka Parineter,
Rangka model lantai (Platform frame). : -

Bodi yeang Méndukung sendiri

Bodi yang mendukﬁng sendiri ini disebut Jugz konst-
ruksi integral. Pada konstruksi ini dimana bodi tidagk dag-
pat dipisahkan dengan rangka. Dalam arti lzin dapat juga
dikatakan bahwa pada konstruksi integral rangka menyatu
dengan bodi. Pada konstruksi ini se bagian besar terbuat
dari plat baja-yang diperes. Seluruh komponen-komponen
bodinya digabungkan menjadi satu dengan menggunskan las
sehinega menyokong bodi menjadi kokoh. pda juga yang me-
nyebut konstruksi ini konstruksi tanpa rangka (frameless),
unitary construction atsu uni frame.

Pemikiran cara pembuatan konstruksi ini dismbil dari
Prinsip pembuatsn pesawat terbang. adspun prinsipnya se-
macam kulit telur yang mudah pecah bila—ditekan Pada satu
titik, tetapi secara keseluruhan akan menunjukksn kekuat-
an yang mengagumkan. Disamping prinsip tersebut 4i atas,
konétrukéi integral juga diberi tambahan penguatsn pada
bagian-bagisn bodi te-rmasuk lasntai. Keuntungan dari kon- |
struksi ini antara lain adalsh berat kendaraan berkurang ?
dan ongkos produksinya lebih rendah.
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Pada gambar di bawah ini (gambar 3) dapat dilihat
konstruksi bodi yang mendukung sendiri (konstruksi in-
tegral). ’

Gambar 3. Konstruksi Integral
(Bgil Jensen, Hal. 16: 1979)

Pada gambar konstruksi integral ditunjukkan berbagai
komponen yang menyokong bodi. Bagian depan, bagian bawgh, X
dan bagian belzkang dilas menjadi satu dengan las titik, :
Rangka bawah sebagai tempat kedudukan mesin, penyokong
suspehsi depan dan suspensi belakang. Lantai dari bodi
ini dibuat beralur untuk memperkuat konstruksi lantai dan
- bodi.



BAB III
PERBAIKAN

Pekerjazan perbaikaﬁ bodi mobil dilakukan bila ada

suatu kerusskan pada bodi yang disebabkan oleh adanya tab-
rakan atau kerusakasn karena sebgb lainnys. Perbaikan sudsh

" dianggsp berlangsung sempurna, bila kerusagkan yang menjadi
objek péngerjaan telagh dapat dikembalikan keadaannya seper-
ti bentuk semula.

Pekerjaan perbaikan merupskan pekeraaan yang membutuhkan
multy skill atau ketersmpilan terpadu. Maksudnysa, pekerjaan
perbaiksn bodi mobil membutuhkan beberapa keterampilan, di-
antaranya; keterampilan mengukur, mengetok, mengelas, men-

dempul, dan keterampilan mengecat.
Perbaikan suatu bodi mobil~dilakuken dengan beberapa

tahapan. Hasil pekerjaan tahapan yang satu akan mempengaruhi
hasil tahapan pengerjaan yang berikutnya. Oleh sebgb itu pe-
kerjaan perbaikan bodi mobil harus dilakukan dengan keteli-

tian dan kesabaran yang tinggi untuk tiap tahap pengerjaan,

agar hasil yang dilakukan dapat sempurna. Tahapan pengerjaan
perbatkan bodi mobil tersebut adalash -:

A. Pengukuran

Hal yang penting pada pekerjaan perbaikan bodi mobil
adalah adanya pemeriksaan dan pengukuran yang akurat ter-
hadap bagian bodi mobil yang mengalsmi kerusakan. Dengan
demikian diharapkan dapat memperoleh hgsil pengerjaan
yang efisien dan sebaik mungkin. Hesil pengukuran ini nan-
tinya yang menjadi dasar untuk pengerjaan perbaikan. Rila
pengukuran kerusakan tidask tepat, tentunya zkan menghasil-
kan pekerjaan yang tidak tepat juga.

Salah satu yang terpenting dari pengukuran kerusakan
adalah adanya dibuast standar pengukuran. untuk mendapatkan



standar pengukuran ini dibuatlah patron sebagai standar
pengukursn untuk pengerjaan. Patron ini biasa dibuat un-
tuk areal ysng melengkung lurus dan pada sudut.
‘ Patron ini dapat digunskan sebagal pedoman untuk
Eggggggan/gerbaikan panel bodi. wisalnya untuk mémperba-
iki bagisn depsn fander/wing (tempat kedudukan lampu),
8an setelah pekerjzan selesai kita dapat mengecek kemba-
1i bentuk arezl yang diperbaiki dengan patron, apzkah
betiuknya telah sempurna atau perlu diperbaiki lagi. pemi-
kianl juga halnys dengan panel yang lurus pada areal
sudut dapat diperiksa dengan patron.

selanjutnya pengukuran kedus yang terpenting juga
adalah mengukur kelurusan panel bodi. Xelurusan panel
bodi dapat diukur dengan membandingksn panjeng diagongl
seperti yang terlihat pada gambar 4 berikut. Ceranya
yaitu dengan menentiukan terlebih dahglu titik-titik
pengukuran, kemudian titik-titik pengukuran ini diukur
secara diagonal. .

1
i

Gambar 4. pengukuran Yelurusan Panel
: Bodi S

(Robinson, Hal. 212: 1973)

@



. Tias dan Ketok

T,as dan ketok merupakan pekerjsan perbaikan bodi
mobil yang dilakukan secara bergandengan. Pekerjaan las
hampir selalu diiringi oleh pekerjaan ketok, juga seba-
liknya. Walaﬁpun demikian pekerjaan las dan ketok dalam
makalgh ini dibshas secara terpisah, yaitu dibahas me-

nyangkut masalash pengelasan dan masalah pengetokan bodi.

Hal ini dimaksudkan untuk lebih proporsionalnya pemba-
hasan antara pengelasan dan pengetokan.

1. Pengelasan

Timumnya jenis las yang*digunékan untuk perbaikan

bodi mobil adalah 1as asetelin dan las listrik. Hal
ini karena kondisi plat yang akan dikerjskan pada
hodi mobil biasanya hanya cocok untuk las asetelin

dan las listrik. Disamping itu alasan lain adalah ka-

rena  pertimbangan efesiensi dan efektifitas.
Kelengkapan yang digunakan untuk las asetelin .

adalah:

a) Las asetelin dan kelengkapannnya.

b) Korek api las

¢) Alat pelindung mata

d) Sarung tangan

e) Palu, penjepit dan lain-lain
Kelengkapan yang diperlukan untuk las listrika

adalah:

a) Mesin las

b) Kaca matarlas

c) Elektroda-

d) Sarung tangan pelindung

e) Sikat baja

f) Palu

g) ail.
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2. Pengetokan

Perkakas ketok untuk perbaikan bodi mobil terdi-

ri dari berbagal macam. Umumnya alat-alat tersebut
adalah:

a)
b)
c)
d)
e)
£)
g)
h)
1)

Macam-macam palu
Macam-macam penshan (d011y)
Alat-alat pengungkit
Gagang (pemegang) kikir yang dapat disetel-setel
Alat bantu solder
Tang-tang penjepit
Macam-maCQm kunci
Macam-macam obeng
Pahat
Gambar 5 dibawsh ini memperlihatkan palu-palu ke-

tok vyang banyak digunakan pada kerja bodi. Palu-palu
ini digunakan bersama-ssma dengan blok penahan (dolly

blok) dan Sendok kerja bodi (body spoons), lihat gam-
bar 6 dan 7. ' ‘
¢. Pengecatan

pengecatan terdiri dari beberapa langkah kegiatan

yang tidak dapat dipisahkan antara kegiatan yang satu
dengan kegi%an yang lainnya. Kegiatan pengecatan ter-
sebut terdiri dari kegiatsn mengamplas, mendempul me-
ngecat dasar, dan mengecat warna.

1. Mengamplas

Mengamplas adalah kegiatan menggosok permukaan

dari logam atau fanel dengan kertas amplas hingga

rats sebelum fanel tersebut didempul atau dicat.

Mengamplas suatu permukasn dapat dilakukan de-

ngan cara: a) cara mekanik, (b) cara manual atau
dengan tangan.

Mengamplas kadang-kadang tanpa menggunskan air, skan




Gambar 5. Macam-macam Palu Retok
(Robinson, Hal.25 : 1973)

11
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@ambar 7. Sendok Kerja Bodi (Body Spoons)
(rRobinson, Hal. 29: 1973)
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Gambar 6. Blok Penzhan (Hand Dolly)
' (robinson, Hal. 28: 1973)

MILIKE URT PERPUSTAKAAN
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tetapi -untuk mendapatkan hasil yang istimewa sebaiknya
menggunakan air.
Mengamplas sangat penting bagl seorang operator

karena itu teknik penggunaannya dan prosudurnya harus

diketahui.

Mendempul , ’
nempul adalsh suatu lapisan yang tebal, bahannya
sangat padat sehingga dibuat untuk mengisi goresan-

goresan kecii, bekas sander dan bekas kikir. Dempul

dépat'juga~digunakan untuk mengisi permukaan yang ber-
gelombang kecil dan dapat menghilangkan pertemusn sisi-
sisi cat.

nda banyask pabrik dempul dalam dunia perdsgangan
yang semusnya ménghendaki teknik pemakaimn secara ti-
pis. Untuk itu sebelum menggunakan dempul sebaiknya
dibaca terlebih dshulu petunjﬁk pemakaiannya agar dapat
memperoleh hasil yang diharapkan.

ada dua jenis dempul yang utama digunskan didalam
benngkel auto body. Pada umumnya dibuat dari bshan da-
sar yang Sana yéitu Nitrocellulose. Jenis dempul terse-
but adalah: ' ‘
a) Blading Putty atau dempul yang dioleskan dengan pi-
sau dempul. Dempul ini kadeng-kadang dihubungkan kepada
spot putty (dempul noda). Dempul ini dapat digunakan
dibawahllapisan nitrocellulose, acrylic, dan sistem pe-
ngeringan cat enamel.
b) Dempul semperot, jenis dempul ini jugas direncanakan
dipakail peda lapisan bawsh dari cat acrylic, nitrocel-
lulose, lacquer dan cat enamel. pempul semprot sebaik~
hya dipakai di atas lapisan primer atau primer surfacer,
jangan digunakan langsung di atas logam. , |
Cara penggunaannya dengan memakal sebugh spray gun te-
kanan rendah.
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3. Cat

Defenisi cat adalsh suatu cairgn Yang dapat di-
oleskan pada susty bermukaan dan akan mengering mem-
bentuk 1laspisan tipis yang keras dan Tata (PPPG Tek-
nologi, 1983, hal. 45).

Riasanya cat itu terdiri dari 3 macam komponen
dasar yYaitu. (2) 7at Pe€wWarna, (b) zat perekat, (c)
Pengencer.

Cat dapat dibagi berdasarkan fungsinya sbb.

a) Cat dasar ‘ :
Pipé ini memberikan lspisan dasar untuk cat
akhir yaitu cat Warna. pi dalam tipe ini termasuk.
- Primer
= Primer sSurfacer
- Sealers
- Dempul‘(putty)
b) Cat akhir atau cat Warna

—Tipe ini ialah cat akhir yang memberikgn lapisan
berwarna pada permukaan dan bilg diulaskan dengan sem-~
burna, lapisan skhir akan kering membentuk suatu 1a-
pPisan yang Sangat mengkilap dan menarik, Jika diperiu-
kan, polish dapat menghilangksn Cacat-cacat kecil Pada
Permukaan untuk mendapatkan kilap Yang betul-betyl sem-
purna.

Jenis-jenis cat didasarkan atas zat perekat dapst
dibagi atas dug klas sbb;

a) Cet kering oven

Kelamine atau Epoxy Resin Yang hanya akan mengering
bila-lapisan cat mencapai suhu 120 - 150 Oc. Sistem
ini juga-disebut oven drying system. Dua bentuk dari
sistem ini dapat dibedakan yeitu.

— Primer dan Primer surfacer

- Cat akhir atau cat warna-

b) cat kering 1dsrg



WO T e PR L
o RIS PR K R -

16

Teknik Nassr pengecatan

Ada beberapa  teknik dasar pengecatan yang harus
diketahui dan dipamemi dalam pelaksanaan pengecatan.
meknik-teknik tersebut diantaranya adalzh seperti
yang diperlihatkan dalam gambar 8, 9, dan 10 berikut

ini.
B = (O).
PENYEMPROTAN PENYEMPROTAN

RATA DAN HORISONTAL TEGAK LURUS

Gembar 8. polsa Penyemprotan
(catalog spray qun, mwal. 2. 1980)

™
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Gambar 9. Jarak dan yecepatan Penyemprotan
(catalog Spray Gun, ®al. 2: 1980)
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Gambar 10. meknik Melapis Cat
(ratalog gSpray Gun, Hal. 3: 1980)
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; BAB IV
PENUTUP

Berdssarkan uraian yang telsh dikemukakan dalam bab-
bab sebelumnya, maka dapat ditarik beberapa kesimpulan
pPokok dari isi makalash ini, yaitu : -

Bahwa pengerjaan bodi mobil dapat dipandang dari dua
dimensi pengerjaan. Pertama, dari pembuatan bodi mobil itu
dari awal hingga skhir. xedua, dari perbaikan kerusakan
bodi mobil (reperasi).

rengerjaan bodi mobil yang tergolong pada perbaikan
adaalah. pekerjasn pengukuran dan pemeriksaan keruszkan
bodi mobil, las dan ketok, dempul dan amplas, serta penge-
catan. '

Pekerjaan pengukuran pada prinsipnya merupskan peker-
jaan tahap awal dalam perbaikan bodi mobil. pekerj=an pe-
ngukuran dspat dipandang sebagai pekerjaan pemeriksaan
untuk mengetshui tingkat kerusakan yang akan diperbaiki.

T.2as dan ketok dilakukan secara ssiring dan sejszlan
dalam rangka memperbaiki kerusakan pada bodi mobil. Jenis
las yarng biassa digunakan berups las asetelin dan las lis- -
terik. jlat-alat ketok untuk bodi mbbil dapat digolongksan
atas beberada jenis, diantaranya: macam-mzcam palu, macam-

' macam penahan, Alat-alat pengungkit, Xikir, alat bantu
solder, tang-tang penjepit, macam-macam kunci, dan lain-la-
in.

-Pengecatan adalah pekerjaan untuk memberi lapisan cat di

permukaan fanel vang mengaslami kerusakan. Pengecatan ini di-

lakukan dengan pekerjaa n bertahap,vyaitu mulail dari langkah'
mengamplas, mendempul, mencat dasar, mencat warna, dan penye-

saian akhir.
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