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' I. PEI'EiJ,.ULU/J.I.

Didalam paper ini akan disajikan
dalarr o D/.SI^R KERJA pl,lrT ,r rwalaupun

2. I4embaca gambar sederhana
3. liembuat gambar bentangan

,'.

t
suatu ilmu pengantar

belum merupakan il.mu'pengantar kerja plat yang lengkap. Karena isi dari paperini antara lain mengandung petunJuk-petunjuk penti,,g u,,-
tu-i,r dasar-dasar kerja plat ( basic sheet metaL ).

sebeLum anda merakukan suatu kerja plat teriebih, da-
i:ulu anda harus dapat mengetahui hal-hal sebagai berikut:

i. I"enggunaan alat-alat tangan ( trand tooj. ).
).( gamban bukaan

( gambar kerja ) a

4. Cara mengebor dan melipat.
Yang lebih penting 1ag'i dalam dasar kerja pJ-at ini

ac'ir.l-ah anda diharapkan clapat mempergunal<an ar.at-alat ta-
nge':i ( hand tool ) y"rrg sederhana sesuai dengan fungsi,ya.-'

Dasar kerja p1at aclaJ.ah sangat pcnting sekal_i irntuk an-
aa }<etahuirkarena anda selaku dosen pada jurusan listrik
a:tau1L:n erektronika mungkin akn berkecimpung dengan mata
le.rliah bengkel llstrik atau proyek work, dimana pada kedrra
mata kuliah tersebut dituntut agar setiap rnahasiswa ddpat
meLekukan kerJa sheet meta1, terutama cra-r-ain hal metnbuat
kotak-kotaksekring, amplifier, adaptor dan lain-,Lain r
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II. FEliGi.lIT,'fr. IttrRJ-(* FLAf

b.o=,rng tukang da]-am pekerjaan plat sanga.t. rren8ustung-

kan sekalj-e apabiJ-a dia mengenal jenis-jenis a1at tangaol

jenis-jenis plat serta ukuran-tikuran-ukurannya

cara 1:onger jaannlo r
plat inj-
s/d 2 mm

dan cara -

biasanYa mem-

da:: r:kuran luaB
?J.at sebagai bahan untuk kerja

punyai ukuran tebal antara Ot2 mm

2 m x 1 m. TetaPi PJ.at kuningan dan temba5a CiProduksi

dalarn ulrrlran Yang lebih kecil'

Boasanya pJ-at-plat dalam ukuran yang lebj-h tebal digu-,,

nakar: i-.a.ca bengkel-bengkel yang besar' seclangkan pada work--

shop]-istrikatauworkshopproyekworktersediabatian-ba-.
han plat y€t:fg tipis dan terdiri dari plat-ptrat: seng,baja .

lunellri'.1umini'trm, tembaga dan kuningan' Ha1 ini c-lisesuaikan

c1en6a.n kebutuhan clan jenis pekerjaan yan€j r:ungk5-n dild-- '

kuken pi-'-':o work shop-work shop tersebut'

Dl:ic'iarr work shop tirlak selalu tersedia cega],a macam

fasilitas untuk pengerjaan baik bahan maupun peralatannyee "',

sehinl:3 ;. sering trarus ditukar batrannya dan atarr dikerjakan

dengan peralirtan tangan yang sederhana ( han* tool- ). Ket

tuan ycr.€ sama akan berl-aku dalam kerja Cen';an tangan Bo-

bagair:;,1:.L kerja yang dilakukan dengan rresin -*eJ'am kerja

p 'r^+
I Ci V'

Iieteranpj-l-an dalam melakukan

sebut akan ciapat menghasilkan pek

ik de:lrg:an tampa ada Eoresan-gores
pada bcn:La 1:ekerjaan tersebut'

ketentuan-ketcntuan tgftt :

erJaan Yang; b

an yang tj-dak

Al-e.t-al-at yang sering dipergunakan rlalarn kerja plat

adalak: sebagai berikut:
- Untuk membuat gambar

i:er ja '( nrarking out )

- Untuk pekerjaan fi-
ni"singo

r mistar baJa ( ro1 )rPeng'gibir.

rcslsiku-siku besi dan ian&
ka.

: kikir ( rire ).

a
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- Untrrk memotong'

- Untuk melobanS'

- Untr:k meliPat'

gunting P1.at Cian gergajj' besi'

senter Pefir Palu besl dart me -

siri bor boserta Perlengkapannye'c

ragum, dua Potong besi eiku atarr

dua Potong bal-ok kaYr' mestrn

peliPat.

a

: {tt

SeteLah anda mengenal berbagai batran dan alat-alat yang

seringdipergunakandalamkerjaplat(sheetrnetal),baik-
]-a.hberikutinidapat-andaikutilreberapapetunjukatauC&-
f,a-caf,o penggunaan/pemakaian peral-atan yarlg baik

I,rf . .i-'DTUii-TUK T.ENGGUNA/',N I'Ll'T-hLtLT TI'NGr^N(I{'J{D TOOL)'

1. Ferlengkapan-perlengkapan 
untuk membrrat gambar ker ja

( marking out )'
ao Fenggores dan ro1 besi'

Metode yang tepat untuk membuat gambar kerja-"::-

lah dengan mempergunakan sebuah pene8ores clan rol be-

si yang lur,rs' Unttrk mendapatka'n hasiL gambar kerJa

( marking out ) ytne baik' maka plat yar,,g akan diga-

ris tran:s clj-letakkan clietes bangku kerja yang datar

dan menarik garis secara seksama ( trati-trati )'

a?
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Gambar' 1'

Cara mempergunaka:: Perrggores dan siku-siku'
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b. Siku-sii<u besi.
. Siku-siku besi yang biasa dipergunakan pada kerja

pJ.at ( sheet metal ) ada dua rnacam yaitu siku-diku 9Oo

Can siku-siku kombinasi.
Siku-siku yang biasa dipergu::ekan untuk mengcek

siku ( 9oo ) sisi dari suatu permukaari. Untuk mengcek

suatu sgdut siku, gagang dari siku-silnr trarus betuL-
betul ditekan rapat pada sisi pernrr:kaan yang dlperiksa,
demikj-an juga cara siku-siku kornbinasi. ./.kan tetapi si-
ku-siku kombinasi adalah l-ebih baik dari siku-siku biase
l<arena penggunaannya dapat d,iatur.

Gambar. 2od,t

Cara pengguuaan siku-siku biasa.
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Gambar. 2 .b.

Cara penggunaan siku-si-ku kombinasi.
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i c,itiil<a besi.
iangka besi- biasa dipergunakan ,-ntuk me1ukis ling-

karan, seJ-ai-n itu dapat juga diguneiie.;': untuk mernbuat
tanda ukuran panjang pacla perrr.;kaan pJ-at clan melukis-'
kan sudut pada permukaan bahan g;J-at

Untuk membuat,/melukiskan lingkarr-:n atau panjang pa-
da pernrukaan pIat, terlebih dahulu -iengkakan/ukurkan
;:'ada skala ro1 sesuai clengan ukuran yan6 clibutuhkani

Cara iienggunaan jangka yang baik/tepat dapat anda
perhatikan gambar dibawah ini.

.,' 1l t

Gambar. 3.
Cara penggunaan jangta.

::erlengkaFan untuk mengguntlng/mernotong pJ-at.

Untuk menggunting/nnemotong pl-at bj-asa dii:ergunakan

g-.:nting plat untuk pJ-at-plat clalarn ukurei: yang kecil/tipis
:i.::,i *er:erlukan bentuk seperti : leng:kun8an tcrtutuprraeli::g-
lleir ata- rrel-engkung, sedangkan untuic jllat clalanr uktrran beea:t-
:-.:.n tebal serta lurus sebaiknya dipcrgr:ncikan *esin potong,.

tserikut j-ni dapat ancla perhatikan alat-aJ-at potong
b:h:n plat yang biasa dipergunakan.
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Gambar. 4,
i.[rcam-r,racam gunting:bibir ]-urus rlenrkung Can ton6-kat n
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Gambar. t.
Mesin potong.

9u"

Gambar, 6.
Fdnggunaan 6unting untuk menotofig: lu:nus.

c

Gambar. 7.
Penggunaan gunting untuk n:emotong mel-ing:kar,
lengkungan tertutup dan rnelengkung.

fledan6kan untuk keperluan memotong bchan-bahan plat yang te
iral biasanya dipergrrnakan gergaji besi

I3ernotong dengan mempergunakan gerga.ji- besi harus hati-hatj-,
sebab sal-ah-saIah bisa menyebabkan mata gergaji menjadi patah
clan menbahayakan siperkerJa itu sendiri. Gambar berlkut ini--
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/rt?r ltu fr, *A ,(4
7.

Inel-r6r'lihatkan sikap dan posisi badan

c'iengan memper8unakan gerga ji tangan.
paua waktu menggergaji hampir sama d

badan pada waktu mengikir. Terutama r

il:u iari bera<la pa<la bagian atas tan
';;ari tangan men ah rapat dibagian b

Gambar. B.

MemperJ.iha tkancara meme g tangkai gergaji.

,

Gamb 9.
I4emperlihatkan posisi $31:1aE r*a.ktu menSlgerga ji'

3. Ir'rengikir atau fini-sing.
Irlenglkir a.daLah termasuk suatu ElE.rcam pengerJaan padr i

praktek pengepasan dan penyetelan paCa kerja plat' I'ada

pekerjaan penyayatan untuk meratakan dan mengtraluskan su-

atu bldangruntuk membuat rata clan menyjku antara biclang

satu dengan lainnyarmembuat rata dan sejajar ,membuat bi"'

dang berbentuk clan laj.n sebagainya, dapat dikerjake.n dengan

suatu aLat yang diberi naDa kikLr.

pada r.raktu menggergaji
Sikap dan Posisi badarr

en€an sikaP dan Posj-si

lrlemerjang tangkai gerga ji-
gkai, serlangkan keemPat

,B=r,J€rh tangkai.
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8.

Untuk rflemegang atau menJepit

cirl.rergunakan ragum atau dijepit

klern G.

Rerikut inL daPat

menegarrg dan menekan

anda Perhatikan ba6ailnana cara

kikir menurut Prosodur Yang baik'

bencla Pekerjaan biasa

denga.n rnemper gunakart

tangkai
Gambar. 1O o a.i'{ernegang

kikir.

b.I,ienekan kikir wak-

tu mengikir kasar'

.r erigikiran ringan
( menghaluska'n ) '

b
L/

d.. I4engikir !'engkung ? ' ?

or Mer:$ikir cekung'
I

I
I
I
I
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4. i,ieir6ebor atau membuat lobang'

Ivlengebor adatah suatu pekerjaan membuat

benda pekerjaan dengan mempergunakan bermacam-rnacam fi€-

sin bor. Sebelum pekerJaan mengebor dilakukan

r:e.g,ian benda pekerjaan yang akan dibor harus

tai,iia deng:an mempergunaka senterpen'

EiLa pekerja bangku in6i'n menclapatkar: hasil penge-

boran yan1 teLitirharuslah bekerja clengan hati-hatL'ka-

rcnEr pada pcnnakanan permulaan kemungkinan miring/melesct'

ol-etr karena itu pemakanan pcrtama dari rnata bor trartrs

betul-betul tepat pada bagian yang

seri'!erPen.

telah clj.tandal dengen

Sewaktumengeborandaterrrtamaharusmemi:ert|atikan
kcselr,matan kerJaragar anda terhindar dari kemungki'nan

ter jactinYa kecelakaan '
Serikut ini dapat anda perhatikan bc:gail.jle.na posisi

bada dan cara menSoperasikan mesin-mesin bor'

$ebelum mesin bor dipergunakan'anda harus rnemperha-

tikan haL-hal sebagai berikut !

or Kelengkapan-kelengkapan mesin bor'

b. Pelumasan bagian yang i:er1u dilumasi'

cr Jeni-s bahan Yang akan dibor'

d. Ukuran Saris tengatr rnata bor'

e1 Jiral: putaran dan kecepatan putar mesin bor'

f. Pencegahan kecelakaan.

lobang Pa-

pada

di-beri

* Il(o

Y4,

Gambar.
Penggunaan mesj-n bor listrik'

,*:
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Gambar. 12.
Cara memegeng dan mempergunakan mesin bor pistol.

4'.

7
o 1

I

[lrr
\'

o

Gambar. 1 3 .

Cata memegang dan mernpergunakan rcesin bor dada pada
posisi te6ak lurus dan rnendatar,

I,!e1ii:at atau membengkokkan plat. -

Untuk membengkohkan atau :relipat benda pekerjaan clapat
Cengan E?emirergunakan mesin pelipat dan da"pat pula dengan

memper'grrnakan alat-eLat tangan.

5 a
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Iialau anda melipat a'tau membengkokkan cle$gan

pergur:ai';an rnesin lipatrmaka pada mesin peJ'ipa t trarus

cla stel sudu t liPatannya sesuai dengan sududt Y

tangan
inginican, teta pi kalau anda mempergunakan ala't-

untuk membuat bengkokan/tipatan yang sesuai den 9arJ yan8

s bekefja lebih hati-hat L t

anr1a inl{inkan e afida haru

t)-

Gambar. 1l+.

ivlelipat dengan rilemper€runakan alat-atrat

?rfr 15.
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Irielipat dengan mempergunakan nnes in pcJ-iPat.-.**
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