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I. PENCLY ULUAN . ,

Didalam paper ini akan dlsaglkan suatu ilmu pengantari
dalam " DLSLR KERJL PLALT "swalaupun belum merupakan ilmu
rengantar kerja plat Yang lengkap. Karena isi dari paperri
ini antara lain mengandung petun juk-petun juk penting un-"
tuk dasar-dasar kerja plat ( basic shcet metal )e

Sebelum anda melakukan suatu kerja plat terlebih da=-
hulu anda harus dapat mengetahui hal-hal sebagai berlkut-

Te Fenggunaan alat-alat tangan ( hand tooi ),

2+ Membaca gambar sederhana ( gambar bukaan ).

3+ Membuat gambar bentangan ( gambar kerja ).

4, Cara mengebor dan melipat,

Yang lebih penting lagi dalam dasar kerja plat dini

edelah anda diharapkan dapat mem“ergunakqn alat-alat ta- ;

ngon { hand tool ) yang sederhana sesuai dengan fungsinya
Dasar kerja plat adalah sangat penting sckali untuk an-"

da ketahui,karena anda selaku dosen pada jurusan 1lstr1k
ataurun elektronika mungkin akn berkecimpung dengan mata :
kuliah bengkel listrik atau proyek work, dimana pada kedna:14
mata kuliah tersebut dituntut agar setiap mahasiswa dapat
melakukan kerja sheet metal, terutama dalam hal membuat

kotak-kotaksekrlng,amplifier,adaptor dan lain-laing
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II. PEVGuNThE KERJL FLAT.

Seorcng tukang dalam peker jaan plat aangct menmuntung-
kan sekali, apabila dia mengena al jenis-jenis =alat tangan,1

jenis=-jenis plat serta ukuran-ukuran-ukurannys dan cara -

carzs pengerjaannyas.
Plat sebagai bahan untuk kerJa plat ini biasenya mem= -

punyai ukuran tebal antara 0,2 mm s/d 2 mm den ukuran luas

om x 1 me Tetapi plat kuningan dan tembaga diproduksi -
dalem wiuran yang lebih kecil.
Dozseznye plat-plat dalam ukuran yang lebih tebal digu-.

nakarn nada bengkel-bengkel yang besar, sedangkan pada wcrk

shop listrik atau work shop proyek work tersedia bahan~ba-
han plet yang tipis dan terdiri dari plat-plat: seng,baje
lunzk,~luminium, tembaga dan kuningan. Hal ini disesuaikan
dengen kebutuhan dan jenis pekerjaan Yyang muin bkln dilg= -
kuken pzda woerk shop-work shop tersebute.
Didniam work shop tidak selalu tersedia segala macam
fasilitas untuk penger jaan baik bahan maupun geralatannya;”
sehingze sering harus ditukar bahannya dan ztau dikerjakén
dengan peralatan tangan yang sederhana ( hand tool ). Kete:
tuen yang sama akan berleku dalam kerja dengan tangen se=

bageinons kerja yang dilekukan dengan mesin dcolam ker ja

pla te
LZeterampilan dalam melakukan ketentuan-ketcntuan teruf
sebut zken dapat menghasilkan peker jaan yang bermualltas :
ik deungen tampa ada goresan-goresan yang tidak difnginkan
p =

pada bendes rekerjaan tersebut.

Llet-alat yang sering dipergunakan dalam kerja‘plafJ
adelek scbagai berikuts: ‘
— Untuk membuat gambar s mistar baja { rol ),: engg |
rerja-( marking out ). Tes,siku-siku besi can jang=

ka,

-~ Untuk pekerjaan fi- : kikir ( file ).

nising. )



- Untuk memotong,: ¢ gunting plat dan gergaji besi; 

~ Untuk melobange s+ senter peli, malu besi cdan me -
sind bor beserta perlengkapannya,

B 4
N
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ragum,dua potong besi siku atau

- Untuk melipat.
dua potong balok kayu, mesin

pelipate.

Setelah anda mengenal berbagai bahan den alat-alat yang
sering dipergunakan dalam kerja rlat ( sheet metal ), baik- '
1zh berikut ini dapat anda ikuti beberaps petunjuk atau ca-

ra=cara penggunaan/pemakaian peralatan yang baike.

FIT o FETUIITUK TENGGUNAAN LLLT=LLAT TLNGAN (HALND TOOL) »

1. ?érlengkapan—perlengkapan untuk membuat gambar kerja

( wmarking out ).

~. Penggores dan rol besi.
Metode yang tepat untﬁk membuat gambar kerja ada-

lzah dengan mempergunakan sebuah penggeres dan rol be-

si yang lurus. Untuk mendapatkan hasil gembar kerja‘

( marking out ) yang baik, maka plat yeng akan digaF

ris harus diletakkan diatas bangku kerja yeng datar O

dan menarik garis secara seksame ( hati-hati ). )

Gambar. 1e

Cara mempergunakan penggores dan siku~-sikue
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b, Siku-siku besi.

Siku~siku besi vyang biasa dipergunakan pada kerja

plat ( sheet metal ) ada dues macam yaitu siku-siku 90°
dan siku-siku kombinasi.

Siku-siku yang biasa dipergunckan untuk mengcek
siku ( 90° ) sisi dari suatu permukaen., Untuk mengcek
suatu sudut siku, gégang dari siku~siku harus betul-
betul ditekan rapat pada sisi permukaan yang diperiksa,
demikian juga cara siku-siku kombinasi. Lkan tetapi si-
ku-siku kombinasi adalah lebih baik dari siku~siku biasza

karena penggunaannya dapet diatur, :

Gambar. 2.2,

Cara penggunsaean siku-~siku biasa.
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Gambar. 2.b.

Cara penggunaan siku-siku kombinasi.
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Ce Jangksn besi.

Jangka besi biasa dipergunaker untuk melukis ling-

i

aran, selain itu dapet juga digunsksn untuk membuat
tenda ukuran panjsng pada permuksan plat dan melukis—
ken sudut pada permukaan behan vlat, )

Untuk membuat/melukiskan lingkaran atau panjang pa--
da permukaan plat, terlebih dahulu'jangkakan/ukurkan

rada skala rol sesuai dengan ukuran yang dibutuhkan:

Cara penggunaan jahgka yang baik/tepat dapat ands

perhatikan gambar dibawah ini.

Gambar. 3.

Care penggunaan Jjengle,

Ferliengkapan untukfmenggunting/memotong plat,

b}
-

Untuk menggunting/memotong plat bissa dipergunakan

gunting plaet untuk plat-plat delam ukuren ysang kecil/tipislff

memerlukaen bentuk seperti : lengkungan tertutup,meling-
Zar ztau melengkung, sedangkan untuk plat dalam ukuran besat

vz tebal serta lurus sebaiknys dipcergunckan mesin potong.

Berikut ini depat ande perhatiksn alat-alat potong

brizon plat yeng biasa dipergunzken,
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Gambar, 4,

lacam~-macam gunting:bibir lurus,lengkung can tongkat,.



-Gambar, 5.

Mewin potonge.

Gambar. 6.

Penggunaan gunting untuk memotong lurus,

Gambar. 7.

FPenggunaan gunting untuk memotong melingkar,

lengkungan tertutup dan melengkung,

Sedangkan untuk keperluan memotong bohan-bshan plat Yang t;
bal biasarye dipergunaken gergaji besi,

Memotong dengan mempergunakan gergaji besi harus hati-hati, -
sebeb salah~salah bisa menyebabkan mata gergaji menjadi pateh

dan membahayakan siperkerja itu sendiri. Gambar berikut ini-.
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meperlihatkan sikap dan posisi badan pada waktu menggergajl

Te

dengan mempergunakan gergaji tangan. Sikap dan posisi badan

pada waktu menggergaji hampir sama dengan sikap dan posisi

B o sy -

badan pada waktu mengikir . (s
= p & *» Terutama memegang tangkai gergaji
ibu jari berades pada bagien atas tangkai,sedangkan keempat

‘jeri tangan menahan rapat dibagian bawah tangkai.
N

55
Gambar. 8. 3

Memperlihatkancara memegang tangkai gergaji.

GambaTr.

Mempecrlihatkan posisi beadan wektu menggergeji.

3, Mengikir atau finising.

Mengikir adalah termasuk suatu macam pengerjaan pada
praktek pengepasan dan penyetelan pada kerja plat. Fada
reker jaan penyayatan untuk meratakan dan menghaluskan su-
atu bidang,untuk membuat rata den menyiku antara bidang
satu dengan lainnya,membuat ratea dan cejajar ,membuat bi-
deng berbentuk dan lain sebagainye dapat diker jakan dengan

suatu alat yang diberi nama kikir. b




PERPUSTAKAAN mgmml‘
KOLEKSI RIDAKG LMU
TIDAK mplNdAMKAN
KHUSYS DIPAKAI DALAM PERPUSTAMARN

jepit benda pckerjaan biasa

egang atau men
an mempergunakan

 Untuk mem
u dijepit denge

dipergunakan ragum ata

klem G
Derikut indi cara

n menckan kikir m

ikan bagaimana

dapat anda perhat
ang baik.

memegang da enurut prosoedur ¥

Gambar.10.a.Memegang tangkai

kikir.

Y Menekan kikir wak-

+u. mengikir kasaT,

¢, Tengikiran ringan
( menghaluskan Yo o

e, Mengikir cekung.
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9.

liengebeor atau membuat lobang. _ .
Mengebor adaleh suatu pekerjaan membuat lobang pa-
benda pekerjaan dengan mempergunakan bermacam~-macam me-
sin bor., Sebelum pekerjaan mengebor dilakukan pada
hezian benda pekerjaan Yyang akan dibor harus diberi o
tenda dengan mempergunaka senterpen. :
Bila pekerja bangku ingin mendagpatken hasil penge-
boren yang teliti,haruslah bekerja dengan hati-hati,ka-
rena pada pemakanan permulaan kemungkinan miring/melesetg
oleh karena itu pemakanan pertama dari mata bor harus ' :
betul-betul tepat pada bagian yang telah ditendai dengen,l

scnterLelle

Sewaktu mengebor anda terutama harus mempertatikan
keselsmetan kerja,agar anda terhindar dari kemungkinan
terjadinya kecelakaan.

serikut ini dapat anda perhatiken begeimena posisi

bada dan cara mengoperasikan mesin-mesin bor.

Sebelum mesin bor dipergunakan,anca harus memperhas=’
ti%an hal=hal sebagai berikut "’;TE

2. Kelengkapan-kelengkapan mesin bor, M

b, FPelumasan bagian yang perlu dilumasi.

c., Jenis bahan yang akan dibor,.

d, Ukuran garis tengah mata bor.,

e, Lrah putaran dan kecepatan putar mesin bor,.

f, Pencegahan kecelakaan. .
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Gambar. 1 .

Penggunaan mesin bor listrike.
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Gambar, 12,

Cara memegeng dan mempergunakan mesin bor pistol,’

Gambar, 13,
Cara memegang dan mempergunakan mesin bor dada pada

rposisi tegak lurus dan mendatar,

5 lielipat atau membengkokkan plat.
Untuk membengkokkan atau melipat benda pekerjaan dapati
dengan mempergunakan mesin pelipet dan dapat pule dengan

mempergunakan alat-alat tangan.,
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atau membengkokkan dengan

Kalau anda melipat
pali?atyharusirg

pergunakanrmesin lipat,maka pada mesin
da stel sudut lipatannya sesuail dehgan sududt yangg@nda
mpergunakan alat~§{  tangan
yang

incinkan,tetapi kalau anda me

ulk membuat bengkokan/lipatan vang sesuali dengan

ih hati-hati.

wny

anda harus beketrja leb
—

e inginkan,
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Gambar. 1k,
Melipat dengan mempergunakan t-alat tf;gan.

#

sin pelipatse .

Melipat dengan mempergunakan me




