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ABSTRAK  

 

Penelitian ini bertujuan untuk memberikan suatu pengetahuan kepada 

mahasiswa atau operator mesin pada tingkat kecepatan feeding berapakah 

memberikan hasil penyayatan yang bagus pada benda kerja ST-37. Berapa nilai 

kelas kekasaran yang dihasilkan dari metode penyayatan downcut mesin Frais 

CNC pada baja ST-37 dengan variasi feeding. Sehingga penelitian ini bisa 

menjadi referensi untuk mahasiswa dan para pekerja di industri sewaktu 

melakukan proses pembutan produk mengunakan mesin Frais CNC yang 

mempengaruhi tingkat kekasaran hasil sayatan baja ST 37 dan meningkatkan nilai 

jual produk hasil produksi. 

Penelitian ini merupakan penelitian eksperimen yang bersifat  semu 

(quasi experiment). Dimana dalam penelitian ini akan dilakukan pengujian pada 

baja ST 37 yang dilakukan penyayatan pada bagian permukaanya. Metode yang 

digunakan dalam melakukan penyayatan menggunakan metode downcut yang 

memvariasikan feeding yang diharapkan nantinya akan menjadi referensi dalam 

melakukan proses produksi suatu produk sehingga kekasaran permukaan menjadi 

lebih bagus dan baik. Tingkatan kekasaran yang bagus dan baik akan berdampak 

terhadap nilai jual suatu produk yang meningkat.  

Hasil penelitian metode penyayatan downcut didapat harga rata-rata 

kekasaran per feeding adalah (∑Ras) = 4,01μm untuk feeding sebesar 106,15 

mm/mnt. (∑Ras) = 3,85μm untuk feeding sebesar 84,92 mm/mnt. (∑Ras) = 

2,99μm untuk feeding sebesar  63,69mm/mnt. 
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 iv 

PRAKATA 

 

Puji syukur ke hadirat Allah Swt. Atas segala rahmat dan karunia-Nya 
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