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Adapun tujuan dari pembuatan laporan proyek akhir ini yaitu:

a. Merencanakan rangka serta bodi mesin pengurai sabut kelapa yang efektif dan efisien.
b. Membuat rangka serta bodi mesin pengurai sabut kelapa yang efektif dan efisien.

Jenis proyek akhir ini diutamakan mengenai bagaimana merencanakan dan membuat

rangka serta bodi yang efektif dan efisien untuk digunakan pada mesin pengurai sabut kelapa.
Usaha yang dilakukan tersebut dengan tujuan demi meringankan mahasiswa dalam proses
pengerjaan serta biaya pembuatan alat, sehingga nantinya mesin dapat terselesaikan dan
diharapkan agar menjadi golongan mesin-mesi

Adapun kesimpulan yang dapat di ambil dari hasil perencanaan dan pembuatan rangka

serta bodi mesin pengurai sabut kelapa dalam tahap perencanaan, pembuatan komponen,
perakitan, dan proses pengujian mesin adalah:

1.

Dalam perencanaan rangka, menggunakan bahan besi profil L berukuran 50 x 50 x 3
mm dan besi pelat ST 37 tebal 2 mm memiliki panjang 890 mm, lebar 400 mm, serta
tinggi 750 mm.

Dalam perencanaan bodi, menggunakan bahan besi pelat ST 37 tebal 2 mm diantaranya;
penutup atas berukuran 500 x 340 x 200 mm, saringan berukuran 500 x 240 x 100 mm,
penutup sisi berukuran 500 x 250 mm dan 250 x 240 mm, saluran keluar (output 1)
berukuran 240 x 50 x 100 mm dan 190 x 100 x 100 mm, serta saluran keluar (output 2)
berukuran 500 x 300 x 300 mm.

Proses pembuatan rangka serta bodi penyambungannya menggunakan pengelasan
dengan elektroda yang digunakan berdiameter @ 3,2 mm dengan besar arus 100 — 200
ampere dan berdiameter @ 2,10 mm dengan besar arus 100 — 100 ampere.

Dari data pengujian mesin, bahwa berat rata-rata sabut kelapa ialah 1,13 kg per satu
buah kelapa.

Mesin pengurai sabut kelapa ini memiliki kapasitas serat 31,8 kg/jam dan serbuk 18
kg/jam.
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